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Gruppell.gxd 21.02.2003 11:52Unhr Seitel.02AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

Kilauke’

Skupina 1 strana
Trubkové kabelova oka Cu 1.03 - 1.06
Uhlova trubkova kabelova oka Cu 1.07-1.10
Spojky Cu 1.11-1.13
Trubkova kabelova oka Cu pro plné vodice 1.14
Izolovana trubkova kabelova oka a izolované spojky Cu 1.15-1.16
Dutinky pro lanéné vodice 1.17-1.18
Trubkova kabelova oka Cu pro jemné slanéné vodice 1.19-1.20
Uhlova trubkova kabelova oka Cu pro jemné slanéné vodice 1.21
Seriové spojky Cu pro jemné slanéné vodice 1.22
Nerez trubkova kabelova oka a spojky 1.23-1.24
Niklova trubkova kabelova oka a spojky 1.25-1.26
Trubkova kabelova oka Cu pro pfipojeni pfistroji 1.27
Trubkova kabelova oka a spojky Cu podle mezinarodniho standardu a mimoradna zhotoveni 1.28
Tabulka doporuéeného naradi 1.29-1.30

1.02



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:52 Unr Seite 1.03 AP_3 Raid_1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

TRUBKOVA KABELOVA OKA

prstencovy tvar, s prihleditkem

material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

rp——

jmenovity | svornik | objednavaci ¢islo | rozmér mm néaradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 %) d{ a b db dg cq co | ~ kg ks
0,75 M3 |91R/3 13 |6 6 [32 |28 [325|4 |12 |tabulka |0,060 |100
M 4 91 R/4 6,5 (4,3 4 5 13 |strana |0,060
M5 91 R/5 75153 4,75 |55 |14 |[1.29- 0,060
1.30
1,6 M3 92 R/3 1,8 |6 6,5 (32 |33 [325 |4 12 0,080 |100
M 4 92 R/4 6,5 (4,3 4 5 13 0,080
M5 92 R/5 75153 4,75 |55 |14 0,080
M 6 92 R/6 9 |65 6,5 |65 |16 0,090
2,5 M3 93 R/3 23 |6 75|82 |42 [325|4 12 0,120 | 100
M 4 93 R/4 7,543 4 5 13 0,120
M5 93 R/5 8,5 (5,3 4,75 |55 |14 0,130
M 6 93 R/6 9,5 (6,5 6,5 |65 |16 0,150
M 8 93 R/8 13 |85 7,75 19,5 |20 0,180
4 M 4 94 R/4 3 8 85 (43 |5 4,75 |55 |18 0,210 |100
M5 94 R/5 9 |53 4,75 |6 18 0,213
M 6 94 R/6 10 |6,5 6,5 |65 |19 0,220
M 8 94 R/8 13 |85 85 |95 |22 0,280
6 M 4 95 R/4 4 9 95 (43 |6 5 55 |18 0,290 |100
M5 95 R/5 9,5 (5,3 6 6 19 0,300
M 6 95 R/6 10 |6,5 7 6,5 |19 0,300
M8 95 R/8 14 |85 85 |95 |22 0,320

1.038




Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seite 1.04 AP_3 Raid_1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

TRUBKOVA KABELOVA OKA

vidlicovity tvar, s prihleditkem
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

jmenovity | svornik | objednavaci ¢islo | rozmér mm naradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b d>  dg cq co | ~ kg ks
0,75 (M3 |91c/3 13 |6 |6 |32 |28 | 325 4 |12 |tabulka |0,060 |[100
M 4 91 C/4 6,5 (4,3 4 5 13 |strana 0,050
M5 |91C/5 7,553 4,75| 55 |14 [1.29- |0,060
1.30
1,5 M3 |92C/3 18 | 6 | 6532 |33 | 325| 4 |12 0,070 [100
M4 |92C/4 6,5 4,3 4 5 |13 0,070
M5 |92C/5 7,553 4,75| 5,5 |14 0,070
M6 |92C/6 9 |65 6,5 | 6,516 0,080
2,5 M3 |93C/3 23 | 6 | 75(32 [42 | 325| 4 |12 0,120 [100
M4 |93C/4 75|43 4 5 |13 0,110
M5 |93C/5 8,5 (5,3 4,75| 5,5 |14 0,120
M6 |93C/6 9,5 (6,5 6,5 | 6,516 0,100
4 M4 |94C/4 3 8 | 85(43 |5 4,75| 55 |17 0,190 [100
M5 |94C/5 9 |53 475 6 |17 0,190
M6 [94C/6 10 |65 6,5 | 6,5 |19 0,210
M8 |94C/8 13 (85 85 | 95|22 0,240
6 M4 |95C/4 4 9 | 95|43 |6 5 5,5 18 0,270 [100
M5 |95C/5 9,5 (5,3 6 6 |19 0,320
M6 |95C/6 10 |65 7 6,5 |19 0,270
M8 [95C/8 14 |85 85 | 9 |22 0,310
10 M5 |96C/5 45 [10 |12 |55 |7 65 | 7,5 |22 0,450 [100
M6 |96C/6 12 |65 65 | 7,5 |22 0,410
M8 [96C/8 15 |85 10 |10 |25 0,520
16 M5 |97C/5 55 |13 |12 |55 |85 | 55 | 6,526 0,810 [100
M6 |97C/6 12 |65 6,25| 7,5 |27 0,810
M8 |97C/8 15 |85 85 | 9,529 0,900

Kilauke’

1.04



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seitel.05AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

TRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni

material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani
dodani: s nebo bez prihleditka

jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 %) d{ a b db dg cq co ~ kg ks
M 5 |1R/5 35| 9 10 55| 65| 6,5 7,5 |21 |tabulka |0,500 100
M 6 |1R/6 12 6,5 6,5 7,5 |21 |strana 0,470
M 8 |1R/8 15 8,5 10 10 |23 [1.29- 0,540
M10 |1R/10 17 10,5 12 12 |25 [1.30 0,590
M12 |1R/12 19 13 13 13 |28 0,630
10 M 5 |2R/5 451(10 |12 | 55| 7 |65 | 75|22 0,500 [100
M 6 |2R/6 12 6,5 6,5 7,5 |22 0,490
M 8 |2R/8 15 8,5 10 10 (25 0,580
M10 |2R/10 17 10,5 12 12 |27 0,620
M12 |2R/12 19 13 13 13 |29 0,640
16 M 5 |3R/5 55 (13 12 55| 85| 55 6,5 |26 0,840 100
M 6 |3R/6 12 6,5 6,25| 7,5 |27 0,860
M 8 |3R/8 15 8,5 8,5 9,5 |29 0,930
M 10 |3 R/10 17 10,5 10,5 (11,5 |31 0,990
M12 |3R/12 19 13 12 13 |33 1,020
25 M 5 |4R/5 7 15 14 55 (10 7,5 7,5 |30 1,220 25
M 6 |4R/6 14 6,5 7,5 7,5 |30 1,200 100
M 8 |4R/8 16 8,5 10 10 |32 1,310 100
M10 |4 R/10 18 10,5 12 12 |34 1,570 100
M12 |4 R/12 19 13 13 13 |35 1,390 25
M14 |4 R/14 21 15 14,5 (14,5 |38 1,490 25
35 M 6 |5R/6 8,5 [17 17 6,5 |12 7,5 7,5 |32 1,850 100
M 8 |5R/8 17 8,5 10 10 |34 2,000 100
M10 |5R/10 19 10,5 12 12 |37 2,130 100
M12 |5R/12 21 13 13 13 |38 2,120 100
M14 |5R/14 21 15 14,5 (14,5 |40 2,180 25
M16 |5R/16 26 17 16 16 |42 2,240 25
50 M 6 |6R/6 10 19 |20 6,5 |14 10 10 |37 3,000 25
M 8 |6R/8 20 8,5 10 10 |37 2,930 50
M 10 |6R/10 20 10,5 12 12 |39 3,080 50
M12 |6R/12 23 13 13 13 |43 3,230 50
M14 |6R/14 23 15 14,5 (14,5 |45 3,320 25
M16 |6R/16 28 17 16 16 |46 3,380 25
M20 |6 R/20 30 |21 19 19 |48 3,460 25

* Objednaci &islo pro provedeni s priihleditkem: doplnit ,,ms*

1.05
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Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seitel.06 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

TRUBKOVA KABELOVA OKA e

normalni provedeni o 2
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani < ?1_@9 —34]
dodani: s nebo bez prihleditka 4
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b d>  dg cq co | ~ kg ks
70 M 6 | 7R/6 12 |21 |23 | 65(16,5|10 |10 |43 |tabulka | 4,490 |25
M 8 | 7R/8 23 | 85 10 |10 |43 |strana | 4,380 |50
M10 | 7R/10 23 [10,5 12 |12 |44 [129- | 4,540 |50
M12 | 7R/A2 23 |13 13 [13 |46 [1.30 4,630 |50
M14 | 7R/14 23 |15 14,5 (14,5 |48 4,760 |25
M16 | 7R/16 28 |17 16 [16 |50 4,240 |25
M20 | 7R/20 30 |21 19 [19 |53 5,090 |25
95 M 8 | 8R/8 135(25 |26 | 85|18 |12 |12 |48 5,440 |25
M10 | 8R/10 26 |10,5 12 |12 |48 5,400 |50
M12 | 8R/12 26 |13 13 [13 |49 5,560 |50
M14 | 8R/14 26 |15 14,5 14,5 |51 5,620 |25
M16 | 8R/16 28 |17 16 |16 |54 5,820 |50
M20 | 8R/20 36 |21 22 |22 |60 6,710 |25
120 M 8 | 9R/8 15 |26 |28 | 85195 |14 |14 |51 6,720 |25
M10 | 9R/10 28 [10,5 14 |14 |51 6,570 |50
M12 | 9R/2 28 |13 14 |14 |51 6,380 |50
M14 | 9R/14 28 |15 15 |15 |52 6,450 |25
M16 | 9R/16 30 |17 16 |16 |54 6,510 |50
M20 | 9R/20 36 |21 22 |22 |63 7,740 |25
150 M 8 |[10R/8 16,5 [30 |31 85 (21 |14 |14 |56 7,780 |10
M10 |10R/10 31 |10,5 14 (14 |56 7,620 |10
M12 |10R/12 31 |13 15 |15 |57 7,730 |25
M14 |10R/14 31 |15 15 |15 |57 7,640 |10
M16 |10R/16 31 |17 16 |16 |58 7,530 |10
M20 |10R/20 36 |21 22 |22 |66 8,800 |10
185 M10 |11 R/10 19 [30 (35 [10,5|24 |18 |18 |65 11,750 |10
M12 |11 R/A12 35 |13 18 |18 |65 11,820 |10
M14 |11 R/14 35 |15 18 |18 |65 11,390 |10
M16 |11R/16 35 |17 18 |18 |65 11,240 |25
M20 |11 R/20 39 |21 22 |22 |69 12,000 |10
240 M10 |12 R/10 21 [35 |39 [105(26 |215 [19 |72 14,720 |10
M12 |12 R/12 39 |13 21,5 |19 |72 14,550 |10
M14 |12 R/14 39 |15 21,5 |19 |72 14,240 |10
M16 |12R/16 39 |17 21,5 |19 |72 14,090 |25
M20 |12R/20 39 |21 21,5 |19 |72 13,600 |10
300 M12 [13R/12 235 |44 |43 |13 [295 |24 |24 |87 23,330 | 5
M14 |13 R/14 43 |15 24 |24 |87 23,140
M16 |13 R/16 43 |17 24 |24 |87 22,740
M20 |13R/20 43 |21 24 |24 |87 22,190
400 M12 |14 R/12 27 |44 |49 |13 (34 |24 |24 |90 32,410 | 5
M14 |14 R/14 49 |15 24 |24 |90 32,240
M16 |14 R/16 49 |17 24 |24 |90 31,980
M20 |14 R/20 49 |21 24 |24 |90 31,410

* Objednaci &islo pro provedeni s prihleditkem: doplnit ,,ms*

1.06

-



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seitel.07AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’
UHLOVATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni, uhel 90°
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

jmenovity | svornik | objednavaci ¢islo | rozmér mm naradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 9] d4 a b do dg c1 I3 ~ kg ks
6 M 5 |41R/5 3,5 9 10 5,5 6,5 75 |9 tabulka |0,590 50
M 6 |41R/6 12 6,5 7,5 |10 strana 0,580
M 8 |41R/8 14 8,5 10 13 1.29 - 0,610
M 10 |41R/10 17 10,5 12 15 1.30 0,650
M12 |41 R/12 19 13 13 17 0,620
10 M 5 |42R/5 45 |10 |12 55 | 7 6,5 |10 0,570 |50
M 6 |42R/6 12 6,5 6,5 |10 0,570
M 8 |42R/8 15 8,5 10 13 0,630
M 10 |42R/10 17 10,5 12 15 0,660
M12 |42 R/12 19 13 13 18 0,810
16 M 5 |43R/5 55 |13 12 55 8,5 7,5 |10 1,010 50
M 6 |43R/6 12 6,5 7,5 |11 1,010
M 8 |43R/8 15 8,5 10 13 1,080
M 10 |43 R/10 17 10,5 12 15 1,090
M12 |43 R/12 19 13 13 18 1,150
25 M 5 |44R/5 7 15 14 55 |10 7,5 |11 1,400 |25
M 6 |44R/6 14 6,5 75 |11 1,320
M 8 |44R/8 16 8,5 10 13 1,440
M 10 |44 R/10 18 10,5 12 15 1,490
M12 |44 R/12 19 13 13 18 1,440
M14 |44 R/14 21 15 14,5 |20 1,550
35 M 6 |45R/6 85 |17 17 6,5 |12 7,5 |11 2,050 |25
M 8 |45R/8 17 8,5 10 13 2,200
M 10 |45R/10 19 10,5 12 15 2,280
M12 |45R/12 21 13 13 18 2,380
M 14 |45R/14 21 15 14,5 |20 2,410
M16 |45R/16 26 17 16 22 2,400
50 M 6 |46R/6 10 19 20 6,5 |14 10 13 3,340 |25
M 8 |46R/8 20 8,5 10 13 3,280
M 10 |46 R/10 20 10,5 12 16 3,470
M12 |46 R/12 23 13 13 18 3,420
M 14 |46 R/14 23 15 14,5 |20 3,550
M 16 |46 R/16 28 17 16 22 3,580
M20 |46 R/20 30 21 19 24 3,150
70 M 6 |47 R/6 12 21 23 6,5 (16,5 |10 13 4900 |25
M 8 |47R/8 23 8,5 10 14 4,800
M 10 |47 R/10 23 10,5 12 16 4,880
M12 |47 R/12 23 13 13 18 4,990
M 14 |47 R/14 23 15 14,5 |20 5,380
M 16 |47 R/16 28 17 16 22 5,350
M20 |47 R/20 30 21 19 24 5,300

1.07



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seite1l.08 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

UHLOVATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni, uhel 90°
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

Kilauke’

jmenovity | svornik | objednavaci Cislo | rozmér mm naradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 %] dq a b do dg cq I3 ~ kg ks
95 M 8 |48R/8 13,5 |25 |26 85 |18 |12 |14 |tabulka | 5,890 |25
M10 |48 R/10 26 |10,5 12 |17 |strana | 5,880
M12 |48R/12 26 |13 13 |18 |1.29- | 5,930
M14 |48 R/14 26 |15 14,5 |20 [1.30 6,030
M16 |48 R/16 28 |17 16 |22 6,170
M20 |48 R/20 36 |21 22 |24 6,420
120 M 8 |49R/8 15 |26 |28 85 (195 [14 |16 7,260 |10
M10 |49 R/10 28 [10,5 14 |17 7,300
M12 |49R/12 28 |13 14 |18 7,190
M14 |49 R/14 28 |15 15 |20 7,300
M16 |49 R/16 30 |17 16 |22 7,350
M 20 |49 R/20 36 |21 2 |24 7,600
150 M 8 |50R/8 16,5 [30 |31 8,5 |21 14 |16 8,410 |10
M10 |50 R/10 31 10,5 14 |17 8,270
M 12 |50R/12 31 13 15 |18 8,340
M14 |50 R/14 31 15 15 |20 8,520
M16 |50 R/16 31 17 16 |22 8,620
M20 |50 R/20 36 |21 22 |24 9,100
185 M10 |51 R/10 19 |30 |35 [105 |24 |18 |22 12,170 |10
M12 |51 R/12 35 |13 18 |22 11,970
M14 |51 R/14 35 |15 18 |22 11,770
M 16 |51 R/16 35 |17 18 |22 11,530
M20 |51 R/20 39 |21 2 |24 12,000
240 M10 |52 R/10 21 |35 |39 |105 |26 |21,5 |22 15,600 |10
M12 |52 R/12 39 |13 21,5 |22 15,600
M14 |52 R/14 39 |15 21,5 |22 15,410
M16 |52R/16 39 |17 21,5 |22 15,180
M20 |52 R/20 39 |21 21,5 |24 14,800
300 M12 |[53R/12 235 |44 |43 |13 |295 |24 |24 23,600 | 5
M14 |53 R/14 43 |15 24 |24 23,400
M16 |53 R/16 43 |17 24 |24 20,990
M20 |53 R/20 43 |21 24 |24 22,700
400 M12 |54 R/12 27 |44 |49 |13 |34 |24 |24 32,530 | 5
M14 |54 R/14 49 |15 24 |24 33,400
M16 |54 R/16 49 |17 24 |24 32,600
M20 |54 R/20 49 |21 24 |24 31,800

1.08



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seitel.09AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’
UHLOVATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni, uhel 45°
material: E - Cu trubka

povrch: galvanické pocinovani 1
s
jmenovity | svornik | objednavaci ¢islo | rozmér mm naradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 %) dq a b do dyg c1 I3 ~ kg ks
6 M 5 |41R/5-45 35 | 9 10 55 | 65 | 75 | 9 |tabulka [0,600 |50
M 6 |41R/6-45 12 6,5 7,5 |10 |strana |0,580
M 8 |41R/8-45 14 8,5 10 |13 [1.29- |0,680
M 10 |41 R/10-45 17 10,5 12 |15 [1.30 0,700
M12 |41 R/12-45 19 |13 13 |17 0,700
10 M 5 |42R/5-45 45 [10 |12 55 | 7 6,5 [10 0,570 |50
M 6 |42R/6-45 12 6,5 6,5 |10 0,570
M 8 |42R/8-45 15 8,5 10 |13 0,630
M 10 |42 R/10-45 17 |10,5 12 |15 0,680
M 12 |42 R/12-45 19 |13 13 |18 0,680
16 M 5 |43 R/5-45 55 |13 |12 55 | 85 | 7,5 |10 1,010 |50
M 6 |43R/6-45 12 6,5 7,5 |11 1,060
M 8 |43R/8-45 15 8,5 10 |13 1,150
M 10 |43 R/10-45 17 |10,5 12 |15 1,090
M12 |43 R/12-45 19 |13 13 |18 1,150
25 M 5 |44 R/5-45 7 |15 |14 55 |10 7,5 |11 1,400 |25
M 6 |44 R/6-45 14 6,5 7,5 |11 1,320
M 8 |44R/8-45 16 8,5 10 |13 1,440
M 10 |44 R/10-45 18 10,5 12 |15 1,490
M 12 |44 R/12-45 19 |13 13 |18 1,440
M 14 |44 R/14-45 21 15 145 |20 1,550
35 M 6 |45R/6-45 85 |17 |17 6,5 |12 75 |11 2,050 |25
M 8 |45R/8-45 17 8,5 10 |13 2,200
M 10 |45R/10-45 19  [10,5 12 |15 2,280
M 12 |45 R/12-45 21 13 13 |18 2,380
M 14 |45 R/14-45 21 15 145 |20 2,410
M 16 |45 R/16-45 26 |17 16 |22 2,400
50 M 6 |46 R/6-45 10 |19 |20 6,5 |14 |10 |13 3,430 |25
M 8 |46 R/8-45 20 8,5 10 |13 3,280
M 10 |46 R/10-45 20 105 12 |16 3,470
M 12 |46 R/12-45 23 |13 13 |18 3,420
M 14 |46 R/14-45 23 |15 14,5 |20 3,650
M 16 |46 R/16-45 28 |17 16 |22 3,760
M 20 |46 R/20-45 30 |21 19 |24 3,300
70 M 6 |47 R/6-45 12 |21 23 6,5 (16,5 |10 |13 5,060 |25
M 8 |47 R/8-45 23 8,5 10 |14 5,060
M 10 |47 R/10-45 23 |105 12 |16 5,250
M 12 |47 R/12-45 23 |13 13 |18 5,300
M 14 |47 R/14-45 23 |15 145 |20 5,600
M 16 |47 R/16-45 28 |17 16 |22 5,610
M 20 |47 R/20-45 30 |21 19 |24 5,600

1.09



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seite 1.10AP_3 Raid_ 1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

UHLOVATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni, uhel 45°
material: E - Cu trubka

povrch: galvanické pocinovani 1
al
jmenovity | svornik | objednavaci Cislo | rozmér mm naradi m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b do dy cq I3 ~ kg ks
95 M 8 |48 R/8-45 13,5 |25 |26 85 |18 |12 |14 |tabulka | 6,190 |25
M10 |48 R/10-45 26 10,5 12 |17 |strana | 5,700
M 12 |48 R/12-45 26 |13 13 |18 |1.29- | 6,670
M14 |48 R/14-45 26 |15 14,5 |20 [1.30 6,600
M16 |48 R/16-45 28 |17 16 |22 6,780
M20 |48 R/20-45 36 |21 22 |24 6,800
120 M 8 |49 R/8-45 15 |26 |28 85 [195 |14 |16 7,920 |10
M 10 |49 R/10-45 28 [10,5 14 |17 7,990
M 12 |49 R/12-45 28 |13 14 |18 7,960
M14 |49 R/14-45 28 |15 15 |20 7,940
M16 |49 R/16-45 30 |17 16 |22 8,260
M20 |49 R/20-45 36 |21 2 |24 8,200
150 M 8 |50R/8-45 16,5 [30 |31 8,5 |21 14 |16 9,000 |10
M10 |50 R/10-45 31 10,5 14 |17 9,150
M12 |50 R/12-45 31 13 15 |18 8,750
M14 |50 R/14-45 31 15 15 |20 9,200
M16 |50 R/16-45 31 17 16 |22 9,220
M20 |50 R/20-45 36 |21 22 |24 9,260
185 M10 |51 R/10-45 19 (30 [35 [105 |24 |18 |22 13,300 |10
M12 |51 R/12-45 35 |13 18 |22 13,320
M14 |51 R/14-45 35 |15 18 |22 13,400
M16 |51 R/16-45 35 |17 18 |22 12,800
M20 |51 R/20-45 39 |21 2 |24 13,100
240 M10 |52 R/10-45 21 |35 |39 |105 |26 [21,5 |22 16,280 |10
M12 |52 R/12-45 39 |13 21,5 |22 16,800
M14 |52 R/14-45 39 |15 215 |22 16,400
M16 |52 R/16-45 39 |17 21,5 |22 16,100
M20 |52 R/20-45 39 |21 21,5 |24 16,100
300 M12 |53 R/12-45 235 |44 |43 |13 |295 |24 |24 24,080 | 5
M14 |53 R/14-45 43 |15 24 |24 24,200
M16 |53 R/16-45 43 |17 24 |24 23,230
M 20 |53 R/20-45 43 |21 24 |24 23,500
400 M12 |54 R/12-45 27 |44 |49 |13 |34 |24 |24 34,000 | 5
M14 |54 R/14-45 49 |15 24 |24 33,400
M16 |54 R/16-45 49 |17 24 |24 34,280
M 20 |54 R/20-45 49 |21 24 |24 31,800




Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seiltel1l.11 AP _3 Raid 1:K:Klauke: @U#OZlO—:%lZSTextron Tschech:

KilaukKe’

SERIOVE SPOJKY

Normalni provedeni

materidl: E - Cu trubka T Nz .
povrch: galvanické pocinovani; 2= | S —T wf“
mozno i bez stfedové zarazky e e o
l
jmenovity objednavaci | rozmér mm naradi m %
prirez Cislo® 100 ks baleni
mm2 dq dg | ~ kg ks
0,75 17R 1,3 2,8 20 tabulka 0,090 100
strana
1,5 18R 1,8 3,3 25 1.09 - 0,120 100
2,5 19R 2,3 4,2 25 1.30 0,200 100
4 20 R 3 5 25 0,260 100
6 21R 35 6,5 25 0,500 100
10 22 R 45 7 30 0,720 100
16 23R 5,5 8,5 35 1,000 100
25 24 R 7 10 40 1,410 50
35 25R 8,5 12 45 2,240 50
50 26 R 10 14 50 3,360 50
70 27R 12 16,5 55 4,870 50
95 28R 13,5 18 60 5,910 25
120 29R 15 19,5 65 7,000 25
150 30R 16,5 21 70 8,120 10
185 31R 19 24 75 10,060 10
240 32R 21 26 85 13,820 10
300 33R 23,5 29,5 100 21,940 5
400 34R 27 34 100 29,650 5
* Objednaci ¢islo pro provedeni bez stfedové zarazky: doplnit ,,om*
SERIOVE SPOJKY - '
mimoradné provedeni, pro plné vodice s E B f} <
material: E - Cu trubka ? .
povrch: galvanické pocinovani; bez stfedové zarazky . > f
jmenovity objednavaci vodi¢ rozmér mm naradi ﬂ %
prirez ¢islo 100 ks baleni
mm?2 2 dq dg | ~ kg ks
.m e 1,6-2,5 0 |svi5/2,5 [1,38/1,78(1,9 3.9 25 K 02 0,210 100
x — ] Katalog strana
4 SV 4 2,25 2,4 4.4 25 9.12atabulka  |0,240 100
na strané
6 SV 6 2,75 3 5 25 1.29-1.30 0,275 100
10 SV 10 3,55 4 6 25 0,350 100
16 SV 16 4,50 5 8 35 0,960 100
K 05*
25 SV 25 5,65 6,2 10 40 Katalog strana | 1,700 50
9.14 a tabulka
35 SV 35 6,70 7 10 40 na strané 1,420 50
1.29-1.30
50 SV 50 8,00 8,5 12 70 3,550 50
* Pro priifez 25 + 35 mm?2 je k volbé profil 25 mm2.
1.11 Pro praifez 50 mm? je k volbé profil 35 mm2.

Doporucujeme 2 slisovani na kazdé strané.

-
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PARALELNI SPOJKA

normalni provedeni

material: E - Cu trubka | — 1
povrch: galvanické pocinovan 3 L — 5
e | '
jmenovity- objednavaci | rozmér mm naradi m %
prifez gislo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg ks
1,5 148 R 1,8 3,3 5 tabulka 0,030 100
2,5 149 R 23 4,2 5 jtr;;”f 0,040 100
4 150 R 3 5 7 130 0,080 100
6 151 R 4 6 7 0,090 100
10 152 R 4,5 7 9 0,170 100
16 153 R 5,5 8,5 10 0,280 100
25 154 R 7 10 13 0,440 100
35 155 R 8,5 12 16 0,780 100
50 156 R 10 14 19 1,220 100
70 157 R 12 16,5 19 1,620 50
95 158 R 13,5 18 20 1,900 50
120 159 R 15 19,5 22 2,280 50
150 160 R 16,5 21 26 3,000 50
185 161 R 19 24 30 4,370 50
240 162 R 21 26 32 5,300 25
300 163 R 23,5 29,5 36 8,050 25
T - SPOJKA T
normalni provedeni i !
materidl: E - Cu trubka v l
povrch: galvanické pocinovani f ' !
jmenovity- objednavaci rozmér mm naradi ﬂ %
prifez gislo 100 ks baleni
mm? dq dg | I ~ kg ks
1,5 V1,5 1,8 3,3 30 12 tabulka 0,230 50
2,5 V25 2,3 4,2 30 12 jtg‘f 0,370 50 -
4 V4 3 5 30 12 130 0,450 50 = =
6 TV6 4 6 35 14 0,730 50
10 TV 10 45 7 35 14 1,050 50
16 TV 16 55 8,5 50 21 2,200 50
25 TV 25 7 10 55 23 2,900 25
35 TV 35 8,5 12 70 30 5,200 25
50 TV 50 10 14 80 34 7,900 25
70 TV 70 12 16,5 85 35 11,200 10
95 TV 95 13,5 |18 90 36 13,000 10
120 TV 120 15 19,5 95 38 14,700 10
150 TV 150 16,5 21 110 44 18,900 10
185 TV 185 19 24 115 45 25,000 5
240 TV 240 21 26 130 52 31,100 5

Kilauke’
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T - SPOJKA
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mimoradné provedeni, pro plné vodice il
materidl: E - Cu trubka i =
povrch: galvanické pocinovani, bez stfedové zarazky a1 -
E——— — ©
(
jmenovity objednavaci vodi¢ rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 [%) dq dg | l1 ~ kg ks
1,6-2,5 |[stv15/25 [1,38/1,78 |19 39 |30 12 &Cﬁ 0,340 50
atalog
4 STV 4 2,25 2.4 44 |30 12 strana 9.12 | 0,400 50
6 STV 6 2,75 3 5 30 12 Zpanglkana 0,480 50
, strané 5
1.29-1.30
10 STV 10 3,55 4 6 35 14 0,720 50
16 STV 16 4,50 5 8 35 14 1,400 50
25 STV 25 5,65 62 |10 |50 |21 Ko ; 3,200 25
35 STV 35 6,70 7 10 55 23 :tggﬁlgg ;‘a 2,950 25
50 STV 50 8,00 85 |12 76 32 ﬁtrzagnf 1a0 15600 25
KRIZOVE SPOJENI SPOJKY 4. ;o
normalni provedeni } i ! !
materidl: E - Cu trubka L
povrch: galvanické pocinovani v
jmenovity objednavaci vodi¢ rozmér mm naradi m %
prirez Cislo 100 ks baleni
mm?2 2 dq dg | I ~ kg ks
1,5 KV 1,5 1,8 |33 | 3 [12 tabulka 0,320 25
2,5 KV 2,5 23 | 42 | 30 |12 strana 0,490 25
1.29 -
4 KV 4 3 5 30 |12 130 0,650 25
6 KV 6 4 6 35 |14 0,950 25
10 KV 10 45 | 7 35 |14 1,350 25
16 KV 16 55 | 85 | 50 |21 2,950 25
25 KV 25 7 10 55 |23 4,000 15
35 KV 35 85 |12 70 |30 6,900 15
50 KV 50 10 14 80 |34 10,400 15
70 KV 70 12 165 | 85 |35 14,600 15
95 KV 95 135 |18 90 |36 17,100 15
120 KV 120 15 195 | 95 |38 19,400 5
150 KV 150 16,5 |21 110 |44 24,100 5
185 KV 185 19 24 115 |45 32,100 5
240 KV 240 21 26 130 152 41,100 5
mimoradné provedeni, pro plné vodice
1,6-25 |skvi15/25 (138178 | 19 | 39 | 30 |12 mizl 0,470 25
atalog
4 SKV 4 2,25 24 | 44 | 30 |12 strana9.12 | 0,560 25
a tabulka na
6 SKV 6 2,75 3 5 30 |12 strané 0,670 25
1.29 - 1.30
10 SKV 10 3,55 4 6 35 |14 0,920 25
16 SKV 16 4,50 5 8 35 |14 1,860 25
25 SKV 25 5,65 6,2 |10 50 |21 ﬁaﬂgfog 4,200 15
35 SKV 35 6,70 7 10 55 |23 :ttr:gﬁlag ;‘a 3,800 15
50 SKV 50 8,00 85 |12 76 |32 ?"gag”é 150 7,350 15

* Pro priifez 25 + 35 mm?2 je k volbé profil 25 mm2.

Pro prafez 50 mm? je k volbé profil 35 mma2.
Doporucujeme 2 slisovani na kazdé strané.

-
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TRUBKOVA KABELOVA OKA

mimoradné provedeni pro plné vodice
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

€1 2

jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 [%)] dq a b do dqg  cq co | ~ kg ks
6 M 5 |SR6/5 3 8 9 53| 5 4,75| 6 17 K 02 0,213 25
M 6 |SR6/6 10 | 6,5 6,5 | 6,5|19 |Katalog |0,220
strana
9.12
und
tabulka
strana
1.29 -
1.30
10 M 6 |SR10/6 4 9 10 6,5| 6 7 6,5 |19 0,300 25
M 8 |SR10/8 14 8,5 8,5 9,5 |22 0,320
16 M 6 |SR16/6 5 12 125) 65| 8 6,5 7 23,5 0,800 25
M 8 |SR16/8 15 8,5 9 9 26 0,900
25 M 6 |SR25/6 6,2 |15 14 6,5 |10 7,5 7,5 |30 K 05* 1,560 25
M 8 |SR25/8 16 8,5 10 10 |32 Katalog | 1,700
strana
9.14
und
tabulka
strana
1.29 -
1.30
35 M 6 |SR35/6 7 15 14 6,5 |10 7,5 7,5 |30 1,200 25
M 8 |SR35/8 16 8,5 10 10 |32 1,310
M 10 |SR35/10 18 10,5 12 12 34 1,570
50 M 6 |SR50/6 85 |17 17 6,5 |12 7,5 7,5 |32 1,850 25
M 8 |SR50/8 17 8,5 10 10 |34 2,000
M10 |SR50/10 19 10,5 12 12 |37 2,130

* Pro priifez 25 + 35 mm?2 je k volbé profil 25 mmz2.
Pro prarez 50 mm? je k volbé profil 35 mm2.
Doporucujeme 2 slisovani na 1 kabelové oko.
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KlauKe"
IZOLOVANATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni =14
material: kabelové oko E - Cu trubka, izolace z PA ! -
povrch: galvanické pocinovani < ; i .
dodani: s nebo bez prihleditka ¥ Lz ®
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm** barva naradi H %
prirez Cislo* 100 ks ~ kg baleni
mm?2 %) do diyp d13 Gli 4o Cu celkem | ks
ﬁE 10 M 5 |602R/5 55| 7 | 9 |355|17 |Gervena|tabulka [0,500 |0,548 |25
M 6 |602R/6 6,5 35,5 strana 0,490 |0,538
M 8 |602R/8 8,5 42 1.29 - 0,580 0,628
M10 |602 R/10 10,5 46 1.30 0,620 |0,668
M12 |602 R/12 13 49 0,640 |0,688
@E 16 M 5 |B603R/5 55| 85 (10,5 (39,5 |21 |modra 0,840 |0,907 |25
M 6 |603R/6 6,5 41,3 0,860 [0,927
M 8 |603R/8 8,5 45,5 0,930 [0,997
M10 |603 R/10 10,5 49,5 0,990 |1,057
M12 |603 R/12 13 54 1,020 |1,087
;) 25 M 5 |604R/5 55 (10 |12 |45 |24 |zuta 1,220 [1,312 |25
M 6 |604R/6 6,5 46,5 1,200 |1,292
M 8 |604R/8 8,5 51 1,310 |1,402
M10 |604 R/10 10,5 55 1,570 |1,662
M12 |604 R/12 13 57 1,390 |1,482
M 14 | 604 R/14 15 61,5 1,490 |1,582
M 6 |605R/6 6,5 [12 |14,5|49,5 |27 |&ervena 1,850 |2,010 |25
M 8 |605R/8 8,5 54 2,000 (2,160
M10 |605R/10 10,5 59 2,130  |2,290
M12 |605R/12 13 61 2,120 (2,280
M 14 |605R/14 15 64,5 2,180 (2,340
M 16 |605R/16 17 68 2,240  [2,400
gE 50 M 6 |606R/6 6,514 |16,5(59 |32 |modra 3,000 (3,220 |25
M 8 |606R/8 8,5 59 2,930 3,150
M10 |606 R/10 10,5 63 3,080 (3,300
M 12 |606 R/12 13 68 3,230 (3,450
M 14 | 606 R/14 15 71,5 3,320 (3,540
M 16 |606 R/16 17 77 3,380 (3,600
M20 |606 R/20 21 83,5 3,460 (3,680
' 70 M 6 |607R/6 6,5 | 16,4 | 18,9 | 65,5 | 33,5/ zluta 4,490 |4,760 | 25
M 8 |607R/8 8,5 65,5 4,380 (4,650
M 10 |607 R/10 10,5 66,5 4540 [4,810
M12 |607 R/12 13 70,5 4,630 [4,900
M 14 |607 R/14 15 73,5 4,760 |5,030
M 16 |607 R/16 17 78,5 4240 [4,510
M20 |607 R/20 21 84,5 5,090 [5,360

* pro provedeni s prihleditkem: dodatek ,,ms*
1.15 ** rozméry trubkovych kabelovych ok na strané 1.05 a 1.06

-



Gruppell.gxd 21.02.2003 11:53 Unr Seitel.16 AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#OZlO—BlZSTextron Tschech:

KlauKe"’
IZOLOVANATRUBKOVA KABELOVA OKA

normalni provedeni D
material: kabelové oko E - Cu trubka, izolace z PA ! -
povrch: galvanické pocinovani < - } i .
dodani: s nebo bez prdhleditka N fmri ®
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm** barva néaradi m %
prifez Cislo® 100 ks ~ kg baleni
mm?2 [%] do dyp di3 Gl l10 Cu celkem | ks
95 M 8 |608R/8 8,5 (17,8 20,8 | 74 |40 |&ervena|tabulka |5440 |5850 |25
M 10 |608 R/10 10,5 74 strana  |5,400 |5,810
M12 |608 R/12 13 76 129- |5560 |5,970
M 14 |608 R/14 15 79,5 1.30 5,620 6,030
M 16 |608 R/16 17 84 5820 6,230
M20 |608R/20 21 96 6,710 |7,120
120 M 8 |609R/8 8,5 (19,3 |22,3| 80,5 41,5/ modra 6,720 [7,180 |10 G’ﬁ
M10 |609 R/10 10,5 80,5 6,570 |7,030 bl |~ m—
M 12 |609 R/12 13 80,5 6,380 6,840
M 14 |609 R/14 15 82,5 6,450 6,910
M16 |609 R/16 17 85,5 6,510 6,970
M20 |609 R/20 21 100,5 7,740 8,200
150 M 8 |610R/8 8,5 (20,8 23,8 | 88 |48 |zuta 7,780 8,360 |10
M10 |610R/10 10,5 88 7,620 8,200
M12 |610R/12 13 89 7,730 8,310
M14 |610R/14 15 90 7,640 8,220
M16 |610R/16 17 92 7,530 8,110
M20 |610R/20 21 106 8,800 9,380

* pro provedeni s prihleditkem: dodatek ,,ms*
** rozméry trubkovych kabelovych ok na strané 1.06

IZOLOVANA SERIOVA SPOJKA

P . ~N N2 m
normalni provedeni S| +— 1 — i
material: kabelové oko E - Cu trubka, izolace z PA ==
povrch: galvanické pocinovani L0
jmenovity objednavaci rozmér mm * barva néaradi m %
prafez gislo 100 ks ~ kg baleni
mm? di3 dqo 10 Cu celkem |ks
10 622 R 9 7 42 gervena |tabulka 0,720 0,840 |25 -
strana | e———
|
16 623 R 10,5 8,5 50 modra |1.29- [1,000 |1,160 |25 Vo e 3
1.30 S
25 624 R 12 10 57 Zluta 1,410 [1,630 |25 o i Sr
35 625 R 14,4 12 65 gervena 2,240 |2,600 |25 -
Y
50 626 R 16,4 |14 72 modra 3,360 |3,810 |25 Vo e
70 627 R 19 16,4 80 Zluta 4870 |5460 |25 e
" £
95 628 R 20,8 [17,8 87 gervena 5910 [6,740 |25 5 4
120 629 R 223  [19,3 94 modra 7,000 |7,960 |10 | e |
150 630 R 238 |208 |103 sluta 8120 [9,320 |10 A g
* rozméry spojek na strané 1.11 116

-
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KilaukKe’

DUTINKY PRO LANENE VODICE*

pro trubkova kabelova oka a spojky ,,normalni provedeni*
material: E - Cu trubka

povrch: galvanické pocinovani @ | I __ﬂ
S

pro ovalny vodi¢

o dy

l-—d\

jmenovity objednavaci rozmér mm m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm2 dq dg | ~ kg ks
16 VHR 16 5 5,3 11 0,024 100
25 VHR 25 6,4 6,7 14 0,038 100
35 VHR 35 7,7 8,2 15 0,083 100
50 VHR 50 9 9,5 18 0,118 50
70 VHR 70 10,6 11,2 19 0,173 50
95 VHR 95 12,4 13 21 0,223 50
120 VHR 120 13,9 14,5 22 0,261 50
150 VHR 150 15,4 16 26 0,342 25
185 VHR 185 17,6 18,2 26 0,396 25
240 VHR 240 19,9 20,5 30 0,508 25
300 VHR 300 22,4 23 38 0,723 10
400 VHR 400 25,4 26,2 38 1,108 10
pro tfizilovy kabel (Uhel 120°) I
jmenovity objednavaci rozmér mm ovalné celisti ﬂ %
prifez Cislo 100 ks baleni
mmz2 | ~ kg ks
35 VHR 35/3 14 tabulka 0,080 100
strana
11.05-11.19
50 VHR 50/3 17 0,170 50
70 VHR 70/3 18 0,290 50
95 VHR 95/3 22 0,450 50

* Dbejte, prosim, pokynti ke zpracovani, strana 12.07

-
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Kilauke’
DUTINKY PRO LANENE VODICE*

pro trubkova kabelova oka a spojky ,,normalni provedeni”

material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani @

pro tfizilovy kabel (Uhel 120°)

jmenovity objednavaci rozmér mm ovalné celisti m %

prifez Cislo 100 ks baleni

mm?2 | ~ kg ks

120 VHR 120/3 23 tabulka 0,490 50
strany /
11.05-11.19

150 VHR 150/3 25 0,580 25

185 VHR 185/3 25 0,800 25

240 VHR 240/3 30 1,040 25

pro &tyzilovy kabel (Ghel 90°) ,

jmenovity objednavaci rozmér mm ovalné celisti m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 | ~ kg ks
35 VHR 35/4 14 tabulka 0,130 100 e
strany
11.05-11.19
50 VHR 50/4 17 0,170 50
70 VHR 70/4 18 0,280 50
95 VHR 95/4 22 0,400 50
120 VHR 120/4 23 0,510 50
150 VHR 15074 25 0,570 25
185 VHR 185/4 25 0,780 25
240 VHR 240/4 30 0,850 25

* Dbejte, prosim, pokynt ke zpracovani, strana 12.07
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KilaukKe’

TRUBKOVA KABELOVA OKA

provedeni pro jemné slanéné vodice, DIN VDE 57295
rozsifené k lepSimu zavedeni vodice

5
I

|

|
M

materidl: E - Cu trubka I £ _Ef[
povrch: galvanické pocinovani
dodani: s nebo bez prihleditka L
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 %) d{ a b dp dq4 cq co | ~ kg ks
10 M 5 |702F/5 55|14 |12 | 53| 8 6,25| 7,5 |27 |tabulka |0,720 |100
M 6 |702F/6 12 | 6,5 6,25| 7,5|27 |strana 0,710
M 8 |702F/8 16 | 8,5 85 | 95(29 |129- |0,770
M10 |702 F/10 16 [10,5 10,5 |11,5 (31 |1.30 0,820
M12 |702 F/12 19 |13 12 |13 |32 0,820
16 M 5 |703F/5 6,6 |15 |13 | 53| 95| 625| 7,5 |30 1,100 |100
M 6 |703F/6 13 | 6,5 6,25| 7,5 |30 1,070
M 8 |703F/8 16 | 8,5 10 |10 |32 1,210
M 10 |703 F/10 17 10,5 12 |12 |34 1,280
M12 |703 F/12 19 |13 13 |13 |35 1,280
25 M 5 |704F/5 79 [17 |15 | 53 |11 75 | 75|32 1,520 | 25
M 6 |704F/6 15 | 6,5 75 | 7,532 1,500 [100
M 8 |[704F/8 17 | 8,5 10 |10 |34 1,610 100
M 10 |704 F/10 17 10,5 12 |12 |37 1,710 |100
M12 |704 F/12 19 |13 13 |13 |38 1,740 | 25
35 M 6 |705F/6 92|19 |17 | 65|125| 75 | 7,535 1,910 [100
M 8 |705F/8 18 | 8,5 10 |10 |37 2,080 |100
M 10 |705F/10 18 |10,5 12 |12 |40 2,240 |100
M12 |705F/12 19 |13 13 |13 |41 2,220 | 25
M 14 |705F/14 21 |15 14,5 [14,5 |43 2,410 | 25
50 M 6 |706F/6 11 |21 |21 | 65|15 |10 [10 |41 3540 | 25
M 8 |706F/8 21 | 85 10 |10 |41 3,440 | 50
M 10 |706 F/10 21 10,5 12 |12 |48 3,640 | 50
M12 |706 F/12 21 |13 13 [13 |46 3,730 | 50
M 14 |706 F/14 23 |15 14,5 [14,5 |48 3,890 | 25
M16 |706 F/16 28 |17 16 |16 |50 4,020 | 25
70 M 8 |707F/8 13 |25 |25 | 85|17 |10 |10 |46 4,460 | 50
M10 |707 F/10 25 10,5 12 (12 |48 4,620 | 50
M12 |707 F/12 25 |13 13 [13 |50 4,710 | 50
M 14 |707 F/14 25 |15 14,5 |14,5 |52 4870 | 25
M16 |707 F/16 25 [17 16 |16 |54 5850 | 25

* pro provedeni s priihleditkem: dodatek ,,ms*

-
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TRUBKOVA KABELOVA OKA

provedeni pro jemné slanéné vodice, DIN VDE 57295
rozSifené k lepSimu zavedeni vodice

material: E - Cu trubka I £ _Ef[
povrch: galvanické pocinovani
dodani: s nebo bez prihleditka L
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b d> dg cq co | ~ kg ks
95 M 8 |708F/8 145 (26 |28 | 85(19 |12 |12 |52 |tabulka | 6,350 |25
M10 |708 F/10 28 [10,5 12 |12 |52 |strana | 6,230 |50
M12 |708F/12 28 |13 13 [13 [53 [1.29- | 6,310 |50
M14 |708 F/14 28 |15 14,5 (14,5 |55 [1.30 6,460 |25
M16 |708 F/16 28 |17 16 |16 |56 6,560 |50
120 M10 |709 F/10 16,2 (30 |30 |10,5|21 |14 |14 |57 8,310 |50
M12 |709 F/12 30 |13 15 |15 |58 8,390 |50
M14 |709 F/14 30 |15 15 |15 |58 8,060 |25
M16 |709 F/16 30 |17 16 |16 |59 8,170 |50
M20 |709 F/20 36 |21 2 |22 |66 9,560 |25
150 M10 |710 F/10 18 |32 |34 |10,5|23 |15 |16 |64 10,910 [10
M12 |710F/12 34 |13 16 |17 |65 10,890 |25
M14 |710F/14 34 |15 18 |19 |67 11,420 |10
M16 |710F/16 34 |17 19 |20 |68 11,300 |10
M20 |710F/20 40 |21 21 |22 |70 11,360 |10
185 M12 |711 F/12 20,6 (35 |39 |13 |26 |[21,5 |19 |72 15,400 |10
M14 |711 F/14 39 |15 215 |19 |72 15,200 |10
M16 |711F/16 39 |17 215 |19 |72 15,000 |25
M20 |711F/20 39 |21 215 |19 |72 14,200 |10
240 M12 |712 F/12 23,144 |41 |13 |28 |16 |17 |80 16,300 |10
M14 |712 F/14 41 |15 19 |20 |83 16,800 |10
M16 |712F/16 41 |17 19 |20 |83 16,710 |25
M20 |712F/20 41 |21 21 |22 |85 17,120 |10
300 M12 |713F/12 26,1 |44 |47 |13 |32 |19 |22 |96 25,600 | 5
M14 |713F/14 47 |15 19 |22 |96 26,560
M16 |713F/16 47 |17 19 |22 |96 25,600
M20 |713F/20 47 |21 2 |22 |9 26,240

* pro provedeni s priihleditkem: dodatek ,,ms*

Kilauke’

1.20
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KilaukKe’
UHLOVATRUBKOVA KABELOVA OKA g

provedeni pro jemné slanéné vodice, DIN VDE 57295 oY j
rozsifené pro lepsi zavedeni vodice @H
Uhel 90°

material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm néaradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 %) d{ a b do dg c1 13 min. ~ kg ks
10 M 5 |742F/5 55 [14 |12 53 |8 6,25| 7,5 |tabulka | 0,800 |50
M 6 |742F/6 12 6,5 6,25| 7,5 |strana 0,780
M 8 |742F/8 16 8,5 9 95 |1.29- 0,840
M 10 |742 F/10 16 [10,5 10,5 |12 1.30 0,880
M12 | 742 F/12 19 |13 12 |13 0,900
16 M 5 |743F/5 66 |15 |13 53 |95 | 25| 7,5 1,120 |50
M 6 |743F/6 13 6,5 6,25| 7,5 1,120
M 8 |743F/8 16 8,5 10 |10 1,300
M 10 |743 F/10 17 10,5 12 |12 1,380
M 12 | 743 F/12 19 |13 13 |13 1,340
25 M 5 |744F/5 79 [17 |15 53 |11 75 | 75 1,520 |25
M 6 |744F/6 15 6,5 75 | 75 1,540
M 8 |744F/8 17 8,5 10 |10 1,800
M 10 | 744 F/10 17 10,5 12 |12 1,790
M 12 | 744 F/12 19 |13 13 |13 1,760
35 M 6 |745F/6 92 [19 |17 65 [125 | 75 | 75 2,020 |25
M 8 |745F/8 18 8,5 10 |10 2,180
M 10 |745F/10 18 |10,5 12 |12 2,300
M12 | 745F/12 19 |13 13 |13 2,260
M 14 | 745 F/14 21 15 14,5 14,5 2,650
50 M 6 |746F/6 11 21 21 65 |15 |10 |10 3,750 |25
M 8 |746F/8 21 8,5 10 |10 3,570
M 10 |746 F/10 21 10,5 12 |12 3,830
M12 | 746 F/12 21 13 13 |13 3,740
M 14 | 746 F/14 23 |15 14,5 14,5 4,200
M16 |746 F/16 28 |17 16 |16 4,350
70 M 8 |747F/8 13 |25 |25 85 (17 |10 |10 4,830 |25
M 10 |747 F/10 25 |11 12 |12 5,180
M 12 | 747 F/12 25 |13 13 |13 5,160
M 14 | 747 F/14 25 |15 14,5 14,5 5,380
M 16 | 747 F/16 25 |17 16 |16 6,500
95 M 8 |748F/8 145 |26 |28 85 (19 |12 |12 6,660 |25
M 10 |748 F/10 28 |11 12 |12 6,040
M12 |748 F/12 28 |13 13 |13 6,580
M 14 | 748 F/14 28 |15 14,5 [14,5 7,240
M16 |748 F/16 28 |17 16 |16 7,340
120 M 10 |749 F/10 16,2 |30 |30 |11 21 14 |14 8,760 |10
M12 |749 F/12 30 |13 15 |15 8,760
M 14 | 749 F/14 30 |15 15 |15 9,150
M 16 | 749 F/16 30 |17 16 |16 8,540
M 20 |749 F/20 36 |21 22 |22 9,600
150 M10 |750F/10 18 [32 |34 |11 |23 |15 |16 11,540 |10
M12 |750 F/12 34 |13 16 |18 11,580
M 14 | 750 F/14 34 |15 18 |19 11,900
M 16 | 750 F/16 34 |17 19 |20 11,800
M 20 | 750 F/20 40 |21 21 22 12,000
185 M12 |751 F/12 20,6 |35 [39 |13 |26 [215 [19 16,360 |10
M 14 | 751 F/14 39 |15 21,5 |19 16,200
M16 |751F/16 39 |17 21,5 |19 15,360
M20 |751 F/20 39 |21 21,5 |19 15,800

* Také k dodani v Ghlu 45°.
1.21
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SERIOVE SPOJKY

provedeni pro jemné slanéné vodice, DIN VDE 57295
rozSifené pro lepsi zavedeni vodice

material: E — Cu trubka

povrch: galvanické pocinovani

jmenovity objednavaci | rozmér mm néaradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg ks
10 722 F 55 8 38 tabulka 0,900 100
strana
1.29 -1.30
16 723 F 6,6 9,5 38 1,250 100
25 724 F 7.9 11 38 1,560 50
35 725 F 9,2 12,5 45 2,190 50
50 726 F 11 15 45 3,370 50
70 727F 13 17 54 4,650 50
95 728 F 14,5 19 56 6,050 25
120 729 F 16,2 21 60 7,580 25
150 730 F 18 23 68 9,830 10

Kilauke’

1.22
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KilaukKe’

1.23

NEREZ TRUBKOVA A KABELOVA OKA

e N T =
A SPOJKY !
material: nerez ocel Iiﬁ; == —E
, —_—— s -
teplotni odolnost do 400°C , T
odolna proti kyselinam a nerezavéjici Sy p—
prstencovy tvar
jmenovity svornik | objednavaci| rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 %) dq a b do dg | ~ kg ks
0,5-1 M 4 |79V/4 16 | 6 65 | 43 | 32 |13 tabulka |0,080 |100
M 5 79 V/5 7,5 5,3 14 strana 0,080
1.29 -
1.30
1,5-25 |m 4 |80va4 3 8 9 43 | 5 17 0,260 {100
M 5 [80V/5 9 5,5 17 0,190
M 6 |80V/6 95 | 65 19 0,215
4-6 M 4 |81V/4 4 9 9 43 | 6 18 0,260 |100
M 5 [81V/5 95 | 55 19 0,280
M 6 |81V/6 10 6,5 19 0,280
10 M 5 [82V/5 5 10 125 | 55 | 8 22 0,710 |100
M 6 [82V/6 125 | 65 22 0,780
M 8 [82V/8 15 8,5 25 0,780
16 M 5 |83V/5 6 13 12 55 | 8 28 0,500 |100
M 6 |83V/6 12 6,5 28 0,550
M 8 [83V/8 15 8,5 29 0,600
25 M 6 |84V/6 7 15 14 6,5 |10 30 1,210 |100
M 8 |[84V/8 16 8,5 32 1,850
35 M 6 |85V/6 9 17 17 6,5 |12 32 1,600 |100
M 8 |85V/8 17 8,5 35 1,850
50 M 6 |86V/6 10 19 20 6,5 |14 37 2,800 | 25
M 8 |86V/8 20 8,5 37 2,600 | 50
M10 |86 V/10 20 10,5 39 2,800 | 50
M12 |86 V/12 20 13 43 2,960 | 50
70 M 8 |87V/8 12 21 23 85 |16 43 3,650 | 50
M10 |87 V/10 23 10,5 44 3,930 | 50
M12 |87 V/12 23 13 46 3,850 | 50
M16 |87 V/16 26 17 46 3,960 | 25
95 M 8 [838V/8 14 25 26 85 |18 48 4650 | 25
M10 |88V/10 26 10,5 48 5610 | 50
M12 |88V/12 26 13 49 5,540 | 50
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SPOJKY
Z NEREZOVE OCELI

Kilauke’

ks
100 Emmese Spee

material: V2A T Tz
’ © Ti —
teplotni odolnost do 400°C + b 1
odolna proti kyselinam a nerezavéjici
jmenovity objednavaci | rozmér mm néaradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg
0,5-1 79R 1,6 3.2 25 tabulka 0,135
strana
1.29-1.30
1,5-2,5 |80R 3 5 25 0,250 100
4-6 81R 4 6 25 0,325 100
10 82 R 5 8 25 0,360 100
16 83R 6 8 30 0,510 100
25 84 R 7 10 35 1,100 50
35 85R 9 12 40 1,560 50
50 86 R 10 14 45 2,670 50
70 87 R 12 16 50 3,400 50
95 88 R 14 18 55 4,300 25

1.24
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KilaukKe’

1.25

NIKLOVA -TRUBKOVA

e e N T =
KABELOVA OKA A SPOJKY !
material: &isty nikl, Iiﬁ; == —E

Y o ———d T
odolny do :ceploty 650 °C I T
prstencovy tvar f— (—=]
jmenovity svornik | objednavaci| rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 %) dq a b do dg | ~ kg ks

0,5-1 M 4 |56 N/4 16 | 6 65 | 43 | 32 |13 tabulka |0,080 |100
M 5 56 N/5 7,5 5,3 14 strana 0,080

1.29 -
1.30

1,5-25 |M 4 |57NM4 23 | 6 7 43 | 39 |13 0,105 |100
M 5 |57N/5 75 | 53 14 0,105
M 6 |57N/6 95 | 65 16 0,130

4-6 M 4 |58N/4 36 |9 95 | 43 | 56 |18 0,275 |100
M 5 |58N/5 95 | 53 19 0,275
M 6 |58N/6 95 | 65 19 0,260

10 M 5 |59N/5 45 (10 12 55 | 65 |21 0,340 |100
M 6 |59N/6 12 6,5 22 0,360

16 M 5 |60N/5 55 |13 12 55 | 75 |26 0,470 |100
M 6 |60N/6 12 6,5 27 0,480
M 8 |60N/8 135 | 85 29 0,560

25 M 6 |61N/6 7 15 14 6,5 |10 30 1,200 | 50
M 8 |61N/8 16 8,5 32 1,320

35 M 6 |62N/6 85 |17 17 6,5 |12 32 1,850 | 50
M 8 |62N/8 17 8,5 34 2,000

50 M 8 |63N/8 10 19 20 85 |14 37 2,900 | 50
M10 |63 N/10 20 10,5 39 3,100

70 M10 [64N/10 |12 21 23 10,5 |16,5 |44 4,600 | 25
M12 |64 N/12 23 13 46 4,660

95 M10 |65N/10 [13,5 |25 26 10,5 |18 48 5550 | 25
M12 |65 N/12 26 13 49 5,600
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Kilauke’

NIKLOVA -TRUBKOVA
KABELOVA OKA A SPOJKY

material: Cisty nikl
odolny do teploty 650 °C
vidlicovy tvar

jmenovity svornik | objednavaci| rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm?2 2 dq a b do dg | ~ kg ks
0,5-1 M 4 56 C/4 1,6 6 65 |43 (32 |13 tabulka | 0,070 |50
M5 56 C/5 75 15,3 14 strana 0,075
1.29 -
1.30
1,56-2,5 |Mm4 57C/4 |23 6 7 43 (39 |13 0,095 |50
M5 57 C/5 75 |53 14 0,095
M6 57 C/6 95 |65 16 0,110
4-6 M 4 58C/4 |3,6 9 95 |43 |56 |18 0,250 |50
M5 58 C/5 95 |53 19 0,255
M6 58 C/6 95 |65 19 0,235
10 M5 59C/5 |45 |10 12 55 |65 |21 0,320 |50
M6 59 C/6 12 6,5 22 0,340
16 M5 60 C/5 55 |13 12 55 |75 |26 0,440 |50
M6 60 C/6 12 6,5 27 0,450
M8 60 C/8 13,5 |8,5 29 0,520

SERIOVE SPOJKY
Z NIKLOVETRUBKY

o e L T DS T
material: Cisty nikl i N A
odolny do teploty 650 °C .
jmenovity objednavaci | rozmér mm naradi ﬂ %
prarez ¢islo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg ks

0,5-1 62R 16 3,2 25 tabulka 0,135 50 e e
strana
1.29-1.30
1,6-25 |63R 2,3 3,9 25 0,170 50
4-6 64 R 3,6 5,6 25 0,325 50
10 65R 45 6,5 25 0,360 50
16 66 R 5,5 7,5 30 0,510 50

1.26
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KilaukKe’

1.27

TRUBKOVA KABELOVA OKA 1.2
Ul <=
h=)
7 Vé ~ o Q L]
PRO PRIPOJENI PRISTROJU 1
provedeni s Uzkymi pfirubami, bez prihleditka ST I \f[
.’ . , s 7 , o
material: E - Cu trubka, povrch: galvanické pocinovani
dodani: také s préihleditkem L
jmenovity | svornik | objednavaci rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* 100 ks baleni
mm?2 %) d{ a b dp dq4 cq co | ~ kg ks
35 M 6 | 53G/6 85|17 |15 | 65|12 | 7,5 | 7,5 |32 |tabulka | 1,780 |25
strana
1.29 -
1.30
50 M 6 | 6SG/6 10 |19 |15 | 65|14 |10 |10 |37 2,950 |25
M 8 | 6SG/8 17 | 85 10 |10 |37 2,820
M10 | 6SG/10 19 [10,5 11,5 [12 |39 3,080
70 M 6 | 7SG/6 12 |21 |17 | 6,5|16,5|10 |10 |43 4,220 |25
M 8 | 7SG/8 17 | 85 10 |10 |43 4,100
M10 | 7SG/10 19 [10,5 11,5 [12 |44 4,450
M12 | 7SG/12 19 |13 13 [13 |46 4,220
95 M 6 | 8SG/6 135(25 |19 | 65|18 |11,5 |12 |48 5,490 |25
M 8 | 8SG/8 19 | 85 11,5 [12 |48 5,460
M10 | 8SG/10 19 [10,5 11,5 [12 |48 5,130
M12 | 8SG/12 19 |13 13 [13 |49 5,150
120 M 6 | 9SG/6 15 |26 |19 | 6,5(19,5|11,5 |14 |51 6,160 |10
M 8 | 9SG/8 19 | 85 11,5 |14 |51 5,940
M10 | 9SG/10 19 [10,5 11,5 [14 |51 5,810
M12 | 9SG/12 19 |13 14 [14 |51 5,920
150 M 6 |10SG/6 16,530 |19 | 65|21 [115 |14 |56 6,850 |10
M 8 |10SG/8 19 | 85 11,5 [14 |56 6,800
M10 |10SG/10 19 [10,5 11,5 [14 |56 6,750
M12 |10SG/12 19 |13 15 |15 |57 7,150
185 M10 |11SG/10 19 |30 |24,5/10,5|24 |11,5 |18 |65 10,590 |10
M12 |11SG/12 31 |13 18 |18 |65 11,090
M16 |11SG/16 31 |17 18 |18 |65 9,760
240 M10 |12 SG/10 21 |35 |31 |10,5(26 |11,5 |19 |72 12,700 | 5
M12 |12SG/12 31 |13 215 |19 |72 13,720
M16 |12 SG/16 31 |17 215 |19 |72 13,280
300 M10 |13SG/10 235 |44 |31 [10,5|30 [11,5 |24 |87 19,700 | 5
M12 |13SG/12 31 |13 24 |24 |87 22,720
M16 |13 SG/16 31 |17 24 |24 |87 22,500

* pro provedeni s priihleditkem: dodatek ,,ms*

-
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Kilauke’

TRUBKOVA KABELOVA OKA A SPOJKY
MEZINARODNIHO STANDARDU

Podle francouzské normy NFC 20-130
NF.F.00363
EDF.HN.68.S.90

Podle US normy UL registrace ¢. E-111354

MIMORADNA ZHOTOVENI

napf. valcova kabelova oka, vrtulova kabelova oka, trubkova kabelova oka v mimoradném
provedeni se dvéma nebo ¢tyfmi otvory, nerez - ocelova kabelova oka z nerez.

Podivejte se na kontrolni stranu, katalog strana 12.14

1.28
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KilaukKe’
PRIRAZENi PRUREZU
A VYROBKU K DOPORUCENEMU NARADI.

Trubkova kabelova oka a lisovaci naradi lisovaci | katalog
spojky ,,normalniho provedeni” a pro pfipojeni elektrickych pfistroji rozszah mechanické bez vyménitelnych Gelisti tvar strana
z E-Cu, katalogova strana 1,03-1,13 a 1,27 mm mechanické s vyménitelnymi Celistmi
hydraulické
lisovaci néfadi lisovaci | katalog HK 25/2 EL o O 10.48
::rznszah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana PK 25/2 L4 O 10.35
mechanické s vyménitelnymi celistmi 25 -150 K 09 PY O 9.17
L 3%-95 K8 o 5 | 913
05-8 K13 ® U | 91 | lsp-120 [Ke o & | 9m
o ke oo [ as] [B2 K o & [ aw
EK 15750 o < 7013 185-400 |K07 o & 9.13
EK 15/50G ° & | 1014
0,75- 16 K2 o0 O 9.11 Trubkova kabelova oka
4-10 K 24/2 0 U 9.11 a spojky z E-Cu pro plné vodice
6-50 K5 o 913 katalogova strana 1.11, 1.13, 1.14
K05 o O 9.14 lisovaci nafadi lisovaci | katalog
6-120 EK 35/4 - O 1015 '°z‘§ah mechanické bez wymeénitelnjch Gelisti tar strana
6-185 K18 L O 9.20 mm mechanické s vyménitelnymi Gelistmi
HK 60/18 ® O 10.03 hydraulické
EK 18-plus PY O 1016 0,75-16 K02 o 9.12
PK 18 P O 10.29 1,5-4 K93 e O 9.1
THK 18 Py O 10.41 1,5-10 K 50 ) O 9.19
HK 60 UNV + UA 18 ° O | 1012 EK15/50 L O | 1013
EK 60 UNV + UA 18 ° O | 1027 EK 15/50G ° O | 1014
PK 60 UNV + UA 18 ® O 10.40 K18 ® O 9.20
6 - 300 K 22 P O 9.21 HK 60/18 ° O 10.03
HK 60/22 ° O | 10.04 EK 18-plus ° O | 1016
EK 22-plus ° O | 1047 PK 18 ° O | 1029
PK 22 PY O 10.30 THK 18 o O 10.41
THK 22 ° O | 1042 HK 60 UNV + UA 18 ° O | 1012
HK 60 UNV + UA 22 ° O | 1042 EK 60 UNV + UA 18 o O | 1027
EK 60 UNV + UA 22 ° O | 1027 PK'60 UNV + UA 18 L O | 1040
PK 60 UNV + UA 22 ° O | 1040 K22 L O 9.21
10-120 |KO06 o O 9.16 HK 60/22 o O | 1004
10 - 240 HK 60 VP ® 3 10.05 EK 22-plus () O 10.17
EK 60 VP-plus ° 93 | 1018 PK 22 ° O | 1030
PK 60 VP ° 23 | 1031 THK 22 ° O | 1042
16-95 K 08 e O 9.15 HK 60 UNV + UA 22 ® O 10.12
K95 e < | o1 EK 60 UNV + UA 22 ° O [ 1027
TK 95 e I 9.12 PK 60 UNV + UA 22 ® O 10.40
16-300 |HK 60 VP/FT ° 3 | 10,06 6-10 K94 o O 9.11
EK 60 VP/FT-plus ° 23| 1019 25-50 K05 o O 9.14
PK 60 VP/FT ® 3 10.32
16 - 400 HK 120/25 ° O 10.07 Izolovana kabelova oka
HK 120/42 ) O 10.08 a spojky z E-Cu
HK 120 U PY O 10.09 katalogova strana 1.15 -1.16
EK 120/25 o O 1020 lisovaci naradi lisovaci | katalog
EE 1;8/31'“8 : g 18;; :‘::fzah mechanické bez vyménitelnjch Celist tvar strana
: mechanické s vyménitelnymi &elistmi
HK 12/2 () O 10.43 hydraulické
HK 12/2 EL ° O 10.48 10-70 EK 35/4 ° O | 1015
PK 120/38 ° O | 1033 10-95 K18 ° O 9.20
PK120 U ® O 10.34 HK 60/18 ® O 10.03
HK 25/2 ° O 10.44 EK 18-plus ° O | 1016

1.29

-
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PRIRAZENi PRUREZU

A VYROBKU K DOPORUCENEMU NARADI

Kilauke’

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog
rozszah mechanické bez vyménitelnych Celisti tar strana rozs2ah mechanické bez vyménitelnych Celisti tar strana
mm mechanické s vyménitelnymi celistmi mm mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické hydraulické
PK 18 L) © | 1029 HK 60 UNV + UA 22 ° O | 1042
THK 18 ° O | 1041 EK 60 UNV + UA 22 ° &I | 1027
HK 60 UNV + UA 18 ° O | 1012 PK 60 UNV + UA 22 ° & | 1040
EK 60 UNV + UA 18 ° O | 1027 10-240 | HK60 VP PY | 1005
PK 60 UNV + UA 18 ° O | 1040 EK 60 VP-plus ° | 1048
10-150 |K22 ° O 9.21 PK 60 VP ° | 1031
HK 60/22 ° O | 10.04 16-95 K08 F o O 9.18
EK 22-plus ° O | 1017 K95 o 9.12
PK 22 ° O | 1030 TK 95 o Y 9.12
THK 22 L] O | 1042 16-150 | HK 60 VP/FT ° 3| 1006
HK 60 UNV + UA 22 ° O | 1042 HK 120/25 ° & | 1007
EK 60 UNV + UA 22 ° O | 1027 HK 120/42 ° & | 1008
PK 60 UNV + UA 22 ° O | 1040 HK 120 U PY & | 1009
HK 120/25 ° O | 1007 EK 60 VP/FT-plus ° 3 | 1019
HK 120/42 ° C | 10.08 EK 120/25 ° &~ | 1020
HK 120 U ° O | 1009 EK 120/42 ° & | 1021
EK 120/25 ° O | 10.20 EK 120 U-plus ° & | 1022
EK 120/42 ° O | 1021 HK 12/2 ° & | 1043
EK 120 U-plus ° O | 1022 HK 12/2 EL PY & | 1048
HK 12/2 o O | 1043 PK 60 VP/FT ° | 1032
HK 12/2 EL ° O | 1048 PK 120/38 ° &~ | 1033
PK 120/38 [ ] O 10.33 PK 120 U P N 10.34
PK120 U d O | 1034 16-300 | HK25/2 ° & | 1044
HK 25/2 o O | 1044 HK 25/2 EL ° & | 1048
HK 25/2 EL ° O | 1048 PK 25/2 PY & | 1035
PK 25/2 ° O | 1035 | [25-150 |KO9F o O | o8
35-95 K8 o 9.13
Trubkova kabelova oka a 50-120 K6 o 9.13
spojky, zvlastni provedeni pro jemné slanéné vodice z E-Cu, 120 - 240 K7 PY @ 9.13

katalogova strana 1.19 - 1.22

lisovaci naradi lisovaci | katalog Trul?kové kabeIO\fé oka. a N ) X .

;c:;szah mechanické bez vyméniteinjch Gelst tvar strana :polky z ns’erezove oceli, niklova trubkova kabelova oka a spojky
mechanické s vyménitelnymi celistmi atalogova strana 1.23 - 1.26
hydraulické - — - -

50| KsF o O [ o | [ (| e |t
10-25 EK 35/4 ° N 1015 mm? mechan!ckg bez vyvmlenltetlnycvh lcellsltl
mechanické s vyménitelnymi &elistmi

10-50 K5 o & 9.13 hydraulickeé
K18 (] I\ 9.20 0,5-16 K25 o U 9.12
HK 60/18 (J I\ 10.03 EK 35/4 [ & 10.15
EK 18-plus (J N 10.16 10 - 50 K22 [ ] N 9.21
PK 18 (J I\ 10.29 HK 60/22 o & 10.04
THK 18 (J I\ 10.41 EK 22-plus [ ] N 10.17
HK 60 UNV + UA 18 (J N 10.12 PK 22 o N 10.30
EK 60 UNV + UA 18 (J I\ 10.27 THK 22 o & 10.42
PK 60 UNV + UA 18 (J & 10.40 HK 60 UNV + UA 22 [ N 10.12

10-70 K22 (] N 9.21 EK 60 UNV + UA 22 o & 10.27
HK 60/22 (] N\ 10.04 PK 60 UNV + UA 22 o & 10.40
EK 22-plus ® N 10.17 Dalsi nafadi na poptavku
PK 22 (J N/ 10.30
THK 22 (] N\ 10.42

1.30
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The POWer of Partnership

2.01
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Skupina 2 strana
Lisovaci kabelové oka Cu DIN 46235 2.03-2.04

Uhlova - lisovaci kabelova oka Cu 2.05-2.08
Lisovaci kabelova oka Cu s dvéma zavésnymi spojkovymi otvory 2.09

Dvoijita - lisovaci kabelova oka Cu 2.09
Lisovaci spojky Cu DIN 46267, ¢ast 1 a podobna provedeni 210-2.12
Redukované dutinky Cu 213
Dutinky pro lanéné vodice 214
Tabulka doporuceného naradi 215-2.16

2.02



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite2.03 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

2.03

LISOVACiI KABELOVA OKA

DIN 46235
material: E - Cu trubka
povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo

=
L
a
RO =4l

jmenovity | svornik | objedndvaci | iden. | rozmér mm naradi

prifez Cislo* Cislo 100 ks baleni

mm?2 %) dq a b db dg cq co | ~ kg ks

6 M 5 101 R/5 5 3,8 |10 85| 53| 55| 65| 7,5 |24 |tabulka |0,240 100
M 6 |101R/6 85| 64 75| 8 strana 0,300
M 8" | 101 R/8 13 8,4 10 10 2.15 - 0,340
2.16

10 M 5 102 R/5 6 4,5 110 9 53| 6 7 8,5 |27 0,370 100
M 6 |102R/6 9 6,4 75| 8,5 0,360
M 8 | 102 R/8 13 8,4 10 10 0,380

16 M 6 |103 R/6 8 55 (20 |13 64| 85| 75| 8 36 1,190 100
M 8 |103R/8 13 8,4 10 10 1,220
M10 |103R/10 17 10,5 12 12 1,300
M 12* | 103 R/12 18 13 13 13 1,270

25 M 6 |104R/6 |10 7 20 |14 6,4 |10 75| 8 38 1,510 50
M 8 |104 R/8 16 8,4 10 10 1,540 50
M 10 |104 R/10 17 10,5 12 12 1,620 50
M12 |104 R/12 19 13 13 13 1,660 25

35 M 6% [105R/6 |12 | 82|20 (17 | 64 [125| 75| 8 |42 2,770 | 50
M 8 |105R/8 17 8,4 10 10 2,850 50
M10 |105R/10 19 10,5 12 12 2,840 50
M12 |105R/12 21 13 13 13 2,790 50
M 14* | 105 R/14 21 15 14,5 | 14,5 2,700 25

50 M 8 |106R/8 |14 10 |28 |20 8,4 14,5 |10 10 |52 4,460 50
M10 |106 R/10 22 10,5 12 12 4,480 50
M12 |106 R/12 24 13 13 13 4,400 50
M 14* | 106 R/14 24 15 14,5 (14,5 4,300 25
M 16 |106 R/16 28 17 16 16 4,570 25

70 M 8 |107R/8 |16 11,5128 |24 8,4 16,5 |10 10 |55 5,920 50
M 10 |107 R/10 24 10,5 12 12 6,020 50
M12 |107 R/12 24 13 13 13 5,890 50
M 14* | 107 R/14 24 15 14,5 | 14,5 5,800 25
M 16 |107 R/16 30 17 16 16 6,130 25

* objednavaci ¢islo pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk“
** nenormalizovano

-




Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite2.04 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

r r c7 c2
LISOVACI KABELOVA OKA =
TR pa
DIN 46235 ‘ 3
material: E - Cu trubka
. ; Ay w X ; & <[ FER ] -
povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo NES 9 s |
L
jmenovity | svornik | objednévaci | iden. | rozmér mm naradi m %
prifez Gislo* Cislo 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b d>  dg cq co | ~ kg ks
95 M 8* |108R/8 |18 |135| 35|28 | 84 [19 |12 |12 | 65 |tabulka | 9,210|25
M10 |[108 R/10 28 (105 12 |12 strana 8,970 | 50
M12 [108 R/12 28 |13 13 |13 2.15- 8,620 | 50
M 14** | 108 R/14 28 |15 14,5 | 14,5 2.16 8,780 | 25
M16 |108 R/16 32 (17 16 |16 9,000 | 50
120 M10 |[109R/10 |20 |155| 35|32 |10,5|21 |15 |16 | 70 11,400 | 50
M12 [109 R/12 32 |13 16 |17 11,310 | 50
M 14** | 109 R/14 32 |15 18 |19 11,450 | 25
M16 |109 R/16 32 (17 19 |20 11,240 50
M20 |[109 R/20 38 |21 21 |22 11,030 25
150 M10 |[110R/10 [22 |17 35|34 [10,5(235(15 |16 78 16,380 |10
M12 [110R/A12 34 |13 16 |17 16,290 | 25
M 14* | 110 R/14 34 |15 19 |20 16,380 |10
M16 |110R/16 34 (17 19 |20 16,170|10
M20 |[110R/20 40 |21 21 |22 15,900 [ 10
185 M10 |[111R/A10 (25 |19 40 |37 [10,5|255 (15 |16 82 18,960 | 10
M12 [111 R/A12 37 |13 16 |17 18,110|10
M 14** | 111 R/14 37 |15 19 |20 19,210(10
M16 |111R/16 37 |17 19 |20 18,740 |25
M20 |[111 R/20 40 |21 21 |22 18,690 [ 10
240 M12 |[112RM2 |28 |215| 40|42 |13 |29 |16 |17 | 92 27,000 (10
M 14** |112 R/14 42 |15 19 |20 27,580 (10
M16 |112 R/16 42 (17 19 |20 27,370|25
M20 |[112 R/20 45 |21 21 |22 26,880 10
300 M14* [113R/14 |32 |24,5| 50 |46 |15 |32 [19 |22 |[100 33,290| 5
M16 |113R/16 46 (17 19 |22 32,940
M20 |[113R/20 46 |21 22 |22 33,240
400 M 14* |114R/M14 |38 |27,5| 70|54 |15 [385 |25 |25 |[115 69,380| 5
M16 |114R/16 54 (17 25 |25 68,540
M20 |[114R/20 54 |21 25 |25 65,400
500 M 16* |115R/16 |42 |31 70|60 |17 |42 |25 |25 |125 83,310 1
M20 |[115R/20 60 |21 25 |25 81,580
625 M16* |116 R/16 |44 |34,5| 80|64 |17 |44 |25 |25 |[135 79,600 1
M20 |[116 R/20 64 |21 25 |25 79,690
800 M16* |117 R/16 |52 |40 [100|75 |17 |52 |30 |30 [165 150,000 1
M20 |[117 R/20 75 |21 30 (30 149,000
1000 M16* |118 R/16 |58 |44 |100|83 |17 |58 |30 |30 |165 199,000| 1
M20 |118R/20 83 |21 30 |30 195,000

* objednavaci Cislo pro provedeni bez povrchové Upravy (nepocinované) s dodatkem ,bk“
** nenormalizovano 2.04

-



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite 2.05AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’
UHLOVA - LISOVACiI KABELOVA OKA CU

uhel 90°

miry trubky: podle DIN 46235

material: E - Cu trubka

povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo

b

jmenovity | svornik | objednavaci iden. | rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* Cislo 100 ks baleni
mm?2 %) dq a b do dg cq I3 ~ kg ks
6 M 5 161 R/5 5 3,8 |10 85| 5355|659 tabulka |0,280 50
M 6 161 R/6 85| 64 7,5 |10 strana 0,320
2.15 -
2.16
10 M 5 162 R/5 6 4,5 110 9 53| 6 7 10 0,340 50
M 6 162 R/6 9 6,4 7,5 (10 0,350
M 8 162 R/8 13 10 13 0,370
16 M 6 163 R/6 8 55 |20 13 6,4 | 85| 7,5 |11 1,200 50
M 8 163 R/8 13 8,4 10 13 1,300
M10 |163 R/10 17 10,5 12 15 1,400
M12 |163 R/12 18 13 13 18 1,330
25 M 6 164 R/6 10 7 20 14 6,4 |10 7,5 |11 1,540 25
M 8 164 R/8 16 8,4 10 13 1,600
M10 |164 R/10 17 10,5 12 15 1,630
M12 |164 R/12 19 13 13 18 1,700
35 M 8 165 R/8 12 8,2 |20 17 8,4 (12,5 |10 13 2,720 25
M10 |165R/10 19 10,5 12 15 2,760
M12 |165R/12 21 13 13 18 2,850
M14 |165R/14 21 15 14,5 |20 2,920
50 M 8 166 R/8 14 10 |28 20 8,4 (14,5 |10 16 4,390 25
M10 |166 R/10 22 10,5 12 16 4,460
M12 |166 R/12 24 13 13 18 4,490
M 14 |166 R/14 24 15 14,5 |20 4,730
M16 |166 R/16 28 17 16 22 4,660

* objednavaci ¢islo pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk*
2.05

-



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite2.06 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

UHLOVA - LISOVACI KABELOVA OKA CU

uhel 90°

miry trubky: podle DIN 46235

material: E - Cu trubka

povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo

b

jmenovity | svornik | objednavaci iden. | rozmér mm naradi m %
prifez Gislo* ¢islo 100 ks baleni
mm?2 [%] dq a b dp dqg cq I3 ~ kg ks
70 M 8 167 R/8 16 11,5 |28 24 8,4 (16,5 |10 14 tabulka 5,920 |25
M 10 167 R/10 24 10,5 12 16 strana 6,310
M 12 167 R/12 24 13 13 18 2.15 - 6,340
M 14 167 R/14 24 15 14,5 |20 2.16 6,500
M 16 167 R/16 30 17 16 22 6,630
95 M 10 168 R/10 18 13,5 |35 28 10,5 (19 12 17 9,030 |25
M 12 168 R/12 28 13 13 18 9,270
M 14 168 R/14 28 15 14,5 |20 9,060
M 16 168 R/16 32 17 16 22 9,180
120 M 10 169 R/10 20 15,5 |35 32 10,5 |21 15 17 10,410 |10
M 12 169 R/12 32 13 16 18 10,650
M 14 169 R/14 32 15 18 20 10,750
M 16 169 R/16 32 17 19 22 10,720
M 20 169 R/20 38 21 21 24 11,000
150 M 10 170 R/10 22 17 35 34 10,5 (23,5 |15 17 14,180 |10
M 12 170 R/12 34 13 16 18 14,330
M 14 170 R/14 34 15 19 20 15,600
M 16 170 R/16 34 17 19 22 15,240
M 20 170 R/20 40 21 21 24 15,700
185 M10 [171 R/10 25 |19 |40 |37 (105|255 |15 |22 18,600 |10
M 12 171 R/12 37 13 16 22 18,690
M 14 171 R/14 37 15 19 22 19,100
M 16 171 R/16 37 17 19 22 19,000
M 20 171 R/20 40 21 21 24 18,720
240 M12 [172 R/12 28 |21,5/40 |42 (13 |29 |16 |22 25,090 |10
M 14 172 R/14 42 15 19 22 25,700
M 16 172 R/16 42 17 19 22 24,960
M 20 172 R/20 45 21 21 24 25,260

* objednavaci ¢islo pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk*
2.06

-



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite2.07AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

UHLOVA - LISOVACiI KABELOVA OKA CU

uhel 45° E
miry trubky: podle DIN 46235

-

materidl: E - Cu trubka =
povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo <R teEr et
jmenovity | svornik | objednavaci iden. | rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* Cislo 100 ks baleni
mm?2 %) dq a b do dg cq I3 ~ kg ks
6 M 5 |161R/5-45 5 3,8 |10 85| 55| 55| 65| 9 tabulka (0,320 |50
M 6 |161R/6-45 85| 6,5 7,5 (10 strana | 0,340
2.15 -
2.16
10 M 5 |162 R/5-45 6 4,5 |10 9 55| 6 7 |10 0,360 |50
M 6 |162 R/6-45 9 6,5 7,5 (10 0,350
M 8 |162 R/8-45 13 8,5 10 13 0,390
16 M 6 |163 R/6-45 8 55 |20 13 65| 85| 7,5 |11 1,200 |50
M 8 |163 R/8-45 13 8,5 10 13 1,270
M10 |163 R/10-45 17 10,5 12 15 1,340
M12 |163 R/12-45 18 |13 13 18 1,350
25 M 6 164 R/6-45 10 7 20 14 6,5 (10 7,5 |11 1,490 25
M 8 |164 R/8-45 16 8,5 10 13 1,600
M10 |164 R/10-45 17 10,5 12 15 1,640
M12 | 164 R/12-45 19 13 13 18 1,730
35 M 8 |165R/8-45 12 8,2 |20 17 8,5 (12,5 |10 13 2,720 |25
M 10 |165R/10-45 19 10,5 12 15 2,920
M 12 |165 R/12-45 21 13 13 18 2,980
M 14 | 165 R/14-45 21 15 14,5 |20 3,030
50 M 8 |166 R/8-45 14 10 |28 |20 8,5 (14,5 |10 13 4,630 |25
M10 |166 R/10-45 22 10,5 12 16 4,840
M 12 |166 R/12-45 24 |13 13 18 4,940
M 14 | 166 R/14-45 24 |15 14,5 |20 4,960
M16 |166 R/16-45 28 17 16 22 4,920

* objednavaci ¢islo pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk*

2.07

-



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unhr Seite2.08 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

UHLOVA - LISOVACI KABELOVA OKA CU

uhel 45°
miry trubky: podle DIN 46235

‘1

-

—

materiél: E - Cu trubka =

povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo <R teEr et

jmenovity | svornik | objednavaci iden. | rozmér mm naradi m %

prifez Cislo* Cislo 100 ks baleni

mm?2 [%] dq a b dp dqg cq I3 ~ kg ks

70 M 8 |[167 R/8-45 16 |11,5 |28 |24 851|165 |10 |14 |tabulka | 6,400 |25
M10 |[167 R/10-45 24 (10,5 12 |16 |strana 6,760
M12 [167 R/12-45 24 |13 13 (18 |2.15- 6,900
M 14 |167 R/14-45 24 |15 14,520 |2.16 6,720
M16 |167 R/16-45 30 (17 16 |22 6,960
95 M10 |168R/10-45 |18 |[13,5|35 |28 [10,5(|19 |12 |17 9,640 |25

M12 |168 R/12-45 28 |13 13 |18 9,210
M14 |168 R/14-45 28 |15 14,5 | 20 9,510
M16 |168 R/16-45 32 (17 16 |22 9,400

120 M10 |169R/10-45 |20 |[155 (|35 |32 [10,5(|21 |15 |17 11,090 |10
M12 [169 R/12-45 32 (13 16 |18 11,450
M14 [169 R/14-45 32 (15 18 |20 11,550
M16 |169 R/16-45 32 (17 19 |22 11,760
M20 |169 R/20-45 38 |21 21 |24 11,550

150 M10 |[170R/10-45 |22 |17 |35 |34 [10,5(235|15 |17 15,930 |10
M12 [170 R/12-45 34 (13 16 |18 16,080
M 14 [170 R/14-45 34 (15 19 |20 16,380
M16 |[170 R/16-45 34 (17 19 |22 16,900
M20 |[170 R/20-45 40 |21 21 |24 16,490

185 M10 |[171R/10-45 |25 |19 |40 |37 [10,5(255 |15 |22 20,160 |10
M12 [171 R/12-45 37 |13 16 |22 19,600
M 14 [171 R/14-45 37 |15 19 |22 20,050
M16 |[171 R/16-45 37 (17 19 |22 19,680
M20 |[171 R/20-45 40 |21 21 |24 19,950

240 M12 |172R/M12-45 |28 [215|40 |42 [13 |29 |16 |22 26,460 |10
M 14 [172 R/14-45 42 |15 19 |22 26,990
M16 |[172 R/16-45 42 (17 19 |22 26,920
M20 |[172 R/20-45 45 |21 21 |24 26,880

* objednavaci ¢islo pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk*

-

2.08



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unr Seite 2.09 AP_3 Raid 1:K:Klauke: @U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’
LISOVACiIi KABELOVA OKA

pro médéna lana podle DIN 48201
miry trubky: podle DIN 46235
material: E - Cu trubka

povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo
provedeni: s dvéma ovalnymi otvory

jmenovity svornik objednavaci iden. | rozmér mm néaradi m %
prifez ¢islo gislo 100 ks baleni
mm?2 9] dq a b db  dg cq co | lo ~ kg ks
70 2xM12 147 D/2 x 12 16 11,5 |28 24 13 16,5 |13 13 55 50-62 |tabulka [10,820 |25
strana
95 2xM12 148 D/2 x 12 18 13,5 |35 28 13 19 13 13 65 50-62 [2.15- 15,240 |25
2.16
120 2xM12 149 D/2 x 12 20 15,5 |35 32 13 21 16 17 70 50 -62 18,620 |10
150 2xM12 150 D/2 x 12 22 17 35 34 13 23,5 |16 17 78 50 -62 26,100 |10
185 2xM12 151 D/2x 12 25 19 |40 37 13 25,5 16 17 82 50 -62 30,480 5
240 2xM12 152 D/2 x 12 28 21,5 |40 42 13 29 16 17 92 50 -62 41,520 5

DVOJITA - LISOVACI KABELOVA OKA x

pro médéna lana podle DIN 48201; material: E - Cu trubka Q%ﬁf @
povrch: galvanicky pocinovano, ‘

pfipadné& mechanicky lesténo o oH =l

provedeni: s jednim otvorem \ =

pouziti: zemni okruzni vedeni L

jmenovity svornik objednavaci iden. rozmér mm néaradi ﬂ %

prifez Cislo Cislo 100 ks baleni

mm?2 2 H a b do B cq co | ~ kg ks

2x 50 |m12 136 DP/12 22 DP 10 |35 |34 [13 |20 |16 |17 78 |tabulka 16,300 |5
strana

2x 70 |m12 137 DP/12 24 DP 115 |40 |37 [13 |23 |16 |17 82 |2.15- 18,900 |5
2.16

2x 95 |m12 138 DP/12 29 DP 135 |40 |42 [13 |27 |16 |17 92 27,120 |5

2x120 |m12 139 DP/12 32 DP 155 |50 |48 |13 |31 19 |22 |100 33,500 |5

provedeni: s dvéma ovalnymi otvory

jmenovity svornik objednavaci iden. rozmér mm naradi m %

prifez gislo gislo 100 ks baleni

mm2 [%] H a b d B c1 co | Io ~ kg ks

2x 50 |2xM12 |136DP/2x12 |22DP 10 |35 (34 |13 |20 |16 |17 | 78 |50-62 |tabulka |23,200 |25
strana

2x 70 |2xM12 [137DP/2x12 |24DP 11,5/40 (37 |13 [23 |16 [17 | 82|50-62 |2.15- |29,640 |20
2.16

2x 95 |2xM12 |138DP/2x12 |29DP 13,5(40 |42 |13 (27 |16 |17 | 92 |50-62 38,500 |10

2x120 |2xM12 |[139DP/2x12 |32DP 15,550 [48 |13 [31 |19 [22 |100|50-62 45,800 |10

2.09



Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unr Seite 2.10AP_3 Raid_ 1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

Kilauke’
LISOVACI SPOJKY CU

DIN 46267, ¢ast 1, pro spojeni nenamahané v tahu
material: E - Cu trubka

. L, - N . . [ .
povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo ’? ffm——e———1 %
redukéni spojky ke spojeni nestejnych prirezi
katalog strana 2.13 {
jmenovity objednavaci iden. rozmér mm naradi m %
prifez Cislo* Cislo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg ks

6 121 R 5 3,8 5,5 30 tabulka 0,310 [100

strana

2.15 -
10 122 R 6 45 6 30 2.16 0,340 100
16 123 R 8 55 8,5 50 1,450 |100
25 124 R 10 7 10 50 1,770 50
35 125 R 12 8,2 12,5 50 2,890 50
50 126 R 14 10 14,5 56 4,260 50
70 127 R 16 11,5 16,5 56 5,410 50
95 128 R 18 13,5 19 70 8,620 25
120 129 R 20 15,5 21 70 9,660 25
150 130 R 22 17 23,5 80 14,500 10
185 131 R 25 19 25,5 85 17,000 10
240 132 R 28 21,5 29 90 23,410 10
300 133 R 32 24,5 32 100 29,230 5
400 134 R 38 27,5 38,5 150 74,320 5
500 135 R 42 31 42 160 89,090 1
625 136 R 44 34,5 44 160 79,100 1
800 137 R 52 40 52 200 151,000 1
1000 138 R 58 44 58 200 198,000 1

* pro provedeni bez povrchové tpravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk“

2.10

-
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KilaukKe’

2.1

LISOVACI SPOJKY CU

podélné utésnéna, rozmér jako DIN 46267, ¢ast 1, pro spojeni nenamahané v tahu
material: E - Cu trubka, povrch: galvanicky pocinovano, pfipadné mechanicky lesténo

stfedovou

redukéni spojky ke spojeni nestejnych prirezi
katalog strana 2.13

fepazkou je dosazeno absolutni nepropustnosti oleje T

I

17

 —r{—

72277

e
jmenovity objednavaci iden. rozmér mm naradi ﬂ %
prifez Cislo™* Cislo 100 ks baleni
mm? dq dg | ~ kg ks

16 523 R 8 55 8,5 50 tabulka 1,540 |25
25 524 R 10 7 10 50 Zt:ai:a 1,840 |25
35 525 R 12 8,2 12,5 50 2.16 2,990 |25
50 526 R 14 10 14,5 56 4,460 |25
70 527 R 16 11,5 16,5 56 5610 |25
95 528 R 18 13,5 19 70 8,880 |25
120 529 R 20 15,5 21 70 10,060 5
150 530 R 22 17 23,5 80 14,890 5
185 531 R 25 19 25,5 85 17,570 5
240 532 R 28 21,5 29 90 24,230 5
300 533 R 32 24,5 32 100 30,150 5
400 534 R 38 27,5 38,5 150 75,600 5
500 535 R 42 31 42 160 92,000 1
625 536 R 44 34,5 44 160 81,500 1

** pro provedeni bez povrchové upravy (nepocinované) s dodatkem ,,bk*

LISOVACI SPOJKY CU

pro spojeni nenamahané v tahu pro Cu - vysokonapétové kabely 10 - 30 kV

material: E - Cu trubka

povrch: mechanicky lesténo

redukéni spojky spojeni nestejnych prirezd

katalog strana 2.13

jmenovity objednavaci iden. rozmér mm pocet naradi ﬂ %
priiez Cislo* Cislo slisovani 100 ks baleni
mm?2 dq | mech. hydr. ~ kg ks
25 504 R 12 7,5 60 2/2 11 tabulka 4,080 10
strana
35 505 R 12 8,2 60 2/2 1/1 215.- 3,560 10
50 506 R 14 10 65 3/3 11 2.16 4,900 |10
70 507 R 16 11,5 65 3/3 1/1 6,100 10
95 508 R 18 13,5 90 4/4 2/2 10,980 10
120 509 R 20 15,5 90 4/4 2/2 12,680 5
150 510 R 22 17 105 4/4 2/2 18,090 5
185 511 R 25 19 105 4/4 2/2 20,350 5
240 512 R 28 21,5 125 2/2 31,640 5
300 513 R 32 24,5 125 2/2 35,400 1
400 514 R 38 27,5 160 3/3 75,420 1

* pro provedeni pocinované s dodatkem ,,v*

-




Gruppel2.gxd 21.02.2003 12:31Unr Selte2.12AP_3 Raid 1:K:Klauke:

LISOVACI SPOJKY CU

U#0210-3125Textron Tschech:

pro spojeni nenamahané v tahu pro Cu - vysokonapétové kabely 10 - 30 kV
material: E - Cu trubka; povrch: mechanicky lesténo, pfipadné pocinovano
stfedovou prepazkou je dosazeno absolutni nepropustnosti oleje

redukéni spojky ke spojeni nestejnych prirezi

katalog strana 2.13

jmenovity objednavaci iden. rozmér mm pocet néaradi m %
prifez Cislo® Cislo slisovani 100 ks baleni
mm?2 dq | mech. hydr. ~ kg ks
25 504 RLD 12 75 60 2/2 1/1 tabulka 4,080 25
strana
35 505 RLD 12 8,2 60 2/2 11 215 .- 3,560 10
50 506 RLD 14 10 65 3/3 1/1 2.16 4,900 |10
70 507 RLD 16 11,5 65 3/3 1/1 6,400 10
95 508 RLD 18 13,5 90 4/4 2/2 10,980 10
120 509 RLD 20 15,5 90 4/4 2/2 12,680 5
150 510 RLD 22 17 105 4/4 2/2 18,840 5
185 511 RLD 25 19 105 4/4 2/2 20,350 5
240 512 RLD 28 21,5 125 2/2 31,640 5
300 513 RLD 32 24,5 125 2/2 35,400 1
400 514 RLD 38 27,5 160 3/3 75,420 1
* pro provedeni pocinované s dodatkem ,,v¥
DIN 48085, ¢ast 1
pro spojeni namahané v tahu T
material: E - Cu trubka T 1 e mmm—— T 3
povrch: mechanicky lesténo .
jmenovity objednavaci | iden. vodi¢ rozmér mm pocet naradi m %
prifez Cislo Cislo slisovani 100 ks baleni
mm?2 ) d{ dyg I mech. hydr. ~ kg ks
6 181R* | 6 3 35 | 65 | 65 |4/4 tabulka 1,400 |10
strana
10 182 R 8 405 | 45 | 85 | 80 |5/5 015 - 3,000 |10
16 183 R 8 5,1 55 |85 | 95 |5/5 2.16 2,800 |10
25 184 R 10 6,3 7 10 95 |5/5 3,400 |10
35 185R 12 75 82 [125 | 95 |5/5 5,600 |10
50 186 R 14 9 10 145 [110 |5/5 8,600 |10
70 187 R 16 105 |11,5 |16,5 |110 |[5/5 10,800 |10
95 188 R 20 12,5 [13,5 |21 145 |8/8 |4/4 |na 26,200 |10
dotaz
120 189 R 22 14 15 235 [160 |[8/8 |4/4 36,800 |10
150 190 R 25 157 |16,5 |255 |180 |8/8 |4/4 47,500 | 5
185 191 R~ |32 175 |185 [31,5 |260 5/5 118,000 | 5
240 192 R~ |34 20,2 |21 34,5 |310 6/6 163,000 | 5
300 193 R~ |38 225 |235 [385 (360 7/7 235,000 | 1

** Nenormované

Kilauke’
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KilaukKe’

2.13

REDUKCNI DUTINKY*

pro lisované spojeni nenamahané v tahu, katalog strany 2.10 - 2.12
material: E - Cu trubka

; " s
povrch: mechanicky lesténo s ,s;
i L
jmenovity prafez objednavaci rozmér mm m %
mm?2 Cislo 100 ks baleni
z na dq dg | ~ kg ks
25 10 RH 25/10 46 6,6 25 0,358 25
25 16 RH 25/16 55 6,6 25 0,350
35 10 RH 35/10 45 8 25 0,707 25
35 16 RH 35/16 5,5 8 25 0,570
35 25 RH 35/25 7 8 25 0,253
50 16 RH 50/16 5,5 9,5 33 1,326 25
50 25 RH 50/25 7 9,5 33 0,923
50 35 RH 50/35 8,5 9,5 33 0,404
70 25 RH 70/25 7 11 33 1,580 25
70 35 RH 70/35 8,5 11 33 1,102
70 50 RH 70/50 10 11 33 0,486
95 35 RH 95/35 8,5 13 45 2,940 25
95 50 RH 95/50 10 13 45 2,136
95 70 RH 95/70 11,5 13 45 1,100
120 50 RH 120/50 10 15 45 3,802 25
120 70 RH 120/70 11,5 15 45 2,874
120 95 RH 120/95 13,5 15 45 1,340
150 70 RH 150/70 11,5 16,5 53 5,008 5
150 95 RH 150/95 13,5 16,5 53 3,212
150 120 RH 150/120 15,5 16,5 53 1,248
185 95 RH 185/95 13,5 18,5 53 5,824 5
185 120 RH 185/120 15,5 18,5 53 3,756
185 150 RH 185/150 17 18,5 53 1,660
240 120 RH 240/120 15,5 21 55 7,412 5
240 150 RH 240/150 17 21 55 5,740
240 185 RH 240/185 19 21 55 3,036
300 150 RH 300/150 17 24 58 11,200 5
300 185 RH 300/185 19 24 58 8,390
300 240 RH 300/240 21,5 24 58 4,526
400 185 RH 400/185 19 27 80 20,100 5
400 240 RH 400/240 21,5 27 80 14,270
400 300 RH 400/300 24,5 27 80 8,800

* Dbejte, prosim, pokynti ke zpracovani, strana 12.07

-
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DUTINKY PRO LANENE VODICE*

pro lisovaci kabelova oka a spojky ,,DIN -PROVEDENI“
material: E - Cu trubka
povrch: galvanické pocinovani

pro kruhovy vodi¢

&

jmenovity objednavaci rozmér mm m %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm? | dq dg ~ kg ks
16 VHD 16 16 5 5,3 0,035 100
25 VHD 25 16 6,4 6,7 0,043 100
35 VHD 35 17 7.7 8,2 0,094 100
50 VHD 50 23 9 9,5 0,151 50
70 VHD 70 24 10,6 11,2 0,219 50
95 VHD 95 28 12,4 13 0,298 50
120 VHD 120 30 13,9 14,5 0,357 50
150 VHD 150 30 15,4 16 0,395 25
185 VHD 185 38 17,6 18,2 0,579 25
240 VHD 240 38 19,9 20,5 0,645 25
300 VHD 300 48 22,4 23 0,913 5
400 VHD 400 58 25,4 26,2 1,692 5
pro tfizilovy kabel (Uhel 120°) :
jmenovity objednavaci mm zakruzovaci M %
prifez gislo Celisti 100 ks baleni
mm?2 | ~ kg ks
35 VHD 35/3 17,5 tabulka 0,110 100
50 VHD 50/3 25 strana 0,260 50
11.05-11.19
70 VHD 70/3 25 0,390 50
95 VHD 95/3 32 0,660 50
120 VHD 120/3 32 0,680 50
150 VHD 150/3 32 0,740 25
185 VHD 185/3 35 1,130 25
240 VHD 240/3 35 1,220 25
pro Ctyfzilovy kabel (Uhel 90°)
jmenovity objednavaci mm zakruzovaci m %
prifez Cislo Celisti 100 ks baleni
mm?2 | ~ kg ks
35 VHD 35/4 17,5 tabulka 0,110 100
50 VHD 50/4 25 strana 0,250 50
11.05-11.19
70 VHD 70/4 25 0,380 50
95 VHD 95/4 32 0,630 50
120 VHD 120/4 32 0,710 50
150 VHD 150/4 32 0,730 25
185 VHD 185/4 35 1,090 25
240 VHD 240/4 35 1,000 25

* Dbejte, prosim, pokynt ke zpracovani, strana 12.07

Kilauke’
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PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

Lisovaci kabelova oka a
lisovaci spojky z E-Cu

katalog strana 2.03 - 2.12

lisovaci naradi lisovaci | katalog
::rznszah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické
6-50 K05D o O 9.14
6-95 EK 35/4 ) O 10.15
6-185 K18 ° O 9.20
HK 60/18 ° O 10.03
EK 18-plus ° O 10.16
PK 18 ° O 10.29
THK 18 ° O 10.41
HK 60 UNV + UA 18 ° O 10.12
EK 60 UNV + UA 18 ° O 10.27
PK 60 UNV + UA 18 ° O 10.40
6-240 K 22 ° O 9.21
HK 60/22 ) O 10.04
EK 22-plus ° O 10.17
PK 22 ) O 10.30
THK 22 ° O 10.42
HK 60 UNV + UA 22 ° O 10.12
EK 60 UNV + UA 22 ° O 10.27
PK 60 UNV + UA 22 ° O 10.40
HK 120/25 ° O 10.07
HK 120/42 ° O 10.08
HK 120 U ° O 10.09
EK 120/25 ° O 10.20
EK 120/42 ) O 10.21
EK 120 U-plus ° O 10.22
HK 12/2 ) O 10.43
HK 12/2 EL ) O 10.48
PK 120/38 ° O 10.33
PK120U ) O 10.34
10-120 |K06D o O 9.16
16-95 K08D o O 9.15
16-625 | HK25/2 ° O 10.44
HK 25/2 EL ° O 10.48
PK 25/2 ° O 10.35
25-150 |K09D o O 9.17
120-1000 |HK 45 ) O 10.45
PK 45 ® O 10.36

2.15
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Kilauke’
PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

Lisovaci kabelova
oka z E-Cu

katalog strana 2.03 - 2.12

lisovaci naradi lisovaci | katalog
::rznszah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické
2x50- K22 ) O 9.21
2x70 HK 60/22 ) O | 10.04
EK 22-plus ° O | 1047
PK 22 ) O | 1030
THK 22 ) O | 1042
HK 60 UNV + UA 22 ° O | 1042
EK 60 UNV + UA 22 ° O | 1027
PK 60 UNV + UA 22 ° O | 1040
2x50 - HK 120/25 ° O | 1007
2x95 HK 120/42 ° O | 10.08
HK 120 U ° O | 10,09
EK 120/25 ) O | 1020
EK 120/42 ) O | 1021
EK 120 U-plus ° O | 1022
HK 12/2 ) O | 1043
HK 12/2 EL ) O | 1048
PK 120/38 ) O | 1033
PK 120 U ) O | 1034
2x50 - HK 25/2 ° O | 1044
2x120 HK 25/2 EL ° O | 1048
PK 25/2 ° O | 1035

2.16



Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Selte 3.01 AP_3 Raid 1:K:Klauke: @U#0210-3125Textron Tschech:

The POWer of Partnership

3.01



Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Selte 3.02 AP_3 Raid_ 1:K:Klauke: @U#0210—3125Textron Tschech:

Kilauke’

Skupina 3 strana
Lisovaci kabelova oka Al 3.03-3.05
CUPAL podlozky 3.05
Prechodova kabelova oka Al-Cu 3.06 - 3.07
Lisovaci spojky Al a redukované lisovaci spojky Al 3.08 - 3.11
Lisovaci spojky Al DIN 48085, ¢ast 2, pevné v tahu 3.12
Lisovaci spojky Aldrey, namahané v tahu 3.12
Lisovaci spojky DIN 48085, ¢ast 3, pro Al / Fe lana DIN 48204, namahané v tahu 3.13
Lisovaci spojky DIN 48085, ¢ast 3, pro Al / Fe lana DIN 48204, namahané v tahu 3.13
Lisovaci spojky Al s Cu-Cepem 3.14
Prechodové spojky Al-Cu 3.15-3.16
Tabulka doporuceného naradi 3.17-3.18

3.02
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3.03

AL - LISOVACI KABELOVA OKA PLNA

DIN 46329 ; plna, uzaviena
material: AL 99,5
povrch: mechanicky lesténo,
na prani pocinovany (20 um)
k pfipojeni na Cu-sbérnice (vnitfni prostor)

INGE

jmenovity prafez svornik | obj. gislo * | iden. | rozmé&r mm pocet naradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks | baleni
rm/sm se %] d4q do b | a mech. hydr. ~ kg ks
16 25 |M 8 [263R/8* |12 58| 84 |20 50 [30 |4 2 tabulka | 1,200 | 10
M 10 |263 R/10** 10,5 strana | 1,200
3.17 -
25 35 |M 8 [264R/8 |12 6,8 | 84|25 50 |25 |4 2 3.18 1,300 | 10
M10 |264 R/10 10,5 |25 1,240
M12 |264 R/12 13 1,220
35 50 (M 8 [265RB |14 | 8 8,4 |25 62 |42 |5 2 2,500 | 10
M 10 |265R/10 10,5 1,980
M12 |265R/12 13 2,500
50 70 |M 8 |266R/8 |16 | 9,8 | 84 |25 62 |42 |5 2 2,750 | 10
M10 |266 R/10 10,5 2,700
M12 |266 R/12 13 2,650
70 95 |M 8 [267R/8 |18 |11,2]| 8,4 |25 72 |52 |6 3 3,450 | 10
M10 |267 R/10 10,5 3,800
M12 |267 R/12 13 3,350
95 (120 |[M10 |268R/10 |22 |13,2|10,5 |25 75 |56 |6 3 6,900 | 10
M12 |268 R/12 13 4,920
M 16 |268 R/16** 17 6,000
120 (150 |[M10 |269R/10 |22 |14,7 |10,5 |30 80 |56 |6 3 5950 | 5
M12 |269 R/12 13 5,840
M 16 |269 R/16 17 6,600
150 |185 |m10 |270R/10 |25 |16,3 (10,530 90 |60 |6 3 8,500 | 5
M12 |270 R/12 13 7,730
M 16 |270 R/16 17 7,600
M 20 |270 R/20** 21 8,200
185 (240 |m10 |271R/10 |28 |18,3 (105 |30 91 |60 |6 3 11,000 | 5
M12 |271R/12 13 9,880
M16 |271 R/16 17 10,100
M 20 |271 R/20* 21 10,000
240 |300 [mM10 [272R/10* |32 |21 |10,5|38 |103 |70 |8 3 15,500 | 5
M12 |272 R/12 13 13,800
M 16 |272 R/16 17 13,480
M 20 |272 R/20 21 15,000
300 M12 |273R/12 (34 |233|13 |38 |103 |70 |8 3 17,600 | 1
M16 |273 R/16 17 17,280
M 20 |273 R/20 21 17,400
400 M12 |274R/12 |38 |26 |13 |38 |[116 |73 |- |4 38,000 | 1
M16 |274 R/16 17 37,400
M 20 |274 R/20 21 40,200
500 M12 [275R/12 |44 |29 |13 |44 [122 |79 |- |4 43,700 | 1
M16 |275R/16 17 43,300
M 20 |275R/20 21 43,000

* pro pocinované provedeni s dodatkem ,,v*.
** nenormalizovano

-
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AL - LISOVACI KABELOVA OKA

pro hlinikova lana podle DIN 48201
a zakulacené sektorové vodice

material: AL 99,5 5
povrch: mechanicky lesténo

jmenovity prafez svornik | obj. ¢islo iden. | rozmér mm pocet naradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
rm/sm  se 2 dq do b | mech. hydr. ~ kg ks
10 M 6 |202R/6 10 5 6,516 | 52 |4 2 tabulka | 0,860 |100
M 8 |202R/8 8,5 |18 strana 0,880
3.17 -
3.18
16 25 |M 8 |203R/8 12 58| 85(18 | 52 |4 2 1,370 | 50
M10 |203 R/10 10,5 1,390
25 35 |M 8 |[204R/8 12 6,8| 85(18 | 60 |4 2 1,410 | 50
M10 |204 R/10 10,5 1,460
35 50 |mM10 [205R/10 14 8 [105 |21 67 |5 2 2,080 | 50
M12 |205R/12 13 2,050
50 70 |mM10 |206R/10 16 9,8[105(25 | 72 |5 2 2,680 | 50
M12 |206 R/12 13 2,730
70 95 |M10 |207R/10 18 [11,2]105(28 | 86 |6 3 4,420 | 50
M12 |207 R/12 13 4,270
95 |120 |m10 |[208R/10 22 |13,2|10,5|32 | 90 |6 3 7,400 | 25
M12 |208 R/12 13 |32 7,500
M16 |208 R/16 17 |34 7,300
120 (150 |[M12 |209R/12 22 14,7113 |32 | 91 |6 3 6,680 | 25
M 16 |209 R/16 17 |34 6,410
150 (185 |M12 |210R/12 25 |16,3|13 |35 |[103 |6 3 9,640 | 25
M16 |210R/16 17 |35 9,240
M20 |210R/20 21 |41 9,400
185 (240 |mM12 |211R/A2 28 [18,3|13 |40 |106 |6 3 12,610 | 5
M16 |211 R/16 17 11,920
M20 |211 R/20 21 13,100
240 |300 |Mm12 |212R/12 32 |21 |13 |45 |116 |8 3 18,300 | 5
M16 |212 R/16 17 17,600
M20 |212 R/20 21 17,300
300 M16 |213 R/16 34 |233|17 |49 |124 |8 3 17,500 | 1
M20 |213 R/20 21 17,300
400 M16 |214R/16 38 |26 |17 |58 |165 |— |4 32,200 | 1
M20 |214 R/20 21 31,900

3.04
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KilaukKe’
AL - LISOVACIi KABELOVA OKA

pro Al / Fe lana podle DIN 48204
material: E - Al 99,5
povrch: mechanicky lesténo s

jmenovity svornik obj. ¢islo iden. |vodi¢ |rozmér mm naradi m %
priiez gislo | @ 100 ks | baleni
mm?2 %) mm | d4 do b | ~ kg ks
25- 4 |m s 254 R/8 12 6,8 | 76 | 85 |19 60 |tabulka 1,500 |5
M 10 254 R/10 10,5 |19 strana 1,500
M 12 254 R/12 13 |23 3.17-3.18| 1,600
35- 6 |mM10 255 R/10 14 81 |9 [105 |21 67 2,000 |5
M 12 255 R/12 13 |21 2,200
50- 8 |m10 256 R/10 16 9,6 (10,8 |10,5 |22 72 2,500 |5
M 12 256 R/12 13 |24 2,600
M 16 256 R/16 17 |26 2,700
70-12 |m10 257 R/10 18 [11,7 |12,5 |10,5 |26 86 4100 |5
M 12 257 R/12 13 |26 4,300
M 16 257 R/16 17 |32 4,400
95-15 |m12 258 R/12 22 |136 (14,8 [13 |31 91 7,800 |5
M 16 258 R/16 17 |33 91 6,600
120-20 [m12 259 R/12 25 [155 |16,5 |13 |37 [103 |tabulka 9,800 |5
M 16 259 R/16 17 |87 |103 |strana 10,000
M 20 259 R/20 21 |41 |103 |[3.17-3.18[10,100
jako liso-
vaci spojky
pevné v
tahu
S
P

CUPAL - PODLOZKY

Material: Al 99,5, jednostranné pomédéno L

ds,
o2

Zavit obj. &islo rozmé&r mm Iy S|
100 ks baleni
[%] dg4 do s ~ kg ks
M 8 csS8-18 18 8,5 1 0,090 50
M 10 CS10-22 22 11 2 0,260 50
M12 CS12-28 28 13 2 0,440 50
M 14 CS14-28 28 15 2 0,400 50
M 16 CS16-35 35 17 2 0,660 50

3.05
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Kilauke’
AL - CU - LISOVACi KABELOVA OKA

pro hlinikova lana podle DIN 48201

a zakulacené sektorové vodice, pfechod z Al na Cu
plna, uzaviena s masivnim Cu - pfechodem
material: Al 99,5 ; E - Cu

povrch: mechanicky lesténo

jmenovity prafez | svornik | obj. ¢islo |iden. | rozmér mm pocet naradi m %
mma2 ¢islo slisovani 100 ks ~ kg baleni
rm/sm se %) dq do b | mech. hydr. Cu celkem | ks
16 | 25 |m 8 |363R/8 |12 6 85|25 | 67,54 2 tabulka | 4,400 5,900(10
M10 |363 R/10 10,5 strana 4,200| 5,700
3.17 -
3.18
25 | 35 |M 8 [364R/B |12 6,8| 85(25 | 67,54 2 4,400| 5,800/ 10
M10 |364 R/10 10,5 4,200| 5,600
M12 |364 R/12 13 3,900/ 5,300
35 | 50 |M 8 |365R/8 |14 8 85|25 | 76,5|5 2 4,400| 6,300/ 10
M 10 |365R/10 10,5 4,200\ 6,100
M12 |365R/12 13 3,800| 5,800
50 | 70 M 8 |[366R/8 |16 | 9,8| 85|25 | 76,5|5 2 4,400| 6,400|10
M10 |366 R/10 10,5 4,200/ 6,200
M12 |366 R/12 13 3,900| 5,900
70 | 95 |m10 |367R/0([18 |[11,2]105 |25 | 84,5|6 3 4,200| 7,400/ 10
M12 |367 R/12 13 3,900| 7,100
95 (120 |mM10 |[368R/10 |22 |13,2(10,5|30 | 90,5|6 3 7,400| 11,400| 10
M12 |368R/12 13 6,800/ 10,800
M16 |368 R/16 17 6,400/ 10,400
120 {150 |[M12 |[369R/M12 (|22 |14,7 |13 |30 | 92 |6 3 6,800 11,400 5
M16 |369 R/16 17 6,400/ 10,800
150 [185 |[m12 |370R/12 |25 |16,3 |13 |30 |104 |6 3 6,800| 13,100| 5
M16 |370 R/16 17 6,400| 12,700
M20 |370R/20 21 |35 [107,5 10,100| 16,400
185 (240 |m10 |371R/10 (|28 |18,3(10,5|30 |105 |6 3 10,300/ 18,600 5
M12 |371R/12 13 10,100 18,400
M16 |371R/16 17 9,300/ 17,600
M20 |371R/20 21 |35 |107,5 10,100| 18,400
240 (300 |m10 |372R/10(32 |21 |105 (35 |118,5|8 3 12,100 22,500 5
M12 |372 R/12 13 11,800 22,200
M16 |372 R/16 17 11,000| 21,400
M20 |372R/20 21 10,100| 20,500
300 M12 |373R/12 (34 |233|13 |40 |1235(8 |3 17,700| 33,700| 1
M16 |373 R/16 17 16,900| 32,900
M20 |373 R/20 21 16,000/ 32,000

3.06
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KilaukKe’

3.07

AL - CU - LISOVACIi KABELOVA OKA

pro hlinikové lana podle DIN 48201

a zakulacené sektorové vodice

material: Al 99,5 ; E - Cu | o)
povrch: mechanicky lesténo =
jmenovity prifez | svornik | obj. ¢islo | iden. |rozmér mm pocet naradi A*A %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks ~ kg baleni
rm/sm se (4] dq do b | mech. hydr. Cu celkem | ks
10 M 6 |[302R/6 |10 | 5 65|18 | 52 |4 2 tabulka |0,260 | 1,200[10
M 8 |[302R/8 8,5 |22 strana 0,580 | 1,500
3.17 -
3.18
16 | 25 |m 8 |303R8 |12 | 58| 85|22 | 52 |4 2 0,600 | 1,950|10
M10 |303R/10 10,5 |25 0,600 | 2,000
25 | 35 |M 8 |[304R/8 [12 | 68| 85|22 | 60 |4 2 0,625 | 2,000[10
M10 |304 R/10 10,5 |25 0,900 | 2,100
35 | 50 [(mM10 |[305R/0|14 | 8 |105|26 | 67 |5 2 0,900 | 3,000(10
M12 |305R/12 13 |30 1,120 | 3,100
50 | 70 [M10 |[306R/10 |16 | 9,8|105|27 | 72 |5 |2 0,900 | 3,600|10
M12 |306R/12 13 |30 1,120 | 3,800
70 | 95 |[M10 |[307R/0 |18 |11,2(10,5|29 | 86 |6 3 1,075 | 5,600/ 10
M12 |307 R/12 13 |32 1,300 | 5,700
95 (120 |M10 |[308R/10 |22 [13,2(105(32 | 90 |6 3 1,435 | 10,000| 5
M12 |308 R/12 13 |35 1,735 | 9,500
M16 |308 R/16 17 |38 2,655 | 10,000
120 {150 |(M12 |309R/M2 |22 |[14,7|13 |35 | 91 |6 3 1,810 | 8,700 5
M16 |309 R/16 17 |38 2,230 | 8,800
150 |[185 |m12 |310RM2 |25 |16,3 |13 |35 [103 |6 3 2,025 | 12,200| 5
M16 |310R/16 17 |41 2,655 | 12,300
M20 [310R/20 21 |44 3,620 | 12,800
185 (240 |m12 |311RM2 |28 |[183 |13 |40 |106 |6 3 2,320 | 15,000 5
M16 |311R/16 17 |42 4,975 | 15,500
M20 [311R/20 21 |46 4,610 | 15,500
240 |300 |m12 |312RM2 (32 |21 |13 |45 |116 |8 3 2,750 | 20,000/ 5
M16 |312R/16 17 |45 3,400 | 21,000
M20 [312R/20 21 |49 4,600 | 22,000
300 M16 |313R/16 |34 |233 |17 |51 |124 |8 3 3,980 | 21,600| 1
M20 [313R/20 21 |51 5,510 | 22,200
400 M16 |314R/16 (38 |26 |17 |58 |165 |- 4 4,200 |35,000] 1
M20 [314R/20 21 |58 5,950 | 35,000




Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Selte 3.08 AP_3 Raid_ 1:K:Klauke: @U#OZlO—:%lZSTextron Tschech:

Kilauke’
AL - LISOVACI SPOJKY

DIN 46267, Cast 2, pro spojeni nenamahané v tahu
pro hlinikové vodi¢e podle DIN 48201

a zakulacené sektorové vodice  —— T
material: Al 99,5 ; povrch: mechanicky le$téno — —— i
;

jmenovity prafez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet naradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
rm/sm se dq | mech.  hydr. ~ kg ks

10 222 R* 10 5 55 |3/3 |- tabulka | 0,950 |50 e

16 25 223 R* 12 5,8 55 |3/3 - Zt:a;a 1,400 |50

25 35 224 R 12 68 | 70 |44 |22 |38 1,600 |50

35 50 225R 14 8 85 |5/5 2/2 2,600 |50

50 70 226 R 16 9,8 85 |5/5 2/2 3,200 |50

70 95 227 R 18 11,2 [105 |6/6 3/3 5,300 |25

95 120 228 R 22 132 (105 |6/6 3/3 7,600 |25
120 150 229 R 22 14,7 |105  |6/6 3/3 7,800 |25
150 185 230 R 25 16,3 [125 |6/6 3/3 10,700 |25
185 240 231R 28 183 (125 |6/6 3/3 14,300 | 5
240 300 232 R 32 21 145 |8/8 3/3 20,300 | 5
300 233 R 34 233 |145 |8/8 3/3 22,200 | 1
400 234 R 38 26 210 |- 5/5 40,800 | 1
500 235R 44 29 210 |- 5/5 56,000 | 1

AL - LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu 5
Al - vysokonapétovych kabell od 10 - 30 kV
material: AL 99,5 ; povrch: mechanicky lesténo {

I
I
1
I

jmenovity prifez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet naradi ﬂ %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
rm/sm se dq | mech.  hydr. ~ kg ks
35 50 405 R 14 8,2 90 |4/4 2/2 tabulka | 2,700 |10 E‘*““"’a
50 70 406 R 16 10 9 |4/4 2/2 Zt:ina 3,400 |10
70 95 407 R 18 115 | 95 |4/4 |2/2 |18 4,600 |10
95 120 408 R 22 13,5 |[100 |4/4 2/2 6,800 |10
120 150 409 R 22 15 105 |4/4 2/2 7,400 |10
150 185 410R 25 16,5 |105 |4/4 2/2 8,700 |10
185 240 411R 28 185 (125 |5/5 2/2 13,400 | 5
240 300 412 R 32 21,3 |125 |5/5 2/2 15,700 | 5
300 413R 34 236 |125 |5/5 2/2 16,300 | 1
400 414R 38 26,25 [150 |- 3/3 25,800 | 1

* nenormalizovano
3.08



Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Seite 3.09 AP_3 Raid_1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

AL - LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu

Al - vysokonapétovych kabell od 10 - 30 kV

material: AL 99,5
povrch: mechanicky lesténo

stfedni prickou se dosahne Uplné nepropustnosti oleje

— d —

jmenovity prafez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet néaradi m %

mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
rm/sm se dq | mech.  hydr. ~ kg ks
E“‘““’"‘“"E" 35 50 415R 14 8 95 |4/4 2/2 tabulka | 2,200 |10
50 70 416 R 16 9,8 95 |4/4 2/2 :tza;na 5,600 |10
70 95 417 R 18 11,2 |100 |4/4 |22 |818 6,100 |10
95 120 418 R 22 13,2 |[105  |4/4 2/2 9,200 |10
120 150 419 R 22 14,7 |110 |4/4 2/2 10,300 |10
150 185 420 R 25 16,3 110 |4/4 2/2 12,000 |10
185 240 421 R 28 18,3 130 |5/5 2/2 15,600 | 5
240 300 422 R 32 21 130 |5/5 2/2 19,100 | 5
300 423 R 34 233 [135 |[5/5 2/2 30,700 | 1
400 424 R 38 26 165 |- 3/3 30,000 | 1

3.09

AL - REDUKCNI LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu

pro vysokonapétové kabely od 10 - 30 kV

material: AL 99,5
povrch: mechanicky lesténo

stredni prickou se dosdhne uUplné nepropustnosti oleje

nabizené jmenovité priifezy se vztahuji na rm / sm - vodice

jmenovity prafez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet naradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
z na dq do | mech. hydr. ~ kg ks
35 25 425 R/25 14 8 6,8 | 95 |4/4 |2/2 |tabulka 2,800 |10

strana

3.17-3.18
50 25 426 R/25 16 98 | 68 | 95 |4/4 |2/2 3,630 |10
50 35 426 R/35 16 98 | 8 95 |4/4 |2/2 3,450 |10
70 25 427 R/25 18 11,2 | 6,8 |100 |4/4 |2/2 4,975 |10
70 35 427 R/35 18 112 | 8 |100 |4/4 |2/2 4,790 |10
70 50 427 R/50 18 11,2 | 9,8 |100 |4/4 |2/2 4,420 |10
95 25 428 R/25 22 132 | 6,8 |105 |4/4 |2/2 8,200 |10
95 35 428 R/35 22 13,2 | 8 |105 |4/4 |2/2 8,000 |10
95 50 428 R/50 22 13,2 | 9,8 |105 |4/4 |2/2 7,600 |10
95 70 428 R/70 22 13,2 (11,2 |105 |4/4 |2/2 7,350 |10




Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Seite 3.10AP_3 Raid_ 1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

Kilauke’
AL - REDUKCNI LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu
pro Al - vysokonapétové kabely od 10 - 30 kV

material: Al 99,5 ;]%_:_j_:_:}é;_—__—_;_——

povrch: mechanicky lesténo
stfedni prickou se dosahne Uplné nepropustnosti oleje
nabizené jmenovité priifezy se vztahuji na rm / sm - vodiée

jmenovity prafez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet néaradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
z na dq do | mech. hydr. ~ kg ks
120 25 429 R/25 |22 14,7 | 6,8 [110 |4/4 |2/2 |tabulka 8,000 |10 &F
120 35 429 R/35 22 14,7 | 8 |110 |4/4 |2/2 |strana 7,800
120 50 429 R/50 22 14,7 | 9,8 [110 |4/4 |2/2 |3.17-3.18]| 7,380
120 70 429 R/70 22 14,7 [11,2 |110 |4/4 |2/2 7,100
120 95 429 R/95 22 14,7 (13,2 [110 |4/4 |2/2 6,550
150 25 430 R/25 25 16,3 | 6,8 |110 |4/4 |2/2 10,700 |10
150 35 430 R/35 25 16,3 | 8 [110 |4/4 |2/2 10,500
150 50 430 R/50 25 16,3 | 9,8 |110 |4/4 |2/2 10,100
150 70 430 R/70 25 16,3 [11,2 |110 |4/4 |2/2 9,800
150 95 430 R/95 25 16,3 [13,2 [110 |4/4 |2/2 9,500
150 120 430 R/120 |25 16,3 [14,7 [110 |4/4 |2/2 8,650
185 25 431 R/25 28 18,3 | 6,8 [130 |- 2/2 16,120 | 5
185 35 431 R/35 28 183 | 8 [130 |- 2/2 15,875
185 50 431 R/50 28 183 | 9,8 [130 |- 2/2 15,400
185 70 431 R/70 28 18,3 [11,2 [130 |- 2/2 15,050
185 95 431 R/95 28 18,3 [13,2 [130 |- 2/2 14,400
185 120 431 R/120 |28 18,3 (14,7 |130 |5/5 |[2/2 13,700
185 150 431 R/150 |28 18,3 [16,3 |130 |5/5 |2/2 13,050
240 25 432 R/25 32 21 6,8 (130 |- 2/2 21,200 | 5
240 35 432 R/35 32 21 8 130 |- 2/2 20,950
240 50 432 R/50 32 21 9,8 [130 |- 2/2 20,470
240 70 432 R/70 32 21 11,2 |130 |- 2/2 20,120
240 95 432 R/95 32 21 13,2 [130 |- 2/2 19,460
240 120 432 R/120 |32 21 14,7 [130 |- 2/2 18,800
240 150 432 R/150 |32 21 16,3 [130 |5/5 |2/2 18,125
240 185 432 R/185 |32 21 18,3 |130 |5/5 |2/2 17,275
300 150 433 R/150 |34 233 [16,3 |135 |5/5 |2/2 21,100 | 1
300 185 433 R/185 |34 23,3 (18,3 |135 |5/5 |[2/2 20,120
300 240 433 R/240 |34 23,3 |21 135 |5/5 |2/2 18,730
400 185 434 R/185 |38 26 18,3 |165 |- 3/3 34,700 | 1
400 240 434 R/240 |38 26 |21 165 |- 3/3 32,900
400 300 434 R/300 |38 26 23,3 165 |- 3/3 31,200

3.10



Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Seite 3.11 AP_3 Raid_ 1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

Ll )

3.1

AL - REDUKCNI LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu
pro hlinikové vodi¢e podle DIN 48201

a zakulacené sektorové vodiCe T;_f_:_f___‘j_j_:_j_j_—%
material: Al 99,5 ; povrch: mechanicky leSténo e
I
nabizené jmenovité prifezy se vztahuji na rm / sm - vodice
jmenovity prafez obj. ¢islo iden. rozmér mm pocet naradi m %
mm?2 Cislo slisovani 100 ks baleni
z na dq do | mech. hydr. ~ kg ks
25 16 284 R/16 12 7 58 | 75 |4/4 |2/2 |tabulka 1,530 |10
strana
3.17-3.18
35 25 285 R/25 14 82 | 68 | 90 |5/5 |2/2 2,500 |10
50 25 286 R/25 16 10 6,8 | 90 |5/5 |[2/2 3,240 |10
50 35 286 R/35 16 10 8 9 |5/5 |2/2 3,090
70 25 287 R/25 18 11,5 | 6,8 |110 |6/6 |3/3 5,500 |10
70 35 287 R/35 18 115 | 8 |110 |6/6 |3/3 5,350
70 50 287 R/50 18 11,5 | 9,8 |110 |6/6 |3/3 4,960
95 25 288 R/25 22 13,5 | 6,8 |110 |6/6 |3/3 9,100 |10
95 35 288 R/35 22 135 | 8 |110 |e/6 |3/3 8,900
95 50 288 R/50 22 13,5 | 9,8 |110 |6/6 |3/3 8,510
95 70 288 R/70 22 13,5 [11,2 |110 |6/6 |3/3 8,150
120 25 289 R/25 22 15 6,8 (110 |6/6 |[3/3 8,620 |10
120 35 289 R/35 22 15 8 |110 |6/6 |3/3 8,430
120 50 289 R/50 22 15 9,8 (110 |6/6 |3/3 8,040
120 70 289 R/70 22 15 [11,2 |110 |6/6 |3/3 7,660
120 95 289 R/95 22 15 [13,2 |110 |6/6 |3/3 7,140
150 35 290R/35 |25 16,5 | 8 |130 |6/6 |3/3 12,590 |10
150 50 290 R/50 25 16,5 | 9,8 |130 |6/6 |3/3 12,120
150 70 290 R/70 25 16,5 [11,2 |130 |6/6 |3/3 11,700
150 95 290 R/95 25 16,5 (13,2 |130 |6/6 |3/3 11,050
150 120 290 R/120 |25 16,5 (14,7 |130 |6/6 |3/3 10,490
185 120 291 R/120 |28 18,5 |14,7 |130 |6/6 |3/3 13,800 | 5
185 150 291 R/150 |28 18,5 (16,3 |130 |6/6 |3/3 13,190
240 95 202R/95 |32 21,3 [13,2 [150 |- 3/3 22240 | 5
240 120 292 R/120 |32 21,3 |14,7 [150 |- 3/3 21,590
240 150 292 R/150 |32 21,3 |16,3 [150 |- 3/3 20,870




Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Selte 3.12 AP_3 Raid_ 1:K:Klauke: @U#OZlO—:%lZSTextron Tschech:

Kilauke’
AL - LISOVACI SPOJKY DIN 48085, CAST 2

pro spojeni namahané v tahu
hlinikovych vodi¢t podle DIN 48201, list 5 a sektorovych vodicl

[ -

material: Al 99,5 do 95 mm2, AIMgSi 1m do 120 mm?2 e
povrch: mechanicky lesténo ] e ?
1
jmenovity obj. ¢islo iden. vodi¢ rozmér mm pocet naradi m %
prifez Cislo slisovani 100 ks baleni
mm?2 2 dq dg | mech. hydr. ~ kg ks
16 243 R* 12 5,1 58 |12 |140 | 8/8 |4/4 |tabulka 3,400 |10 =
strana
25 244 R 12 6,3 6,8 |12 |140 | 8/8 |4/4 |3.17-3.18| 2,900 |10
35 245 R 14 75 8 |14 |140 | 8/8 |4/4 3,900 |10
50 246 R 16 9 10 |16 |155 | 8/8 |4/4 5,200 |10
70 247 R 18 10,5 11,5 [18,5 |165 | 8/8 |4/4 7,400 |10
95 248 R 22 12,5 13,5 (22 |165 | 8/8 |4/4 12,200 |10
120 249 R 25 14 15,5 (25,5 |250 |12/12|6/6 21,800 |10
150 250 R 28 15,7 16,5 (28,5 |300 |- 7/7 34,400 |10
185 251 R 28 17,5 18,5 [28,5 [330 |- 7/7 33,000 | 5
240 252 R 34 20,2 21,5 [34,5 |350 |- 7/7 54,000 | 5
300 253 R 38 22,5 23,5 |38,5 (400 |- 8/8 79,000 | 1

* nenormalizovano

LISOVACI SPOJKY

pro spojeni namahané v tahu

Aldrey - lan podle DIN 48201, list 6 J___h _______
material: AIMgSi F 20 A |
povrch: mechanicky lesténo T ! —
jmenovity obj. ¢islo iden. vodi¢ rozmér mm pocet naradi m %
prifez Cislo slisovani 100 ks baleni
mm?2 [%] dq | mech. hydr. ~ kg ks
+__,
25 294 AD 12 6,3 6,8 140 8/8 |- tabulka 3,400 |5
strana

35 295 AD 14 7,5 8 140 8/8 |- 3.17-3.18| 4,700 |5

50 296 AD 16 9 10 155 8/8 |- 5,900 |5

70 297 AD 18 10,5 11,5 165 8/8 |- 9,000 |5

95 298 AD 20 12,5 13,5 165 10/10|5/5 10,200 |5

3.12
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KilaukKe’

LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu

Al / Fe - lana podle DIN 48204

material: Al 99,5 — —- 1
. yax T T -
povrch: mechanicky lesténo - —
jmenovity obj. ¢islo iden. vodi¢ rozmér mm pocet naradi m %
prifez Cislo slisovani 100 ks baleni
mm2 2 dq I mech. hydr. ~ kg ks
L - ' 25— 4 |444R 12 6,8 7,6 70 4/4 |2/2 |tabulka 1,650 |5
strana
3.17-3.18
35- 6 [445R 14 8,1 9 85 5/5 |2/2 2,750 |5
50- 8 |446R 16 9,6 10,8 85 5/5 |2/2 3,700 |5
70-12 |447R 18 11,7 12,5 105 6/6 |3/3 5,200 |5
95-15 |448R 22 13,6 14,8 105 6/6 |3/3 8,600 |5
120 - 20 [449R 25 15,5 16,5 125 6/6 |3/3 12,200 |5
LISOVACI SPOJKY DIN 48085, CAST 3
pro spojeni namahané v tahu 12
Al / Fe - lana podle DIN 48204 - 1
material Al / spojky: Al 99,5 gI = = —
povrch Al / spojky: mechanicky les§téno = =
material ocelovych spojek: ocel 52 = :
povrch ocelovych spojek: zarové zinkovano !
jmenovity obj. | vodig Al Fe naradi |88 | B
prﬁFeZ Cislo iden. | rozmér mm pocet slisovani iden. | rozmér mm pocet slisovani 100 ks | baleni
mm?2 [%) Cislo |daq |4 mech. hydr. |&islo |dgo 1o mech. hydr. ~ kg ks
25— 4 |454R| 68 |12 |12 |200| 7/ 7|- 6 | 63| 65|4/4 |- |tabulka | 5,000|5
strana
317 -
35— 6 |455R| 8,1 [14 |14 |235| 8/ 8- 6 | 63| 75|55 |- |3.18 7,000/ 5
50- 8 (456R| 96 |16 |16 |270| 9/ 9|- 7 | 75| 95|6/6 |- 11,000| 5
1 70-12 |457R|11,7 |18 [185[270| 9/ 9|- 9 | 95| 95|6/6 |- 15,000| 5
1
{
: 95 -15(458R|13,6 |22 |22,5|310| 11/11|- 9 | 96| 95|6/6 |- 23,000/ 5
120 - 20 |459R|15,5 |25 |25 |380| 13/13|6/6 | 13 [13 [110|7/7 |4/4 36,000/ 5
3.13




Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Selte 3.14 AP_3 Raid_ 1:K:Klauke: @U#OZlO—:%lZSTextron Tschech:

Kilauke’

AL - LISOVACI SPOJKY
S CU - CEPEM .

material: AL 99,5 ; E - Cu P 8
povrch: mechanicky lesténo

jmenovity prafez obj. ¢islo | @ iden. |rozmér mm néaradi m %
mm2 mm Cislo 100 ks ~ kg baleni
rm/sm se kolik vodi¢ dg d1 9 |4 | Cu celkem | ks
25 | 35 [344R |6 |63 |12 |12 | 68|20 |58 |[tabuka |0462 | 1,600 |10 E

strana

3.17-3.18
35 50 |345R 7 75 |14 |14 | 8 |22 | 71 0,695 2,500 |10
50 70 |346R 8 9 16 (16 |10 |25 | 74 1,037 | 3,300 |10
70 95 [347R |10 10,5 |18 [18,5|11,5|30 | 87 1,958 | 5,400 |10
95 [120 |[348R |12 125 |22 |23 [13,2 33 91 3,112 8,700 |10
120 (150 |349R |12 14 22 |23 (15 |38 97 3,598 9,000 10
150 |185 ([350R |12 158 |25 |255(16,5(38 |108 3,598 | 10,900 |10
185 (240 |351R |14 175 |28 |285 (18,5 |44 |116 3,692 |15,700| 5
240 |300 |352R |16 20,3 |32 |325|21,5|44 |128 7,435 | 21,800 | 5
300 353R |18 225 (34 |345(235 |46 |131 9,410 | 26,700 | 1

3.14



Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Seite 3.15AP_3 Raid_ 1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

AL - CU -LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu
material: AL 99,5; E - Cu

povrch: mechanicky lest¢ro = =4
Sl j| < =
| -
jmenovity prifez mmz2 A obj. ¢islo iden. cislo rozmér mm naradi H %
Al Cu vnitini spojky-@ 100 ks ~ kg baleni
rm/sm se rm/sm Al Cu Al Cu | Cu celkem ks
16 10 |322R/10 |10 6 5 45 |55 |tabulka |0,212 1,100 |25
16 16 [322R/16 |10 8 5 54 |61 strana  [0,714 1,550
3.17 -
3.18
16 25 10 |[323R/10 |12 6 6 45 |55 0,212 1,500 |25
16 25 16 [323R/16 |12 8 6 54 |61 0,714 1,750
25 35 10 |[324R/10 |12 6 6,8 | 45 |55 0,212 1,400 |25
25 35 16 |324R/16 8 68 | 55 |61 0,714 1,650
25 35 25 |324R/25 10 68 | 7 |61 0,892 1,900
25 35 35 |324Ri35 12 6,8 | 82 |61 1,624 2,000
25 35 50 |324R/s0 14 68 |10 |72 2,362 3,500
25/4 35re| 16 |[324R/416 8 76 | 55 |61 0,714 1,600
25/4 35re| 25 |324R/425 10 76 | 7 |61 0,892 1,850
35 50 16 |325R/16 |14 8 8 55 |71 0,714 | 2,500 |25
35 50 25 |325R/25 10 8 7 |7 0,892 2,650
35 50 35 |325R/35 12 8 8,2 |71 1,519 3,300
35 50 50 |325R/50 14 8 |10 |77 2,362 | 3,530
35/6 | 50re| 16 |325R/E16 8 9 55 |71 0,714 | 2,450
35/6 | 50re| 25 |325R/B25 10 9 7 |71 0,892 | 2,600
35/6 | 50re| 35 |325R/635 12 9 82 |71 1,624 | 3,250
50 70 16 |326R/16 |16 8 98 | 55 |715 0,714 | 2,850 |25
25 |326R/25 10 7 |715 0,892 3,200
35 |326R/35 12 82 |71,5 1,624 | 3,800
50 |326R/50 14 10 |77,5 2,362 4,550
70 95 16 |[327R/16 |18 8 (11,2 | 55 |79 0,714 4,100 |10
25 |327R/25 10 7 |79 0,892 | 3,950
35 |327R/35 12 8,2 |79 1,624 4,900
50 |327R/s0 14 10 |85 2,362 5,700
70 |327R/70 16 11,5 |86 2,921 7,250
95 (327 R/M95 18 13,5 |95 4,957 | 9,360
120 |327R/120 20 15,5 |99 5,640 |10,540
95 120 16 |[328R/16 |22 8 [132 | 55 |79 0,714 6,150 |10
25 |328R/25 10 7 |79 0,892 6,300
35 |328R/35 12 8,2 |79 1,519 6,800
50 |328R/s0 14 10 |85 2,362 | 8,050
70 |328R/70 16 11,5 |87 3,105 | 8,200
95 |328R/95 18 13,5 |95 4,957 |10,350
120 (328 R/120 20 15,5 |95 5,640 |11,550

3.15




Gruppel3.gxd 21.02.2003 12:42 Unr Seite 3.16 AP_3 Raid_1:K:Klauke :@U#0210—3125Textron Tschech:

AL - CU -LISOVACI SPOJKY

pro spojeni nenamahané v tahu
material: AL 99,5; E - Cu

povrch: mechanicky lest¢ro === =4
Sl j| < =
| -
jmenovity prafez mm2 obj. ¢islo iden. &islo rozmér mm naradi M %
Al Cu vnitfni spojky-@ 100 ks ~ kg baleni
rm/sm se rm/sm Al Cu Al Cu | Cu celkem ks
120 |150 35 |329R/35 |22 |12 |14,7 | 82 | 81 |tabuka | 1,519 | 7,600 |10
50 |329R/50 14 10 87 |strana 4,362 | 7,900
70 |329R/70 16 11,5 | 89 |3.17 - 3,105 | 8,500
95 |[329R/95 18 13,5 | 97 |3.18 4,957 |11,000
120 [329 R/120 20 15,5 | 97 5,640 |10,280
150 (185 16 |330R/16 |25 8 [163 | 54 | 915 0,714 | 7,800 |10
25 |330R/25 10 6,8 | 91,5 0,892 | 8,000
35 |[330R/35 12 82 | 91,5 1,624 | 8,400
50 |330R/50 14 10 98,5 2,362 |10,200
70 |330R/70 16 11,5 | 99,5 3,105 |10,350
95 |[330R/95 18 13,5 [107,5 4,957 |12,650
120 [330R/120 20 15,5 |107,5 5,640 | 13,900
150 |[330R/150 22 17 |124 8,231 [16,700
185 |240 50 |[331R/0 |28 |14 183 |10 99 2,362 12,100 | 5
70 |331R/70 16 11,2 | 100 3,105 |[13,000
95 |[331R/M95 18 13,5 [108 4,957 | 14,450
120 (331 R/120 20 15,5 | 108 5,640 |13,720
150 [331R/150 22 17 |113 8,231 |19,550
185 (331 R/185 25 19  |116 9,621 |21,000
240 |300 50 |[332R/0 (32 (14 |21 10 |110 2,362 16,500 | 5
70 |332R/70 16 11,2 | 111 3,105 | 18,000
95 |332R/95 18 13,5 |119 4,957 |19,000
120 ([332R/120 20 15,5 | 119 5,640 |20,500
150 |[332R/150 22 17 |124 8,231 |23,300
185 |[332R/185 25 19 |127 9,621 |25,500
240 |332R/240 28 21,5 [128 12,705 |30,100
300 120 |[333R/120 |34 |20 |235 [155 [119 5,640 |27,800 | 1
150 |[333R/150 22 17 124 8,234 (31,100
185 |[333R/185 25 19  [127 9,621 |32,700
240 |333R/240 28 21,5 [128 12,705 |37,500
300 |333R/300 32 245 |134 16,099 | 41,700

Kilauke’
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KilaukKe’
PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

Lisovaci kabelova oka a Lisovaci spojeni pro

spojky z E-Al/Al-Cu, katalogové strany 3.03-3.11, 3.14-3.16 spojeni namahané v tahu Aldrey lan podle DIN 48201, ¢ast 6 a Al vodi¢

lisovaci spojky pro spojeni namahané v tahu Al vodicti DIN 48201 DIN 48201 ¢éast 5, 120-300 mm?,

list 5,16-95 mm?, katalog strana 3.12 katalog strana 3.12

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog

:::'zns,‘,ah mechanické bez vyménitelnych Eelisti tvar strana ::;fzah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické hydraulické

10-70 EK 35/4 [ O 10.15 25-50 EK 35/4 [ J O 10.15

10-185 K18 ° O 9.20 25-95 K18 ° O 9.20
HK 60/18 [ O 10.03 HK 60/18 ® O 10.03
EK 18-plus [ O 10.16 EK 18-plus [ J O 10.16
PK 18 [ ) O 10.29 PK 18 [} O 10.29
THK 18 [ O 10.41 THK 18 [ ) O 10.41
HK 60 UNV + UA 18 [ O 10.12 HK 60 UNV + UA 18 [ ] O 10.12
EK60 UNV + UA 18 [ O 10.27 EK 60 UNV + UA 18 o O 10.27
PK 60 UNV + UA 18 [ O 10.40 PK 60 UNV + UA 18 [ J O 10.40

10 - 240 K22 [ O 9.21 25-185 K22 ([ ] O 9.21
HK 60/22 [ O 10.04 HK 60/22 [ J O 10.04
EK 22-plus [ O 10.17 EK 22-plus [} O 10.17
PK 22 ° O | 1030 PK 22 [ O | 1030
THK 22 ° O | 1042 THK 22 [ O | 1042
HK 60 UNV + UA 22 [ O 10.12 HK 60 UNV + UA 22 [ J O 10.12
EK 60 UNV + UA 22 [ ) O 10.27 EK 60 UNV + UA 22 [ ) O 10.27
PK 60 UNV + UA 22 [ J O 10.40 PK 60 UNV + UA 22 [} O 10.40
HK 120/25 [ J O 10.07 HK 120/25 [} O 10.07
HK 120/42 [ O 10.08 HK 120/42 [ ] O 10.08
HK 120 U [ O 10.09 HK 120 U o O 10.09
EK 120/25 [ O 10.20 EK 120/25 [ J O 10.20
EK 120/42 [ O 10.21 EK 120/42 [ J O 10.21
EK 120 U-plus o O 10.22 EK 120 U-plus [} O 10.22
HK 12/2 [ O 10.43 HK 12/2 [ J O 10.43
HK 12/2 EL [ O 10.48 HK 12/2 EL [ J O 10.48
PK 120/38 (J O 10.33 PK 120/38 () O 10.33
PK 120 U ° O | 1034 PK 120 U ° O | 1034

10 - 500 HK 25/2 [ O 10.44 25-300 HK 25/2 [} O 10.44
HK 25/2 EL [ ) O 10.48 HK 25/2 EL [ J O 10.48
PK 25/2 [ J O 10.35 PK 25/2 [} O 10.35

150-500 |HK45 [ O 10.45 150-300 |HK45 [ ] O 10.45
PK 45 @ O 10.36 PK 45 @ O 10.36
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PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

Lisovaci spojky pro spojeni
nenamahané v tahu Al/Fe lan dle DIN 48204, lisovaci spojky pro spojeni

namahana v tahu podle DIN 48085, ¢ast 3 pro Al/Fe lana podle DIN 48204,

katalog strana 3.13

lisovaci naradi lisovaci | katalog

:zrznszah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické

25/4 - K22 O 9.21

120/20 HK 60/22 [ J O 10.04
EK 22-plus ° O 10.17
PK 22 () O 10.30
THK 22 [ ) O 10.42
HK 60 UNV + UA 22 [ ) O 10.12
EK 60 UNV + UA 22 [ O 10.27
PK 60 UNV + UA 22 [ O 10.40
HK 120/25 [ O 10.07
HK 120/42 [ O 10.08
HK 120 U [ O 10.09
EK 120/25 ° O | 1020
EK 120/42 ° O | 1021
EK 120 U-plus ° O 10.22
HK 12/2 ° O | 1043
HK 12/2 EL [ ) O 10.48
PK 120/38 () O 10.33
PK120U ° O 10.34
HK 25/2 [ O 10.44
HK 25/2 EL [ O 10.48
PK 25/2 [ O 10.35

Kilauke’
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Kilauke’

Skupina 4 strana
Stacena kabelova oka Cu DIN 46234 4.03 - 4.04
Izolovana staéena kabelova oka Cu od 10 do 150 mm?2. 4.05
Stacena kabelova oka Cu, vidlicovy tvar 4.06
Izolovana stacena kabelova oka Cu, vidlicovy tvar, od 10 do 16 mm? 4.06
Kolikova kabelova oka Cu DIN 46230 4.07
Izolovana kolikova kabelové oka Cu od 10 do 95 mm? 4.08
Stacené spojky Cu DIN 46341, ¢ast 1 4.09
Sroubova kabelova oka 4.10
Trubkové a T-odbockové Sroubové spojky Cu 411
Sroubové - odboékové svorky Cu 4.12
C - spojky Cu 413
Sroubové spojky Cu pro Cu stinéné vodice 414
Sroubové spojky mosazné pro pouliéni osvétleni 414
Sroubové spojky, tvrda Al slitina 4.15
Izolované Sroubové spojky, tvrda Al slitina 4,16
Kabelové odbocky - Sroubové svéraci prstence, tvrda Al slitina 417-4.20
Tabulka doporuceného naradi 4.21-4.22

4.02
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STACENA KABELOVA OKA IS e
prstencovy tvar : =5
DIN 46234 g+
material: E - Cu 7
povrch: galvanické pocinovani rﬁlt__ :
(——
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi m %
prifez velikost 100 ks baleni
mm2 podle DIN dq do b | a S ~ kg ks
0,5-1 25- 1 |1620/2,5 16 | 28 |6 |11 5 |0,8 |tabulka |0,060 |[100
3 -1 |1620/3 32 | 6 |11 strana | 0,060
35- 1 |1620/3,5 37 |6 |11 421- |0,055
4 -1 |1620/4 43 | 8 |12 4.22 0,070
5 - 1 |1620/5 53 |10 |13 0,090
6 - 1* |1620/6 65 |11 |15 0,080
8 - 1* |1620/8 84 |14 |17 0,130
10 - 1* [1620/10 10,5 |18 |19 0,130
1,6-256 | 3 - 255 |1630/3 23 |32 |6 |11 5 |08 0,065 |100
35 - 2,5 1630/3,5 37 | 6 |11 0,065
4 - 25 |1630/4 43 | 8 |12 0,080
5 - 25 |1630/5 53 [10 |14 0,090
6 - 2,5 |1630/6 65 |11 |16 0,110
8 - 2,5 |1630/8 84 |14 |17 0,130
10 - 2,5*|1630/10 105 [15 |17 0,160
12 - 2,5%|1630/12 13 |18 |19 0,160
4-6 4 - 6 |1650/4 36 | 43 | 8 |14 6 |10 0,140 [100
5 - 6 |1650/5 53 |10 |15 0,160
6 - 6 |1650/6 6,5 [11 |16 0,170
8 - 6 |1650/8 84 [14 |19 0,220
10 - 6 |1650/10 10,5 [18 |21 0,290
12 - 6* |1650/12 13 [18 |21 0,280
10 5 -10 |1652/5 45 | 53 [10 |16 8 |11 0,230 |100
6 -10 |1652/6 65 [11 |17 0,240
8 -10 |1652/8 84 |14 |20 0,290
10 -10 [1652/10 10,5 [18 |21 0,340
12 -10 |1652/12 13 |22 |23 0,420
16 5 -16 |1653/5 58 |53 |11 |20 [10 |12 0,390 |100
6 -16 |1653/6 65 |11 |20 0,380
8 -16 |1653/8 84 |14 |22 0,430
10 -16 |1653/10 10,5 |18 |24 0,500
12 -16 |1653/12 13 |22 |26 0,580
25 5 -25 |1654/5 75 | 53 |12 |25 |11 |15 0,750 [100
6 -25 |1654/6 65 |12 |25 0,690
8 -25 |1654/8 84 |16 |25 0,750
10 -25 |1654/10 10,5 |18 |26 0,760
12 -25 |1654/12 13 |22 |31 0,920
16 -25 |1654/16 17 |28 |35 1,320
35 6 -35 |1655/6 9 65 (15 |26 |12 |16 1,010 |100
8 -35 |1655/8 84 |16 |26 0,980
10 -35 |1655/10 10,5 [18 |27 1,000
12 -35 |1655/12 13 |22 |31 1,260
16 -35 |1655/16 17 |28 |36 1,550

* nenormalizovano
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STACENA KABELOVA OKA IS e
prstencovy tvar i =
DIN 46234 le—a—]
material: E - Cu 7
povrch: galvanické pocinovani — !
l"_—[—’
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi n %
prifez velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN dq do b | a S ~ kg ks
50 6- 50 1656/6 11 65 |18 |34 |16 |1,8 |tabulka | 1,650 |100
8- 50 1656/8 84 (18 |34 strana 1,650
10- 50 1656/10 10,5 |18 |34 421 - 1,600
12- 50 1656/12 13 |22 |36 4.22 1,800
16 - 50 1656/16 17 |28 |40 2,100
70 6- 70 1657/6 13 6,5 |22 |38 |18 |2 2,600 | 50
8- 70 1657/8 84 |22 |38 2,500
10- 70 1657/10 105 [22 |38 2,500
12- 70 1657/12 13 |22 |38 2,400
16- 70 1657/16 17 |28 |42 2,700
95 8- 95 1658/8 15 84 (24 |42 |20 |25 4,300 | 50
10- 95 1658/10 105 |24 |42 4,100
12- 95 1658/12 13 |24 |42 3,900
16- 95 1658/16 17 |28 |44 4,100
120 8-120 1659/8 17 8,4 |24 |44 |22 |3 5,601 | 50
10 -120 1659/10 105 (24 |44 5,600
12-120 1659/12 13 |24 |44 5,400
16 - 120 1659/16 17 |28 |48 5,800
150 10-150 1660/10 19 [10,5 |30 |[50 |24 |32 7,600 | 50
12 - 150 1660/12 13 |30 |50 7,600
16 - 150 1660/16 17 |30 |50 7,500
185 12-185 1661/12 21 13 |36 |50 |28 |35 11,300 | 50
16 - 185 1661/16 17 |36 |50 11,300
240 12 - 240 1662/12 235 [13 |38 |56 (32 |4 15,900 | 25
16 - 240 1662/16 17 |38 |56 15,900
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IZOLOVANA STACENA KABELOVA OKA

\__
prstencovy tvar -+ s
material: kabelové oko E - Cu, =
izolace PA, bezhalogenoveé e
povrch: galvanické pocinovani = N
ai1
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm barva naradi m %
prirez 100 ks ~ kg baleni
mm?2 d{3 do dio Gl{ Ii0 Cu celkem | ks
10 652/5 86| 53| 6,734 |19 |&ervena|tabulka |0,270 |0,270 |100
652/6 6,5 34 strana 0,240 |0,280
652/8 8,4 37,5 421- 0,290 (0,330
652/10 10,5 415 422 0,340 0,380
652/12 13 455 0,420 0,460
16 653/5 9,6 | 53| 7,7 39,5 20,5 |modra 0,390 0,440 |100
653/6 6,5 39,5 0,380 0,430
653/8 8,4 41,5 0,430 0,480
653/10 10,5 43,5 0,500 |0,550
653/12 13 50,5 0,580 0,630
25 654/5 13 | 53 (11 |40 |20 |zluta 0,750 (0,840 | 50
654/6 6,5 42,5 0,690 |0,780
654/8 8,4 43 0,750 |0,840
654/10 10,5 45 0,800 0,890
654/12 13 51 0,920 |1,000
654/16 17 59 1,320 |1,400
35 655/6 15 | 6,5 (12,7 |44 |22,5 |&ervena 1,010 |1,140 | 50
655/8 8,4 44,5 0,980 |1,100
655/10 10,5 46,5 1,000 [1,120
655/12 13 52,5 1,260 |1,380
655/16 17 54,5 1,550 [1,670
50 656/6 18 | 6,5 (15,4 | 54,5 |27,5 |modra 1,650 [1,900 | 50
656/8 8,4 60,5 1,650 |1,900
656/10 10,5 60,5 1,600 [1,850
656/12 13 60,5 1,800 [2,050
656/16 17 67,5 2,100 |2,350
70 657/6 20 | 6,5 (17,4 |61,5 30,5 |zluta 2,600 [2,900 | 50
657/8 8,4 61,5 2,500 |2,800
657/10 10,5 66,5 2,500 |2,800
657/12 13 66,5 2,400 |2,700
657/16 17 70,5 2,700 |3,000
95 658/10 23,5 (10,5 |20,5 |70 |34 |&ervena 4100 |4,500 | 25
658/12 13 70 3,900 |4,400
658/16 17 76 4,100 |4,500
120 659/10 26,7 |10,5 |23,5 |79 |36 |modra 5600 (6,100 | 25
659/12 13 82 5,400 |5,900
659/16 17 90 5,800 |6,300
150 660/10 29,2 [10,5 |26 (80 (39 |zluta 7,600 |8,400 | 25
660/12 13 83 7,600 |8,400
660/16 17 83 7,500 |8,300

Rozméry neizolovanych stacenych kabelovych ok podie DIN 46234 na stranach 4.03 a 4.04.

-
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STACENA KABELOVA OKA

L\
s
vidlicovy tvar T e

material: E - Cu
povrch: galvanické pocinovani —
sila materialu odpovida DIN 46234 ‘

LT < f
s pfipojenym vodi¢em do 6 mm? [ —
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi H %
prifez velikost 100 ks baleni
mm? podle DIN dq do b | a S ~ kg ks
0,5-1 3 -1 1620C/3 16 | 32 |6 |11 5 |08 |tabulka |0,060 |100
35— 1 1620C/3,5 37 | 6 |11 strana | 0,060
4 -1 1620C/4 43 | 6,8 |12 421- 10,070
5 -1 1620C/5 53 [10 |13 4.22 0,090
6 - 1 1620C/6 6,5 |11 15 0,080
1,5-2,5 | 3 - 25 [1630C/3 23 |32 |55 (138 |5 |08 0,065 [100
3,5- 2,5 |1630C/3,5 37 | 6 |11 0,065
4 - 25 |1630C/4 43 | 6,8 |12 0,080
5 - 2,5 |1630C/5 53 (10 |14 0,090
6 - 2,5 |1630C/6 6,5 |11 16 0,110
4-6 4 -6 |1650C/4 36 | 43 | 8 |14 6 |1 0,140 [100
5 -6 1650C/5 53 (10 |15 0,160
6 -6 1650C/6 6,5 |11 16 0,170
8 -6 1650C/8 84 [14 |19 0,220
10 -6 1650C/10 10,5 |18 |21 0,280
10 5 -10 |1652C/5 4,3 53 [10 |19 |10 |1 0,240 |100
6 -10 |1652C/6 6,4 [11 |21 0,260
16 6 -16 |1653C/6 5,4 6,4 (11 |24 [11,5 |1 0,350 |100
8 -16 |1653C/8 84 |15 |27 0,420
IZOLOVANA STACENA KABELOVA OKA =
vidlicovity tvar -
material: kabelové oko E - Cu, e
izolace PA, bezhalogenové SI
povrch: galvanické pocinovani 61
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm barva naradi M %
prarez 100 ks ~ kg baleni
mm? di3 do dio Gl 10 Cu celkem | ks
10 652 C/5 9,6 |53 |7 33,519 |c&ervena|tabulka |0,240 [0,280 |100
652 C/6 6,4 strana 0,260 0,300
421 -
16 653 C/6 10,6 [6,4 |8,6 |37,5|20,5|modra |4.22 0,350 |0,400 100
653 C/8 8,4 0,420 |0,470
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KOLIKOVA KABELOVA OKA

DIN 46230

material: E -

Cu

povrch: galvanické pocinovani

Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:08 Unr Seite4.07AP_3 Raid_l:K:Klauke:@U#0210—3125TextronTschech:

tvar A s tvar B

.

jmenovity jmenovity| obj. ¢islo | tvar | rozmér mm naradi m %
prifez velikost 100 ks baleni
mm2 podle DIN dq do b h a 14 Io S ~ kg ks
ﬁ 05-1 | 1 ST1705|A | 18[19 | - |- | 5 [17 |10 |08 |tabuka [0,060 |100
strana
421-
422
1,6-2,5| 25 ST1710 |A 23(19 | - |- 5 |17 |10 |08 0,072 |100
4 -6 6 ST1715 | A 36(27 | - |- 6 [20 [11 |1 0,160 |100
I ﬂ 10* 10 ST1716 |B 43(- 43(2 |10 [24,5/11 |1 0,270 |100
16* 16 ST1717 |B 54|- 582 |11,5/29,5/15 |1 0,390 |100
25* ST 1718 |B 6,7|- 6,8/2,4 [13,5/33,5/15 |1,2 0,630 |100
35* ST1719 |B 8,2|- 8 |32 |16 [40,55/20 |15 1,170 | 50
50* ST 1720 |B 9,5|- 9,536 [19 |45 |20 [1,8 1,790 | 50
70* ST1721 |B  [11,2|- |11 |4 |24 |55 |23 |2 2,920 50
95* ST1722 |B  [13,5|- [12,5|5 |24 |55 |23 |25 4,300 50

* nenormalizovano

4.07
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KilauKe’
IZOLOVANA KOLIKOVA KABELOVA OKA

material: kabelové oko E - Cu ===\l
izolace PA, bezhalogenové ,
povrch: galvanické pocinovani T=— 13
Gl1

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm barva néaradi m %
prirez 100 ks ~ kg baleni
mm?2 diy3 dio b Gl{ 10 Cu Celkem | ks
10 ST17161S 94| 74| 43|33 |19 |&ervendtabulka [0,270 [0,310 |100 ﬁu

strana

421 -

422

16 ST17171S 10,6 | 8,6 | 55|38 |20 |modra 0,390 |0,440 |[100 £

25 ST17181S 14,5 12,5 | 6,8 [435 (23,5 | Zluta 0,630 |0,730 | 50 %

35 ST17191S 16,4 |14 8 |51,5|27,5 |Cervend 1,170 |1,340 50 W

50 ST17201S 18 |155| 95 (59 |33 |modra 1,790 2,100 | 50 EE

70 ST172118 20,5 (18 |11 |69 |38 |zluta 2,920 3,200 | 50 m—

95 ST17221S 23,5 120,7 {125 |71 |40 |Cervend 4,300 |4,700 25

Rozmeéry neizolovanych kolikovych kabelovych ok katalog strana 4.07

4.08
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STACENE SPOJKY

DIN 46341, ¢ast 1,provedeni A

Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:08 Unr Seite4.09AP_3 Raid_l:K:Klauke:@U#0210—3125TextronTschech:

normalni, kratké | — 1
materidl: E-Cu trubka s 1 3
povrch: galvanické pocinovani = [}
f— | —o
prafez jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi m %
velikost 100 ks baleni
mm2 podle DIN dq dg | ~ kg ks
0,5-1 1 1620/K 1,6 3,2 8 tabulka 0,045 100
trana
1,5-2,5 2,5 1630/K 2,3 3,9 8 s 0,055 100
d ’ : : i 4.21-4.22 :
4 -6 6 1650/K 3,6 5,6 9 0,090 100
10 10 1652/K 4,5 6,7 | 10 0,170 100
16 16 1653/K 5,8 8,2 | 11 0,260 100
25 25 1654/K 7,5 105 | 14 0,510 100
35 35 1655/K 9 122 | 16 0,730 100
50 50 1656/K 11 146 | 19 1,200 100
70 70 1657/K 13 17 19 1,530 50
95 95 1658/K 15 20 20 2,370 50
120 120 1659/K 16,5 225 |22 3,450 50
150 150 1660/K 19 254 | 26 5,060 50
DIN 46341, ¢ast 1,provedeni B
normalni, dlouhé —— ¥ :
material: E-Cu trubka S 1 ,i 2
povrch: galvanické pocinovani b ’[r‘*‘
jmenovity jmenovita obj. ¢islo rozmér mm naradi M %
prifez velikost 100 ks baleni
mm2 podle DIN dq dg | ~ kg ks
0,5-1 1 1620/L 1,6 32 |15 tabulka 0,080 100
strana
1,6-25 2,5 1630/L 2,3 39 |15 41— 4.0 0,100 100
4 -6 6 1650/L 3,6 56 |15 0,190 100
10 10 1652/L 45 6,7 | 21 0,360 100
16 16 1653/L 5,8 82 | 26 0,620 100
25 25 1654/L 7,5 105 | 29 1,110 100
35 35 1655/L 9 12,2 | 32 1,500 100
50 50 1656/L 11 146 | 38 2,440 100
70 70 1657/L 13 17 42 3,540 50
95 95 1658/L 15 20 48 5,870 50
120 120 1659/L 16,5 225 | 52 8,460 50
150 150 1660/L 19 254 | 56 10,860 50




SROUBOVA KABELOVA OKA

provedeni se ¢tyfmi bronzovymi Srouby
material: E - Cu
povrch: galvanické pocinovani, pfipadné Cisté morena
Srouby: DIN 84 / DIN 933 bronz, F60, 4 kusy

Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:08 Unr Seite4.10AP_3 Raid_l:K:Klauke:@U#0210—3125TextronTschech:

N
HOHD)

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm m %
prifez 100 ks baleni
mm2 pocinovano neupraveno do | b b1 h k ~ kg ks
16 - 25 |584R/8 584 R/8 bk 85 |36 18,5 [22,5 |16 M5 3,700 |25
584 R/10 584 R/10 bk 10,5 |37 19,5 [22,5 |16 M5 3,750
25- 35 |[585R/8 585 R/8 bk 85 [385 |185 |24 16 M5 4,300 |25
585 R/10 585 R/10 bk 10,5 |42 21,5 |24 16 M5 4,650
585 R/12 585 R/12 bk 13 42 21,5 |24 16 M5 4,500
35- 50 ([586R/10 586 R/10 bk 10,5 |46 19 28 19 M6 6,750 |25
586 R/12 586 R/12 bk 13 47 21 28 19 M6 6,700
50- 70 |587R/10 587 R/10 bk 10,5 |51 235 |31 19 M6 9,350 |10
587 R/12 587 R/12 bk 13 51 235 |31 19 M6 9,300
70 - 95 |588R/10 588 R/10 bk 10,5 |57 24 34 25 M6 |12,000 |10
588 R/12 588 R/12 bk 13 57 24 34 25 M6 |11,850
95 -150 (589R/10 589 R/10 bk 10,5 |61 30 42 32 M8 |20,150 |10
589 R/12 589 R/12 bk 13 61 30 42 32 M8 |20,200
589 R/16 589 R/16 bk 17 61,5 |30 42 32 M8 |20,100
150 - 240 |590R/10 590 R/10 bk 10,5 |685 |34 485 |32 M8 [24,400 | 5
590 R/12 590 R/12 bk 13 68,5 |34 485 |32 M8 |24,350
590 R/16 590 R/16 bk 17 68,5 |34 485 |32 M8 |24,300
590 R/20 590 R/20 bk 21 70,5 |36 485 |32 M8 |24,250
185 -300 |592 R/12 592 R/12 bk 13 68,5 |32 50 37 M8 (27,950 | 5
592 R/16 592 R/16 bk 17 68,5 |32 50 37 M8 |28,000
592 R/20 592 R/20 bk 21 70 345 |50,5 |37 M8 |27,950
provedeni se dvéma bronzovymi Srouby
material: E - Cu
povrch: galvanické pocinovani, pfipadné Cisté morena
Srouby: DIN 84 / DIN 933 bronz, F60, 2 kusy
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm
prifez 100 ks baleni
mm? pocinovano neupraveno do | b b1 h k ~ kg ks
6-10 572 R/6 572 R/6 bk 6,5 |23 15 18 10 M4 [1,300 |50
10-16 573 R/6 573 R/6 bk 65 |27 15 205 |14 M5 |2,000 |50
573 R/8 573 R/8 bk 85 |27 15 20,5 |14 M5 [2,000
16 -25 574 R/8 574 R/8 bk 85 |30 15 25 16 M5 |2,750 |50
25-35 575 R/8 575 R/8 bk 85 |255 |185 |24 16 M5 |2,500 |50

4.10
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KilaukKe’
TRUBKOVE - SROUBOVE SPOJKY

S pajenymi otvory

material: CuZn 40 Pb 2DIN 17660
povrch: pocinovano

Srouby: DIN 551 ocel

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm m %

prirez 100 ks baleni
mm? | dq Jq z* ~ kg ks
6 551 R 25 3,5 3,3 2 0,600 10
10 552 R 30 4,5 3,3 2 1,200 10
16 553 R 40 55 4,2 4 1,900 10
25 554 R 45 7 4,2 4 2,850 10
35 555 R 45 8,5 5 4 3,000 10
50 556 R 48 10 5 4 4,000 10
70 557 R 52 12 6,8 4 6,300 10
95 558 R 55 13,5 6,8 4 8,050 10
120 559 R 60 15 6,8 4 9,900 10
150 560 R 64 17 6,8 4 11,800 5
185 561 R 70 19 6,8 10 14,300 5
240 562 R 70 21 6,8 10 15,500 5
300 563 R 75 24 6,8 10 19,300 1

* Poéet stavécich Sroub

T - ODBOCKOVE - SROUBOVE SPOJKY g ?i;
Y Tp— JE || B,

povrch: pocinovano
Srouby: DIN 551 ocel

jmenovity obj. &islo rozmér mm m %
prifez 100 ks baleni
mm?2 | h dq lq z* ~ kg ks
> 4-6 TAS 6 30 18 3 2,5 3 1,050 10
— 4 10 TAS 10 40 25 45 3,5 3 2,150 10
& W6 e
16 TAS 16 42 27 55 3,5 6 2,500 10
25 TAS 25 45 29 7 45 6 3,700 10
35 TAS 35 52 32 8,5 45 6 4,300 10
50 TAS 50 56 34 10 6 9 7,400 10
70 TAS 70 62 41 12 6,5 9 9,800 5
95 TAS 95 68 44 13,5 7 9 12,800 5

* Pocet stavécich Sroubt se zavérem

Srouby téchto spojek slouzi pouze k upevnéni vodicu.
4.11 K pevnému propojeni je nutné vodiée sletovat.

-



Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:08 Unr Seite4.12AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech: ‘

SROUBOVE ODBOCKOVE SVORKY

provedeni s jednim Sroubem
material: E - Cu

Srouby: vysoce pevna médéna slitina F60, matka: méd’

povrch: mechanicky lesténo
dodani: bez nebo s prepazkou

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm H %
prifez 100 ks ~ kg baleni
mm2 bez pfepazky s prepazkou | b h | ez prepazky s prepazkou | ks
4-16 SAK 10 SAK 11 19,5 16 16 M 5 2,100 2,400 10
4-25 SAK 12 SAK 13 25 21 20 M 6 4,100 4,300 10
4-25 SAK 14 SAK 15 25 22 20 M 7 3,950 4,150 10
6-35 SAK 16 SAK 17 30 23 20 M 7 5,200 5,400 10
10-50 SAK 18 SAK 19 32,5 26 24 M 7 7,400 7,600 10
10-50 SAK 20 SAK 21 32,5 27 24 M 8 8,150 8,300 10
10-70 SAK 22 SAK 23 38,5 29 26 M 8 10,800 11,100 5
25-95 SAK 24 SAK 25 45 36 31 M 10 19,300 19,600 5
provedeni s dvéma Srouby _~M~_

material: E - Cu

Srouby: vysoce pevna médéna slitina F60, matka: méd’

povrch: mechanicky lesténo
dodani: bez nebo s prepazkou

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm m

prifez 100 ks ~ kg

mm?2 bez prepazky s prepazkou | b A h | ez prepazky s prepazkou | ks
4- 16 |[SAK30 |[SAK31 [195 |11 16 22 M 5 | 3,100 3,300 10
4- 25 |SAK32 [SAK33 |25 12,5 |21 26 M 6 5,600 5,900 10
4- 25 |sSpK34 [SAK35 |25 15 22 30 M 7 | 7,700 7,900 10
6- 35 |SAK36 |[SAK37 |30 15 23 30 M 7 | 8500 8,900 10

10- 50 |[sAk38 |SAK39 [325 |18 26 34 M 7 |11,000 11,500 10

10- 50 |[sAk40 |[SAK41 [325 |18 27 36 M 8 |12,900 13,500 10

10- 70 |[sAK42 |SAK43 385 |19 29 38 M 8 |[16,100 16,600 5

25— 95 |SAK44 |SAK45 |45 255 |36 46 M10 |28,700 29,700 5

35-150 |sSAK46 |[SAK47 [52,5 |26 40 52 M10 |37,400 39,000 5

4.12
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4.13

C - ODBOCKOVE SPOJKY

material: E - Cu

Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:08 Unr Selte4.13 AP 3 Raid_l:K:Klauke:@U#0210—3125TextronTschech:

povrch: galvanické pocinovani, pfipadné mechanicky lesténé

ke spojeni stejnych prirezt
vodiCovy - prafezovy rozsah obj. ¢islo* rozmér mm naradi m %
priichod odbocka 100 ks baleni
rm/re rm/re b | ~ kg ks
tabulka
16/25 16/25 CK 16 16 15 strana 0,940 25
25/35 25/35 CK 25 20 16 j;; - 1,680 25
35/50 35/50 CK 35 25,7 |22 3,420 25
50/— 50/— CK 50 28 23 4,880 25
70/— 70/— CK 70 34 28 9,690 10
95/— 95/— CK 95 35 28 7,300 10
ke spojeni nestejnych prirezd
vodiCovy - prifezovy rozsah obj. ¢islo* rozmér mm naradi ﬂ %
préchod odbocka 100 ks baleni
rm/re rm/re b | ~ kg ks
rm re rm re tabulka
25- 4/ 25-4 25- 4/25- 4 |[MCK 4- 4| 98 8 strana 0,185 25
6 - 10/10 4 - 6/4 -10 |MCK 10- 10 |12 12 2;;_ 0,460 25
10 - 16/16 4 - 10/ 4 -10 |MCK 10- 16 |19 17 1,900 25
16 - 25/25 4 - 10/ 4 -10 |[MCK 10- 25 |19 17 1,900 25
16 - 25/25-35 16 - 25/16 -35 |MCK 35- 35 |20 17 1,750 25
35/50 4 - 25/4 -25 |MCK 25- 50 (24,8 |23 4,400 25
35/50 16 - 35/26 -50 |[MCK 50- 50 (26,5 |23 4,200 25
50 - 70/— 4 - 35/4 -35 |[MCK 35- 70 (33,8 |28 10,700 10
95/— 16 - 35 MCK 35- 95 |41 30 15,000 10
95/— 35 - 70 MCK 70- 95 |41 30 14,000 10
120/— 35 -120 MCK 120 - 120 | 45 30 16,550 5
150/ — 70 -150 MCK 150 - 150 | 53 35 23,000 5
185/— 95 -185 MCK 185 - 185 | 60 40 33,000 5

* pro provedeni povrchové neupravené s dodatkem ,bk“

KONTAKTNi MAZIVO PRO

C - ODBOCKOVE SPOJKY

obj. ¢islo
Gista vaha - obsah / déza
~ kg
KF 125 0,125
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Kilauke’

SROUBOVE SPOJKY PRO
CU STINENE VODICE i

s prihleditkem ‘ -
material trubky: vysoce pevna Cu slitina
povrch: pocinovany L

material Sroubl: pocinovana nerez ocel

jmenovity obj. ¢islo | rozmér mm $rouby-tech.udaje m %
prifez zavit Md 100 ks baleni
mm? L dq Anz. SW DIN 13 Nm ~ kg ks

6-25rm/35re | SV100 | 40 14 2 4 M8 x 1 10 3,9 4

SROUBOVE SPOJKY PRO
POULICNi OSVETLENI Dl

s priihleditkem ‘ '
material svéraciho téla: mosaz
povrch: pocinovany, na prani neupraveny 5

material Sroubl: pocinovana nerez ocel

jmenovity obj. &islo | rozmér mm Srouby-tech.udaj m %

prifez 100 ks baleni

mm?2 D L Anz. SW zavit DIN 13 ~ kg ks

2,5 -16re SV 200 30 10 2 2,5 M5 x 1,5 1,35 4 E‘i ® i.I
2,5 -16re SV 200 BK| 30 10 2 2,5 M5 x 1,5 1,35 4 e—

4.14
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KlauKe’
SROUBOVE SPOJKY o

material trubky: vysoce pevna Al slitina

povrch: neupraveny, na prani pocinovany i v
material Sroubl: pocinovana médéna slitina
dodani: s nebo bez trhaci hlavy
L

provedeni se dvéma Srouby
jmenovity obj. &islo rozmér mm data $roubt n %
priifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
6-25rm/35re SV 303 |SV303v |SV303AK™ |- 14 40 4 M 8x1 8 1,500( 4

6-35rm/sm - - SV 304 AKNL| SV 304 AKNLv |16 40 4 M 8x1 8 1,700| 4

6 -35sm /50 sm (v) SV 300 |[SV300v |- - 16 40 4 M 8x1 8 1,700| 4
16 - 50 se - SV 307v |SV307AKNL|- 22 57 5 M10x 1,5 15 4,700 4
25-70sm /95 rm/sm* |SV301 [SV301v |[SV301AK |SV301AKv* |25 55 5 M12 x 16 20 6,600| 4
16-50re /70 se

4 x 95 se
35re -4x150 se SV 308 |- - - 28 70 6 M18x 1,5 25 [11,300|4
35-150 sm/ 185 rm/sm* SV 302 |[SV302v |[SV302AK |SV302AKv |32 80 6 M18x 1,5 25 |16,000| 4
35- 50re /150 se

4 x 185 se

* vodi¢ musi byt zakruzen -
** nerozebiratelné: s dodatkem NL Zavit, | | Imbus
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK l | |_

provedeni se ¢tyfmi Srouby L
jmenovity obj. &islo rozmér mm data Sroubd m %
priifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
25-70sm /95 rm/sm* |SV 305 |[SV305v SV 305 AK | SV 305 AKv |25 92 5 M12 x 1 20 | 12,0004
16 -50re /70 se

4 x 95 se
35 -150 sm / 185 rm/sm*| SV 306 |SV 306 v SV 306 AK | SV 306 AKv |32 108 6 M18x1,5 25 25,0004
35-50re/ 150 se

4 x 185 se

Zavit Imbus

*vodi¢ musi byt zakruzen

provedeni se stfedovou prepazkou a 2 Srouby L
jmenovity obj. ¢islo rozmér mm data $roubl H %
priifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm2 neupr. pocin. neupr. pocin. D | L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks

6-25rm/35re - - SV311 AKNL| - 14 |117,5/40 |4 M8 x1 8 1,500( 4

6 -35sm - - SV312 AKNL|SV312AKNLv |16 |17,5(40 |4 M8 x1 8 1,700| 4

6-35sm/50rm (v) SV 315 |SV315v |- - 16 [17,5/40 |4 M8x1 8 1,700| 4
16 - 50 - - - SV319AKNLV (22 |24 |57 |4 M 12 x 1 15 7,600| 4
25-70sm /95 rm/sm* |SV309 [SV309v |[SV309AK [SV309AKv* |25 (22 |55 |5 M12 x 1 20 6,600| 4
16 -50re /70 se

4 x 95 se
35re-4x150 se SV 320 |SV320v |- - 28 |31 |70 |6 M18x 1,5 25 [11,300|4
35-150 sm/ 185 rm/sm* SV 310 |[SV310v [SV310AK [SV310AKv** |32 |32 |80 |6 M18x 1,5 25 [16,000| 4
35-50re /150 se

4 x 185 se
70 rm - 150 se/rm - - SV 322 AK VK| - 32 |32 |80 |6 M18x 1,5 25 |21,600|4

* vodi¢ musi byt zakruzen
** nerozebiratelné: s dodatkem NL
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK

4.15
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KilauKe’
IZOLOVANE SROUBOVE SPOJKY S

izolovana trubka

material trubky: vysoce pevna hlinikova slitina
material Sroubl: pocinovana médéna slitina
dodani: s nebo bez trhacich hlav

. . S
4]

provedeni bez stfedové prepazky (se 2 Srouby)

jmenovity obj. ¢islo rozmér mm data $roubll m %
priifez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhaci hlavou Md | 100ks | baleni
mm2 neupr. pocin. neupr. pocin. D L SW  zavit DIN 13 Nm | ~kg ks

6-25rm/35re SV 400 |- - - 14 40 4 M8 x1 8 1,7 4
16 - 50 se - SV405v |- - 22 57 5 M10x 1,5 15 5 4
25-70sm /95 rm/sm* |[SV 410 |- SV 410 AK |- 25 55 5 M 12 x 1 20 6 4
16-50re /70 se

4 x 95 se
35-150 sm/ 185 rm/sm* SV 420 |SV420v |SV 420 AK |- 32 80 6 M18x 1,5 25 [14,5 4
35-50re/ 150 se

4 x 185

* vodi¢ musi byt zakruzen

provedeni se stfedovou prepazkou (se 2 Srouby)

jmenovity obj. &islo rozmér mm data $roubd 5B >
prliez kontaktniho Sroubu/standart | kontaktniho Sroubu s trhacf hlavo Md |[100ks | baleni
mm? neupr. pocin. neupr. pocin. D | L SW zavit DIN 13 Nm | ~kg ks
25-70sm /95 rm/sm* |[SV 430 |- SV 430 AK - 25 |22 |55 |5 M 12 x 1 20 |6,6 4
16-50re/ 70 se

4 x 95 se
35-150 sm/ 185 rm/sm*| SV 440 |- SV 440 AK™™ | — 32 |32 |80 |6 M18x1,5 25 |16 4
35-50re/ 150 se

4x185

* vodi¢ musi byt zakruzen
*** provedeni se zapusténou trhaci hlavou, nerozebiratelné: s dodatkem VK

4.16
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KilaukKe’

KABELOVE ODBOCKY-SROUBOVE SVERACI PRSTENCE

provedeni pro tfizilovy kabel
s trhacimi Srouby, nerozebiratelné, pro hlavni vodice

skladba material
1.  prstenec:
p—— ) 1.1 vrchni ¢ast vysoce pevna hlinikova slitina

1.2 spodni ¢ast vysoce pevna hlinikova slitina

2. stykovy blok:
2.1 frézovy Sroub (hlavni vodi€)  pocinovana elektrolytickd méd’

o 7 2.2 tlakovy Sroub (odbocka) pocinovana ocel
el -~ : 2.3 izolovany plast (pouzdro) vysoce stala uméla hmota
N 7 2.4 priloZzeny kotou¢ ocel
NN 11
o S : 1 A< ! 2.5 tlakova pruzinova opora kalena pruzinova ocel
FE N a4
Pe 4 S. 2.6 kontaktni segment médéna slitina

-
@ y i 3. distanc¢ni klin vysoce stéla uméla hmota

jmenovity prafez mm? obj. ¢islo data svorek m %

hlavni vodi¢ rozmér mm Srouby 1ks baleni

méd hlinik odboc¢kovy vodi¢ la Ip Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks

3x70- 95rm |3x70-150sm |6-70sm*/se KSK150-3 |84 |76 (45 |90 5 M 10 x 1 0,350 |1
-150 sm -150 se - 95 se* M 10

* kruhova forma

, 7

PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78

Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych kli¢l, otoéného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvili délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.

r—- —

thlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm kiizovy - estihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
thlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm kiizovy - estihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec Sestihran SW 5: K 615/1
thlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - estihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec Sestihran SW 6: K 615/2

-



Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:09Unr Seite4.18 AP_3 Raid 1:K:Klauke: @U#0210-3125Textron Tschech:

Kilauke’

KABELOVE ODBOCKY-SROUBOVE SVERACI PRSTENCE

provedeni pro Ctyfzilovy kabel

s trhacimi Srouby, nerozebiratelné, pro hlavni vodi¢e

skladba

1.  prstenec:
1.1 vrchni ¢ast

1.2 spodni ¢ast
2. stykovy blok:
2.1 frézovy Sroub (hlavni vodic)

2.2 tlakovy Sroub (odbocka)
se stfiznou hlavou

2.3 izolovany plast (pouzdro)
2.4 prilozeny kotou¢

2.5 tlakova pruzinova opora
2.6 kontaktni segment

3. distanc¢ni klin

material

vysoce pevna hlinikova slitina

vysoce pevna hlinikova slitina

pocinovana elektrolyticka méd’

pocinovana ocel
pocinovana médéna slitina

vysoce stéla uméla hmota
ocel

kalena pruzinova ocel
meédéna slitina

vysoce stéla uméla hmota

jmenovity prafez mm? obj. ¢islo data svorek m %
hlavni vodi¢ rozmér mm Srouby 1ks baleni
méd’ hlinik odboc¢kovy vodi¢ la Ip Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
4x70-120rm 4 x70-150 sm 6-70sm*/se |KSK150-4 |[107 |90 |46 110 5 M 10 x 1 0,630 1
- 150 sm - 150 se - 95 se* M 10
4 x 70 -150 sm 4 x70-150 sm 6-35rm/sm* |[KSK185-4 |107 |90 |52 106 5 M10x 1 0,580 1
-185 se - 50 re/se M 10
* kruhova forma
PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78
Aby se doséahlo nezavadné montéaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych klicl, otoéného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvili délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.
|
uhlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
thlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec Sestinran SW 5: K 615/1
thlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec $estihran SW 6: K 615/2
418

-
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KilaukKe’
KABELOVE ODBOCKY - SROUBOVE SVERACI PRSTENCE

provedeni pro Ctyfzilovy kabel

skladba material

prstenec:

vrchni ¢ast vysoce pevna hlinikova slitina
spodni ¢ast vysoce pevna hlinikova slitina

stykovy blok:

frézovy Sroub( hlavni vodi¢)  pocinovana elektrolytickd méd’

tlakovy Sroub (odbocka) pocinovana ocel

izolovany plast (pouzdro) vysoce stéld uméla hmota

prilozeny kotou¢ ocel
talifova pruzinova opora brunovana pruzinova ocel
kontaktni segment médéna slitina

distanéni klin vysoce stala uméla hmota

vzdaleny drzak
dva do sebe vzdjemné zasazené jednotlivé kliny

jmenovity prafez mm? obj. ¢islo data svorek ﬂ %

hlavni vodi¢ rozmér mm Srouby 1ks baleni

méd’ hlinik odboc¢kovy vodi¢ la Ip Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks

25m-35rm |25 m-35rm/70 se 6 - 35 rm/sm KSK 50 - 4 88 75 50 91 5 M10x 1 0,460 1
-50 sm -50 sm/70 se - 50 re/se M 10

, 7

PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78

Aby se dosahlo nezavadné montaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych kli¢l, otoéného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvili délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.

r—-

Uhlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm
uhlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm
thlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm

kiizovy - estihranny kli¢ K 605: 4 mm
kiizovy - estihranny kli¢ K 606: 5 mm
kiizovy - Sestihranny kli¢ K 607: 6 mm

rozpinaci klin K 610

otocny kli¢ 20 Nm: K 615
nastavec Sestihran SW 5: K 615/1
nastavec Sestihran SW 6: K 615/2

4.19

-




Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:09Unr Seite4.20AP_3 Raid 1:K:Klauke: @U#0210—3125Textron Tschech:

Kilauke’
KABELOVE ODBOCKY - SROUBOVE SVERACI PRSTENCE

provedeni pro tfi a Ctyfzilové kabely

‘\\
<//// LWb \
\

.....

skladba

. prstenec:
1.1 vrchni ¢ast

1.2 spodni ¢ast

2.2 tlakovy Sroub (odbocka)

2.3 izolovany plast (pouzdro)
2.4 prilozeny kotou¢

2.5 talifova pruzinova opora

2.6 kontaktni segment

3. distan¢ni klin

material

vysoce pevna hlinikova slitina

vysoce pevna hlinikova slitina

2. stykovy blok:
2.1 frézovy Sroub (hlavni vodic)

pocinovana elektrolyticka meéd
pocinovana ocel

vysoce stala uméla hmota
ocel

brunovana pruzinova ocel
médéna slitina

vysoce stala uméla hmota

obrazek: ¢tyfzilova kabelova odbocka — se Sroubovymi svéracimi prstenci

pro tfizilovy kabel

jmenovity prafez mm? obj. ¢islo data svorek Srouby M %
hlavni vodi¢ rozmér mm 1ks baleni
meéd hlinik odbockovy vodi¢ la Ip Sitka | krun-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
3x70- 95rm 3x70-150 sm |6-70 sm*/se SKR150-3 |84 76 |45 90 5 M 10 x 1 0,380 1
-150 sm -150 se - 95 se* M 10
pro Ctyizilovy kabel
jmenovity prafez mm? obj. ¢islo data svorek Srouby ﬂ %
hlavni vodi¢ rozmér mm 1ks baleni
méd’ hlinik odboc¢kovy vodi¢ la Ip Sitka | kruh-@ SW  zavit DIN 13 ~ kg ks
4x70- 95sm/rm**|4x70- 95sm | 6 -35rm/sm*|SKR 120 -4 90 77 150 93 5 M10x 1 0,46 1
-120 se - 50 re/se* M 10
4x70-120rm/sm |4x70-120sm | 6 -35 sm*/se |SKR150/50-4 | 93 80 |50 62 5 M10x 1 0,46 1
-150 se - 50 se* M 10
4x70-120rm/sm [4x70-150sm | 6 -70 sm*/se |[SKR150-4 |107 90 |46 110 5 M10x 1 0,62 1
-150 se - 95 se* M 10
4x95-150 rm/sm |4 x95-150 sm |18 -120 rm/sm | SKR 150/150-4|118 |118 |93 120 5 M 12 x 1 1,34 1
-150 se - 150 se* M 12
4x95-150rm/sm [4x95-150sm | 6 -70sm*/se |[SKR185-4 (107 | 96 |46 |[114 5 M 10 x 1 0,58 1
-185 se - 95 se* M 10
* kruhové ztvarovany; ** s kfizovymi vyvruty v odbocce
PIné izolované montazni naradi podle VDE 0680 ¢ast 2/3.78
Aby se doséahlo nezavadné montéaze,doporucujeme pouziti nasich Sestihrannych klicl, otoéného klice a naseho rozpinaciho klinu.
Sestihranné klice jsou kvili délce rukojeti sladény na zadouci stahovaci moment.
uhlovy - Sestihranny kli¢ K 600: 4 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 605: 4 mm otoény kli¢ 20 Nm: K 615
thlovy - Sestihranny kli¢ K 601: 5 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 606: 5 mm nastavec Sestinran SW 5: K 615/1
thlovy - Sestihranny kli¢ K 602: 6 mm kiizovy - Sestihranny kli¢ K 607: 6 mm rozpinaci klin K 610 nastavec $estihran SW 6: K 615/2
4.20
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KilaukKe’
PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

stacena kabelova oka izolovana kabelova oka,

podle DIN 46234, kolikova kabelova oka podle DIN 46230,stacené spojky katalog strany 4.05, 4.06, tab. 2

podle DIN 46341, ast 1, katalog strany 4.03 - 4.04, 4.06,tab. 1. tab. 4.07, 4.09 izolovana kolikova kabelova oka, katalog strana 4.08

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog

I'morznszah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana ::::zah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi &elistmi mechanické s vyménitelnymi &elistmi
hydraulické hydraulické

0,5-6 K13 o &I 9.11 10-16 K16 o O 9.08

05-10 |K50 ° N 9.19 K 50 ° O 9.19
EK 15/50 ° & | 1013 EK 15/50 ° O | 1013
EK 15/50 G ° & | 1014 EK 15/50 G ° O | 1014

05-16 |K25 o 9.12 EK 35/4 ° &I | 1015

0,75-2,5 |K23/2 o O 9.11 10-50 K18 ° N 9.20

4-10 K 24/2 o 9.11 HK 60/18 ° & | 1003

10-16 EK 35/4 ° & | 1015 EK 18-plus ° & | 1016

10-70 K 18 ° N 9.20 PK 18 ° & | 1029
HK 60/18 ° & | 1003 THK 18 ° & | 104
EK 18-plus ° & | 1016 HK 60 UNV + UA 18 ° & | 1012
PK 18 ° & | 1029 EK 60 UNV + UA 18 ° & | 1027
THK 18 ° & | 1041 PK 60 UNV + UA 18 ° &I | 1040
HK 60 UNV + UA 18 ° & | 1012 10-70 K22 ° N 9.21
EK 60 UNV + UA 18 ° & | 1027 HK 60/22 ° & | 1004
PK 60 UNV + UA 18 ° & | 1040 EK 22-plus ° & | 1047
K 22 ° N 9.21 PK 22 ° & | 1030
HK 60/22 ° & | 10,04 THK 22 ° & | 1042
EK 22-plus ° & | 1047 HK 60 UNV + UA 22 ° & | 1012
PK 22 ° & | 1030 EK 60 UNV + UA 22 ° & | 1027
THK 22 ° & | 1042 PK 60 UNV + UA 22 ° & | 1040
HK 60 UNV + UA 22 ° & | 1012 10-95 HK 120/25 ° & | 1007
EK 60 UNV + UA 22 ° & | 1027 HK 120/42 ° & | 1008
PK 60 UNV + UA 22 ° & | 1040 HK 120 U ° & | 1009

16-95 K 95 o O 9.12 EK 120/25 ° &I | 1020
TK 95 o I 9.12 EK 120/42 ° & | 1021

16-150 | HK 120/25 ° & | 1007 EK 120 U-plus ™ & | 1022
HK 120/42 ° & | 1008 HK 12/2 ° & | 1043
HK 120 U ° & | 1009 HK 12/2 EL ° & | 1048
EK 120/25 ° & | 1020 PK 120/38 ° & | 1033
EK 120/42 ° & | 1021 PK 120 U ° & | 1034
EK 120 U-plus ° & | 1022 10-150 | HK 25/2 ° & | 1044
HK 12/2 ° & | 1043 HK 25/2 EL ° & | 1048
HK 12/2 EL ° & | 1048 PK 25/2 ° & | 1035
PK 120/38 ° & | 1033
PK 120 U ° & | 1034

16-240 | HK25/2 ° &I | 1044
HK 25/2 EL ° & | 1048
PK 25/2 ° & | 1035

4.21



Gruppel4.gxd 24.02.2003 14:09Unr Selte4.22AP_3 Raid_l:K:Klauke:@U#0210—3125TextronTschech:

PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

C - odbockové spojky z
E - Cu, katalog strana 4.13

lisovaci naradi lisovaci | katalog

::]’;szah mechanické bez vyménitelnych Gelisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi &elistmi
hydraulické

4-35 EK 35/4 ° O | 1015

4-50 K18 O 9.20
HK 60/18 ° O | 10.03
EK 18-plus ° O | 1016
PK 18 ° O | 1029
THK 18 ° O | 1041
HK 60 UNV + UA 18 ° O | 1042
EK 60 UNV + UA 18 °® O | 1027
PK 60 UNV + UA 18 ° O | 1040
K22 O 9.21
HK 60/22 ° O | 10.04
EK 22-plus ° O | 1047
PK 22 ° O | 1030
THK 22 ° O | 1042
HK 60 UNV + UA 22 °® O | 1042
EK 60 UNV + UA 22 ° O | 1027
PK 60 UNV + UA 22 ° O | 1040

10-70 HK 120/25 ° O | 1007
HK 120/42 ° O | 10.08
HK 120 U ° O | 1009
EK 120/25 ° O | 1020
EK 120/42 ° O | 1021
EK 120 U-plus ° O | 1022
HK 12/2 ° O | 1043
HK 12/2 EL ° O | 1048
PK 120/38 ° O | 1033
PK 120 U °® O | 10.34

10-185 | HK?25/2 ° O | 1044
HK 25/2 EL ° O | 1048
PK 25/2 °® O | 1035

Kilauke’

4.22



Gruppel5.gxd 24.02.2003 14:22 Unr Selte 5.01 AP_3 Raid 1:K:Klauke: @U#OZlO—:%lZSTextron Tschech:

The POWer of Partnership

5.01



GruppeO5.gxd 24.02.2003 14:22Uhr Seite 5.02 AP_3 Rald 1:K:Klauke: U#0210-3125Textron Tschecn: ‘

» Skupina 5 strana

5.03-5.05

5.06

5.02



Gruppel5.gxd 24.02.2003 14:22 Unhr Seite 5.03 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

KilaukKe’

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

DIN 46228, ¢ast 1, 0,5 - 50 mm?2
material: Cu

povrch: galvanické pocinovani, ﬁb:jﬁ
Fi & ické Fibreni =3 |
pfipadné galvanické postfibreni IR ; |
jmenovity objed.¢islo rozmér mm naradi m %
prifez 1000 ks baleni
mm2 pocinovani postfibreni dq do | s ~ kg ks
0 0,25 69/5 v* 69/5* 0,75 1,7 5 0,15 tabulka | 0,020 1000
69/7 v* 69/7* 7 strana 0,030
5.06
0,34 70/5 v* 70/5* 0,85 1,8 5 0,15 0,020 1000
70/7 v* 70/7* 7 0,030
0,5 71S/6v 71S/6 1 2,1 6 0,15 0,030 1000
718/8v  |71S/8 8 0,040
71S8/10v  |71S/10 10 0,050
0,75 71/6 v 71/6 1,2 2,3 6 0,15 0,040 1000
71/8 v* 71/8* 8 0,050
71/10 v 71/10 10 0,060
7112 v* 71/12* 12 0,080
71/15 v* 71/15* 15 0,090
1 72S/6v 72 S/6 1,4 2,5 6 0,15 0,040 1000
728/8v  |72S/8" 8 0,060
72S8/10v  |72S/10 10 0,070
72812 v |72 S/12* 12 0,080
72 S/15v* |72 S/15* 15 0,100
1,56 72/6 v* 72/6* 1,7 2,8 6 0,15 0,050 1000
72/7 v 72/7 7 0,060
72/8 v* 72/8* 8 0,070
72/10 v 72/10 10 0,090
72/12v 72/12 12 0,100
72/15 v* 72/15* 15 0,130
72/18 v 72/18 18 0,150
72/20 v* 72/20* 20 0,170
2,5 73/7 v 73/7 2,2 3,4 7 0,15 0,080 1000
73/8 v* 73/8* 8 0,090
73/10 v 73/10 10 0,110
73/12 v 73/12 12 0,130
73/15 v* 73/15* 15 0,170
73/18 v 73/18 18 0,200
73/20 v* 73/20* 20 0,220

* nenormalizovano

5.03
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Kilauke’
ZILOVE KONCOVE DUTINKY

DIN 46228, ¢ast 1, 0,5 - 50 mm?

material: Cu
povrch: galvanické pocinovani, ﬁb:jﬁ
o N o oy 83 l
pfipadné galvanické postribreni IR ; |
jmenovity objed.cislo rozmér mm naradi m %
prifez 1000 ks baleni
mm? pocinovani posttibreni dq do | S ~ kg ks
4 74/8 v* 74/8* 2,8 4 8 0,2 tabulka | 0,140 1000
74/9 v 74/9 9 strana 0,160
74/10 v* 74/10 10 5.06 0,170
74/12 v 74/12 12 0,200
74/15v 74/15 15 0,270
74/18 v 74/18 18 0,320
74/20 v* 74/20* 20 0,350
6 75/10 v 75/10 3,5 4,7 10 0,2 0,230 100
75/12 v 75/12 12 0,270
75/15v 75/15 15 0,340
75/18 v 75/18 18 0,400
75/20 v* 75/20* 20 0,450
75/25 v* 75/25* 25 0,560
10 76/10 v* 76/10* 45 58 10 0,2 0,270 100
76/12 v 76/12 12 0,330
76/15 v 76/15 15 0,410
76/18 v 76/18 18 0,490
76/20 v* 76/20* 20 0,550
76/25 v* 76/25* 25 0,680
16 7712 v 7712 5,8 7,5 12 0,2 0,430 100
77/15v 77/15 15 0,530
77/18 v 77/18 18 0,600
77/20 v* 77/20* 20 0,700
77/25v 77/25 25 0,870
77/32v 77/32 32 1,110
25 78/12 v* 78/12* 7,3 9,5 12 0,3 0,800 50
78/15 v 78/15 15 0,990
78/18 v 78/18 18 1,180
78/20 v* 78/20* 20 1,310
78/25 v 78/25 25 1,630
78/28 v* 78/28* 28 1,820
78/32 v 78/32 32 2,070
35 79/12 v* 79/12* 8,3 11 12 0,3 0,900 50
79/15 v* 79/15* 15 1,120
79/18 v 79/18 18 1,340
79/20 v* 79/20* 20 1,480
79/22 v* 79/22* 22 1,630
79/25 v 79/25 25 1,800
79/30 v* 79/30* 30 2,200
79/32 v 79/32 32 2,350

* nenormalizovano

5.04
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KilaukKe’

5.05

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

DIN 46228, ¢ast 1, 0,5 - 50 mm?

material: Cu
povrch: galvanické pocinovani, o 1—[" — 1
pfipadné galvanické postfibreni e %
jmenovity objed.¢islo rozmér mm naradi m %
prifez 1000 ks baleni
mm2 pocinovani postfibreni dq do | s ~ kg ks
50 80/18 v 80/18 10,5 13 18 0,3 tabulka 1,690 50
80/22 v* 80/22* 22 strana 2,050
80/25 v 80/25 25 5.06 2,320
80/30 v* 80/30* 30 2,770
80/32 v 80/32 32 2,950
70* 81/22 v 81/22 12,7 15 22 0,4 3,310 25
81/25v 81/25 25 3,750
81/30 v 81/30 30 4,480
81/32 v 81/32 32 4,780
95* 82/25 v 82/25 14,7 17 25 0,4 4,320 25
82/30 v 82/30 30 5,170
82/32 v 82/32 32 5,170
82/34 v 82/34 34 5,840
120* 83/30 v 83/30 16,7 19 30 0,5 7,350 25
83/32 v 83/32 32 7,830
83/34 v 83/34 34 8,310
83/38 v 83/38 38 9,280
83/40 v 83/40 40 9,760
150* 84/32 v 84/32 18,7 21 32 0,5 8,750 25
84/34 v 84/34 34 9,280
84/38 v 84/38 38 10,360
84/40 v 84/40 40 10,890
185* 85/32 v 85/32 202 |235 |32 0,6 11,380 |25
85/40 v 85/40 40 14,170
240* 86/34 v 86/34 23 24 34 0,5 11,250 |25
86/40 v 86/40 40 13,230

* nenormalizovano
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Kilauke’
PRIRAZENi PRUREZU
A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

Zilové koncové
dutinky podle DIN 46228 ¢ast 1

katalog strany 5.03 - 5.05

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog
:r‘]’rznsz"“h mechanické bez vyménitelnjch Celist tvar strana ;‘::ffh mechanické bez vyménitelnych Selist tvar strana

mechanické s vyménitelnymi Eelistmi mechanické s vyménitelnymi celistmi

hydraulické hydraulické
0,14-25 |K1 o UJ 9.04 10-150 | THK22 ° JCT | 1042

K 48 o UJ 9.04 10-240 [K22 e (LJUTJ| 92
0,14-6 K 31/2 o U] 9.05 HK 60/22 ° UJCT| 10,04

K 32 o U] 9.04 EK 22-plus ° JCJ| 1047

K 37 o UJ 9.05 PK 22 ™ LJCT | 1030
0,14-10 |K30/3 o O 9.05 HK 60 UNV + UA 22 ™ | 1012
0,14-50 |K50 ° o) 9.19 EK 60 UNV + UA 22 ° UJCT| 1027

EK 15/50 ° J | 1013 PK 60 UNV + UA 22 ™ UJCT| 1040

EK 15/50 G ° CJ | 10.14 25-240 | HK 120/25 ° UJCTJ| 1007
05-25 |K4 o v 9.03 HK 120/42 ° JCT| 1008
0,5-6 K 36 o UJ 9.04 HK 120 U ™ JCTJ| 1009

K 38/2 o 9.05 EK 120/25 ° UJCT| 1020
05-16 |K3 o v 9.03 EK 120/42 ° UJCT| 1021
15-6 K 46 o 9.03 EK 120 U-plus ° UJCT| 1022
6-16 K 34 o UJ 9.04 HK 12/2 ° JCT| 1043
10-16 K 30/4 o O 9.05 HK 12/2 EL ° LJCJ| 1048
10-25 K 39 o UJ 9.05 PK 120/38 ™ UJCT| 1033
10-35 K 35 o ¥ 9.03 PK 120U ° JCT| 1034
10-50 K 27/1 o (J 9.06 HK 25/2 ° LJCT| 1044

K 28 o UJ 9.06 HK 25/2 EL ™ LJCT| 1048

EK 35/4 ° JCJ| 1015 PK 25/2 ° LJCT| 1035
10-95 K18 e |LJCT| 92 50-95 K 27/2 o (J 9.06

HK 60/18 ° UJCT| 1003 K29 o UJ 9.06

EK 18-plus ° LJCJ| 1016

PK 18 ° LJCT| 1029

THK 18 ° LJCT | 1041

HK 60 UNV + UA 18 °® UJCT| 1012

EK 60 UNV + UA 18 ° LJCT| 1027

PK 60 UNV + UA 18 ° LJCT | 1040

5.06
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Kilauke’

Skupina 6 strana
Izolované zilové koncové dutinky DIN 46228, ¢ast 4 6.03
Izolované zilové koncové dutinky 6.04 - 6.05
Izolované zilové koncové dutinky pro zkratuvzdorné vodice 6.06
Izolované dvojité zilové koncové dutinky 6.06
Izolované zilové koncové dutinky, paskova a pasova forma 6.07
Izolované zilové koncové dutinky s praporcem na popis oznaceni 6.08
Zilové koncové dutinky DIN 46228, &ast 2, pocinovana mosaz 6.08
Tabulka pouziti doporuc¢eného naradi 6.09-6.10

6.02
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KilaukKe’

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

DIN 46228, ¢ast 4, 0,5 - 50 mm?
material: Cu
povrch: galvanické pocinovani

izolované, bezhalogenové ) g — ] R
umeéla hmota: polypropylen e
jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 1000 ks | baleni
mm2 dq d3 14 Io Sq ~ kg ks
0,5 469/6 bila 1 31 |12 6 0,15 |tabulka | 0,070 |1000
469/8 14 8 strana 0,070
469/10 16 10 6.09 — 0,085
6.10
== 0,75 |470/6 Seda 1,2 33 |12 6 0,15 0,080 | 1000
470/8 14 8 0,080
470/10 16 10 0,100
470/12 18 12 0,105
—= 1 471/6 Servend 14 |35 |12 6 |05 0,090 |1000
471/8 14 8 0,100
471/10 16 10 0,120
471/12 18 12 0,125
—a 1,5 472/6 gerna 1,7 4 12 6 0,15 0,105 {1000
472/8 14 8 0,110
472/10 16 10 0,130
472/12 18 12 0,150
472/18 24 18 0,190
‘# 2,5 473/8 modra 22 | 47 |14 8 0,15 0,150 | 1000
473/12 18 12 0,200
473/18 24 18 0,250
d 4 474/10 geda 2,8 54 |17 10 0,2 0,210 |1000
474/12 20 12 0,250
474/18 26 18 0,320
%‘T‘ P
; 6 475/12 Zluta 35 6,9 (20 12 0,2 0,350 | 100
475/18 26 18 0,460
g 10 476/12 &ervena 4,5 84 |22 12 0,2 0,450 | 100
476/18 28 18 0,650
ﬂ 16 477/12 modra 5,8 96 |24 12 0,2 0,650 | 100
477/18 28 18 0,800
: 25 478/16 Zluta 73 |12 30 16 0,2 1,600 50
= 478/18 32 18 1,700
478/22 36 22 2,000
-~ 35 479/16 Gervena 83 [135 |30 16 0,2 1,900 50
479/18 32 18 2,100
479/25 39 25 2,500
50 480/20 modra 10,3 |16 36 20 0,3 3,300 50
480/25 40 25 3,600
:ﬁ 70* 481/21 sluta 135 |17,2 |37 21 0,4 4,620 25
d 95* 482/25 gervena 14,7 [192 |44 25 0,4 6,000 25
g 120* 483/27 modra 16,7 |21,4 |48 27 0,45 7,850 25
f’ Y 150* 484/32 3luta 195 |25 58 32 05 12,330 | 25

* nenormalizovano

o
o
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ZILOVE KONCOVE DUTINKY

material: Cu b
povrch: galvanické pocinovani l2
rozméry podle DIN 46228, ¢ast 4

izolované, bezhalogenové gaie——1l |
umé&la hmota: polypropylen f s
jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 1000 ks | baleni
mm? dq d3 14 Io Sq ~ kg ks
|
0,14 166/GR Sediva 0,7 23 |10,4 6 0,12 |tabulka [0,035 |1000
166/GRL 12,4 8 strana | 0,040
6.09 -
0,25 167/H svétle modra | 0,8 23 [10,4 6 0,15 |6.10 0,045 | 1000 —-
167/HL 12,4 8 0,050

0,34 168/T tyrkysova 0,8 25 |104 6 0,15 0,045 |1000
168/TL 12,4 8 0,050

0,5 169/0K  |oranzova 1 3 12 6 0,15 0,070  [1000
169/0 14 8 0,070
169/0OH 16 10 0,085

0,75 170/WK bila 1,2 32 (124 6 0,15 0,080 |1000
170/W 14,6 8 0,080
170/WH 16,4 |10 0,100
170/WL 18,4 |12 0,105

1 171/GK zluta 1,4 3,5 12,4 6 0,15 0,090 1000
171/G 14,6 8 0,100
171/GH 16,4 10 0,120
171/GL 18,4 12 0,125

1,5 172/RK gervena 1,7 4 12 6 0,15 0,105  |1000
172/RO 14,6 8 0,110
172/RH 16,4 |10 0,130
172/RM 18,4 |12 0,140
172/RL 244 |18 0,190

2,5 173/B modra 2,3 4,9 15,2 8 0,15 0,150 1000
173/BH 19 12 0,200
173/BL 25 18 0,250

4 174/GR Seda 2,9 5,5 16,5 10 0,15 0,210 1000
174/GRH 19,5 12 0,250
174/GRL 25,5 18 0,320

6 175/S gerna 3,5 6,3 20 12 0,2 0,350 100
175/SL 26 18 0,460

10 176/E slonovina 45 8 215 |12 0,2 0,450 100
176/EL 275 |18 0,650

25 178/BR hnéda 7,3 12,1 29 16 0,2 1,600 50
178/BRL 35 22 2,000

35 179/B bézova 8,3 13,6 30 16 0,2 1,900 50
179/BL 39 25 2,500

50 180/0 olivova 10,3 |16/4 [36,4 |20 0,35 3,300 50
180/0L 41,4 |25 4,000

—
=-
[—————
——
16 177/GR zelena 5,8 96 (222 |12 0,2 0,650 100 z
177/GRL 282 |18 0,800
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KilaukKe’

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

materiél: Cu
povrch: galvanické pocinovani

rozméry podle DIN 46228, Cast 4

izolované, bezhalogenové .- g — S

umeéla hmota: polypropylen f D\

jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi m %

prifez Cislo 1000 ks | baleni

mm? dq d3 I 1o Sq ~ kg ks

—en

0,14 166/6 hnéda 0,7 2,4 |104 6 0,12 |tabulka |0,035 |1000

166/8 12,4 8 strana 0,040
6.09 -
, 6.10

= 0,25 167/6 svétle zluta | 0,8 25 |11 6 0,15 0,045 1000
167/8 13 8 0,050

=@ 0,34 168/6 svétle zelena | 0,8 25 |11 6 0,15 0,045 {1000
168/8 13 8 0,050

r— 0,5 169/6 bila 1 31 |11 6 0,15 0,070  [1000
169/8 13 8 0,080

—@ 075 170/6 modra 1,2 32 |115 6 0,15 0,080 [1000
170/8 13,5 8 0,095

—g 171/6 Eervena 14 |34 (115 |6 015 0,085 |1000
171/8 13,5 8 0,100

ﬁ. 1,5 172/6 gerna 1,7 39 |15 |6 |05 0,100 1000
172/8 13,5 8 0,120
172/10 16,4 |10 0,130
172/12 18,4 |12 0,140
172/18 22,8 |18 0,220

d 2,5 173/8 Seda 2,2 47 |145 8 0,15 0,140 {1000
173/12 19 12 0,200
173/18 24 18 0,280

d 4 174/10 oranzova 2,8 55 |16,5 |10 0,2 0,260 | 1000
174/12 20 12 0,300
174/18 255 |18 0,390

ﬂ 6 175/12 zelena 3,5 7 20 12 0,2 0,410 100
175/18 26 18 0,530

10 176/12 hnéda 4,5 84 [215 [12 0,2 0,550 100
176/18 27 18 0,710

: 16 177/12 slonovina 5,8 9,8 [235 [12 0,2 0,660 100
; 177/18 29 18 0,850

25 178/16 gerna 7.3 12 28 16 0,2 1,500 50
178/18 30 18 1,550
178/22 34 22 2,000

6.05
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Kilauke’
ZILOVE KONCOVE DUTINKY ¥

pro zkratuvzdorné vodie (NSGAFOU) l2

povrch: galvanické pocinovani
;Y__%_ g

@d

teplota: max. 120 °C ; trvalé zatizeni: 105 °C
izolované, bezhalogenové
material: Cu ; uméla hmota: polypropylen

jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 1000 ks | baleni
mm? dq d3 14 Io Sq ~ kg ks
1,5 432/8 gerna 1,8 76 |17,5 8 0,15 |tabulka [0,220 |100 4
432/10 19,5 |10 0,15 |strana |0,270
6.09 -
. 6.10
2,5 433/8 modra 2,3 85 (175 8 0,15 0,240  [100
433/12 215 |12 0,15 0,360
4 434/10 Seda 2,9 85 |195 |10 0,2 0,360 100 #
6 435/12 #luta 3,6 93 |23 12 0,2 0,490 [100 4
10 436/12 ervend 46 [108 |24 12 02 0,650 | 100 4
16 437/12 modra 6 13,1 [255 |12 0,2 0,930 |100 4
DVOJITE - ZILOVE KONCOVE DUTINKY . =
2
material: Cu 7 [T
povrch: galvanické pocinovani s | =
izolované, bezhalogenové a ==y
uméla hmota: polypropylen
jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi %
prirez &islo baleni
mm? dq d3 14 Io Sq s2 ks
2x 0,5 |869s8 bila 1,5 |25/ 47 15 8 0,15 |0,25 |tabulka |1000 =
strana
6.09 -
2x 0,75|870/8 Seda 1,8 |28/ 5 15 8 0,15 |0,25 |6.10 1000 ;.
870/10 17 10
2x 1 871/8 gervena 2,05 |34/ 54 |15 8 015 |03 1000 %
871/10 17 10
2x 1,5 |s728 gerna 23 |36/ 66 |16 8 |015 |03 1000 ;.
872/12 20 12
2x 2,5 |873/10 modra 29 |42/ 78 18,5 |10 02 |03 1000 ;.
873/13 215 |13
2x 4 874/12 geda 38 [49/ 88 23 12 02 (03 100 %
R
2x 6 875/14 sluta 49 16,9/10 26 |14 |02 |04 100 ;ﬂ
2x10 876/14 Gervena 65 |7,2/13 26 14 02 |04 100 q
2x16 877/14 modra 83 |9,6/184 30 14 02 |04 100 a

o
o
(e}
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KilaukKe’

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

paskova forma,

rozméry a barvy podle DIN 46228, ¢ast 4

material: Cu

povrch: galvanické pocinovani —
izolované, bezhalogenové
umeéla hmota: polypropylen

6.07

-

jmenovity objednavaci barva rozmér mm %

prifez Cislo baleni

mm2 14 Io ks

0,5 ST 969/8 bila 14 8 500

0,75 ST 970/8 geda 14 8 500

1 ST 971/8 gervena 14 8 500

1,6 ST 972/8 derna 14 8 500

2,5 ST 973/8 modra 14 8 500

ZILOVE KONCOVE DUTINKY :
(2

pasova forma, mala civka

rozméry a barvy podle DIN 46228, ¢ast 4

material: Cu

povrch: galvanické pocinovani —

izolované, bezhalogenové

umeéla hmota: polypropylen

jmenovity objednavaci barva rozmér mm %

priez Cislo baleni

mm2 14 Io ks

0,5 BAK 969/8 bila 14 8 1100

0,75 BAK 970/8 Seda 14 8 1100

1 BAK 971/8 dervena 14 8 800

1,5 BAK 972/8 &erna 14 8 800

2,5 BAK 973/8 modra 14 8 500

ZILOVE KONCOVE DUTINKY L
(2

pasova forma, velka civka

rozméry a barvy podle DIN 46228, ¢ast 4

material: Cu

povrch: galvanické pocinovani | E——

izolované, bezhalogenové

umeéla hmota: polypropylen

jmenovity objednavaci barva rozmér mm %

prifez gislo baleni

mm2 14 Io ks

0,5 BAG 969/8 bila 14 8 10000

0,75 BAG 970/8 Seda 14 8 10000

1 BAG 971/8 gervena 14 8 7500

2, 1,9 BAG 972/8 gerna 14 8 7500
2,5 BAG 973/8 modra 14 8 5000




ZILOVE KONCOVE DUTINKY

izolovany material: Cu , povrch: galvanické pocinovani
izolované, bezhalogenové

Gruppel6.gxd 21.02.2003 13:54 Unr Selite 6.08 AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

uméla hmota: polypropylen e
s praporcem na popis - ozna&eni B e S— e I Y
max. 6 krouzk( s oznacenim %Lm’“ﬁ‘ he popisovaci ndvieky
rozméry trubky podle DIN 46228, ¢ast 4
jmenovity objednavaci | barva rozmér mm naradi m %
prifez Cislo 1000 ks | baleni
mm? dq d3 14 Io Sq ~ kg ks
0,5 369/8 bila 1 3,1 13 8 0,15 |tabulka [0,160 |1000
strana
6.09 -
0,75 370/8 modra 1,2 3,2 135 |8 0,15 |6.10 0,160  |1000
1 371/8 Servena 1,4 3,4 135 |8 0,15 0,180 | 1000
1,5 372/8 gerna 1,7 3,9 135 |8 0,15 0,200 | 1000
2,5 373/8 Seda 2,2 4,7 145 |8 0,15 0,220  |1000

krouzky s oznacenim v seSitkové formé, po 200 kusech na symbol

symbol pocet 0-9 pismeno A-Z

znaménko +

znaménko —

nastréna vidlice

objednavaci 380/0 bis 9 380/A bis Z

380/+

ZILOVE KONCOVE DUTINKY

DIN 46228, ¢ast 2, material: MS
povrch: galvanické pocinovani

380/—

A 300

jmenovity jmenovita objednaci rozmér mm naradi M %
prifez velikost Cislo 1000 ks | baleni
mm? podle DIN 19 Io I3 aq s ~ kg ks
0,5-1 B1-7 SH 271 11 3,5 7 2,5 0,3 tabulka |0,200 |100
strana
6.09 -
1,5 B15-7 |SH272 6.10 0,230 [100
2,5 B25-7 |SH273 0,320 [100

Kilauke’

EP

® pEms @

6.08
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KilaukKe’
PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

izolované Zilové koncové

dutinky, DIN 46228, ¢ast 4, izolované Zilové koncové dutinky pro

zkratuvzdorné vodice katalog strany 6.03 - 6,05, 6.08 tab. 1

lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog
:,?,znszah mechanické bez vyménitelnjch Selist tvar strana ;‘::ffh mechanické bez vyménitelnych Selist tvar strana

mechanické s vyménitelnymi Eelistmi mechanické s vyménitelnymi celistmi

hydraulické hydraulické
0,14-25 |K1 o UJ 9.04 10-150 |K22 OJCT| 921

K 48 o UJ 9.04 HK 60/22 ™ UJCT| 1004
0,14-6 K 31/2 o UJ 9.05 EK 22-plus ) JCT | 1017

K 32 o UJ 9.04 PK 22 ™ JCTJ| 1030

K 37 o UJ 9.05 THK 22 ™ LJCT | 1042
0,14-10 |K30/3 o O 9.05 HK 60 UNV + UA 22 ™ | 1012
0,14-50 |K50 o) 9.19 EK 60 UNV + UA 22 ° UJCT| 1027

EK 15/50 ° CJ | 1013 PK 60 UNV + UA 22 ™ LJCT| 1040

EK 15/50 G ° CJ | 1014 25-150 | HK 120/25 ° UJCJ | 1007
05-25 |K4 o v 9.03 HK 120/42 ° JCT| 1008
0,5-6 K 36 o UJ 9.04 HK 120 U ° LJCT| 1009

K 38/2 o O 9.05 EK 120/25 ° UJCT| 1020
05-16 |K3 o v 9.03 EK 120/42 ° UJCT| 1021
15-6 K 46 o 9.03 EK 120 U-plus ™ UJCT| 1022
6-16 K 34 o UJ 9.04 HK 12/2 ° JCT| 1043
10-16 K 30/4 o O 9.05 HK 12/2 EL ° UJCT | 1048
10-25 K 39 o UJ 9.05 PK 120/38 ° LJCT| 1033
10-35 K 35 o v 9.03 PK 120U ° JCT| 1034
10-50 K 27/1 o (J 9.06 HK 25/2 ° LI CT| 1044

K 28 o UJ 9.06 HK 25/2 EL ™ LJCT| 1048

EK 35/4 ° JCJ | 1015 PK 25/2 ° LJCT| 1035
10-95 K18 UJCT | 920 50-95 K27/2 cJ 9.06

HK 60/18 ° UJCT| 1003 K29 UJ 9.06

EK 18-plus ° LJCJ| 1016

PK 18 ° LJCT| 1029

THK 18 ° LJCT | 1041

HK 60 UNV + UA 18 ° UJCTJ| 1012

EK 60 UNV + UA 18 ° JCT| 1027

PK 60 UNV + UA 18 ° LJCT | 1040

6.09
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PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

izolované dvoijité Zilové

Zilové koncové dutinky

koncové dutinky podle DIN 46228, ¢ast 2,
katalog strana 6.06 katalog strana 6.08
lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog
I'morznszah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana I'mOanSZah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi &elistmi mechanické s vyménitelnymi &elistmi
hydraulické hydraulické
2x05- | K31/2 o UJ 9.05 05x25- | K66 D) 9.03
2x25 K 32 o U] 9.04
K 38/2 0 9.05
2x05- |K30/3 o < 9.05
2x4 K 36 o [ J 9.04
2x4- K 34 o UJ 9.04
2x6 K 30/4 0 < 9.05
2x4- K 27/1 o U 9.06
2x16 K 28 o U/ 9.06
EK 35/4 ° JCT | 1015
K 18 UJCT ] 920
HK 60/18 ° UJCJ| 10.03
EK 18-plus ° LJCJ| 1016
PK 18 ° LJCT| 1029
THK 18 ° UJCT| 1041
HK 60 UNV + UA 18 ° JCT| 1012
EK 60 UNV + UA 18 ° JCT| 1027
PK 60 UNV + UA 18 ° LJCJ| 1040
THK 22 ° JCT | 1042
K 22 LJCO| 921
HK 60/22 °® LJCT| 1004
EK 22-plus ° LJCJ| 1017
PK 22 ° LJCT | 1030
HK 60 UNV + UA 22 °® UJCT| 1012
EK 60 UNV + UA 22 ° JCT| 1027
PK 60 UNV + UA 22 ° LJCJ | 1040
6.10
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The POWer of Partnership

7.01
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» Skupina 7 strana

7.03-7.09

7.10-7.13

7.14-17.15

17.16

7.02
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@- 0,5-1

X

O

@)

7.03

STACENA KABELOVA OKA %
DIN 46237, prstencovy tvar 191,
material: E - Cu ; pocinovany —~ o
izolace: PA, bezhalogenové 3| 9| = 3
teplotni odolnost do 105 °C —L—
jmenovity pramér objednaci rozmér mm naradi m %
prifez otvoru Cislo 100 ks baleni
mm2 podle DIN d{ do d3 dg | aq a s ~ kg ks
0,1-04 619/2* 1 23| 5 |22 (14 |- |- |05 |tabulka |0,020 |100
619/2,5* 26| 5 14 strana | 0,020
619/3* 33| 5 14 7.16 0,020
619/3,5* 3,8| 6, 16 0,025
619/4* 44| 7 16 0,025
619/5* 54| 8 15 0,025
2,5-1 620/2,5 16 | 2,8 6 |32 16,55 [10,5/0,8 0,060 |100
3,0-1 620/3 32| 6 16,5 0,060
3,5-1 620/3,5 3,7/ 6 16,5 0,550
4,0-1 620/4 43| 8 17,5 0,070
50-1 620/5 5,3/10 18,5 0,090
620/6* 6,5|11 20,5 0,080
620/8* 8,4|14 22,5 0,130
620/10* 10,5/ 18 24,5 0,130
1,5-25 | 30-25 (6303 23| 32| 6 (39 (17,55 [11,5/08 0,065 [100
3,5-2,5 |630/3,5 37| 6 17,5 0,065
4,0-2,5 |630/4 43| 8 18,5 0,080
50-2,5 |630/5 5,3/10 20,5 0,090
6,0-2,5 |630/6 6,5|11 22,5 0,110
80-2,5 |630/8 84|14 23,5 0,130
630/10* 10,5/ 18 25,5 0,160
4-6 40-6 650/4 36 | 43| 8 |56 [20,5/6 |12,5]1 0,140 |100
50-6 650/5 5,310 21,5 0,160
6,0-6 650/6 6,5|11 22,5 0,170
8,0-6 650/8 84|14 25,5 0,220
10,0-6 650/10 10,5/ 18 27,5 0,290

* nenormovano
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Kilauke’
STACENA KABELOVA OKA

DIN 46237, vidlicovity tvar ‘ @ ==
material: E - Cu ; pocinovany T =4
; 2 v v — I b
izolace: PA, bezhalogenové | 1 ==X
teplotni odolnost do 105 °C l a, l
1
jmenovity pramér objednaci rozmér mm naradi m %
prifez otvoru Cislo 100 ks baleni
mm? podle DIN d{ do d3 dg | aq ap s ~ kg ks
h—
0,1-04 619C/3* - 32| 5 |- |14 |- |- |05 |tabulka {0,020 [100 L
strana
7.16
{
0,5-1 3,0-1 620C/3 16| 32| 6 |32 |16,5/5 |10,5/0,8 0,060 [100 E
3,5-1 620C/3,5 3,7| 6,8 17,5 0,060
4,0-1 620C/4 43| 6,8 17,5 0,070
5,0 -1 620C/5 5,310 18,5 0,090
620C/6* 6,5(11 20,5 0,080
[
1,5-2,5 | 30-25 [630C/3 23| 32 6 |39 1755 [11,5/08 0,060 [100 E
3,5-2,5 |630C/3,5 37| 6,8 18,5 0,065 I
4,0-2,5 |630C/4 43| 6,8 18,5 0,080
50-2,5 |630C/5 5,310 20,5 0,090
6,0-2,5 |630C/6 6,5(11 22,5 0,110
4-6 40-6 650C/4 36 | 43| 8 |56 [205/6 |[125]1 0,140 [100 E
50-6 650C/5 5,310 21,5 0,160
6,0-6 650C/6 6,5(11 22,5 0,170
8,0-6 650C/8 8,4(14 25,5 0,220
10,0-6 650C/10 10,518 27,5 0,280
DIN 46231 6’4'
material: E - Cu ; pocinovany f I
izolace: PA, bezhalogenové i
. ° e L
teplotni odolnost do 105 °C
jmenovity jmenovity objednaci rozmér mm naradi ﬂ %
prafez velikost Cislo 100 ks baleni
mm? podle DIN d3 dg 14 Io a{ an S ~ kg ks
0,1-04 704* 14 |- 18 |9 |- |- 0,5 |tabulka |0,020 [100 =
strana
7.16
0,5-1 1 705 K* 1,9 (32 (18 | 6 |5 [105(08 0,060 [100 :.-_fﬁ
705 22 |10 0,065
1,56-25 |25 710 K* 1,9 (39 [195] 6,55 11,5 (0,8 0,060 100 rri
710 23 |10 0,065
710 L* 27,5 |16 0,100
4-6 6 715 2,7 (56 |26 |11 |6 [12,5|1 0,160  |100 — |
_}H —

* nenormovano

7.04
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OVALNE NASTRCNE DUTINKY

material: CuSnZn pocinovano

izolace: PVC, bezhalogenové

jmenovity objednaci zéstrcka @ rozméry mm néradi Iy >
prifez Cislo kontaktniho 100 ks baleni
mm?2 spoje 14 s ~ kg ks
0,5-1 920 4 22 0,35 tabulka | 0,060 100
strana
7.16
1,6-2,5 930 5 22 0,38 0,120 100
4-6 950 5 22 0,38 0,125 100
OVALNE ZASTRCKY \
material: CuZn pocinovano
izolace: PVC, bezhalogenové 1y
jmenovity objednaci zastréka @ rozméry mm naradi Iy >
priiez Cislo kontaktniho 100 ks baleni
mm?2 spoje 14 Io s ~ kg ks
0,5-1 1020 4 22 9 0,38 |tabulka |0,060 100
strana
7.16
1,6-2,5 1030 5 22 9 0,38 0,075 100
4-6 1050 5 22 9 0,4 0,110 100
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PLOCHE NASTRCNE DUTINKY

DIN 46245; ¢ast 1-3

a podobna provedeni 2 —
material: CuZn pocinovano J '*"*l].l
izolace: PVC / PA, bezhalogenové S
e—— 1
jmenovity jmenovita objednaci tloustka | Sirka rozméry mm izolat  |naradi m %
prifez velikost Cislo koliku koliku material 100 ks baleni
mm? podle DIN 14 Io S ~ kg ks
0,5-1 820/1 05 |2,8 |175| 8 |03 |PVC |tabulka |0,035 100
820/1 A 08 |28 [175| 8 |03 |PVC |strana |0,045
7.16
1,5-25 830/1 05 |28 (180 8 |0,35|PA 0,050 100
830/1 A 08 |28 [180| 8 |[035|PA 0,060
0,5-1 820/2 05 |48 |18 6 | 0,35 |PVC |tabulka |0,065 100
4,8-1 820/3 08 |48 |18 6 |0,35|PVC |strana |0,065
7.16
1,5-25 830/2 05 (48 (18 | 6 [035|PVC 0,070  |100
48-25 830/3 08 |48 |18 6 |0,35|PVC 0,070
4-6 850/3 08 |48 |23 7,5|0,45 |PA 0,138 100
0,5-1 6,3-1 720 08 (63 |22 7,5 | 0,45 | PVC | tabulka |0,090 100
strana
7.16
1,6-2,5 [63-25 730 08 (63 |21 7,4 0,45 |PVC 0,090 100
4-6 6,3-6 750 08 |63 |21 7,5 | 0,45 |PVC 0,100 100
0,5-1 720/8 08 |7,7 |25 95|04 |PVC |tabulka (0,110 100
strana
7.16
1,6-25 730/8 08 |77 |25 9,5 | 0,45 | PVC 0,115 100
4-6 750/9 12 |95 |265| 12 | 045 |PVC 0,150 100

Kilauke’
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PLOCHE NASTRCNE DUTINKY

DIN 46245; ¢ast 1-3

a podobna provedeni 2 —
material: CuSn pocinovano J '*"*l].l
izolace: PVC, bezhalogenové S
e—— 1

jmenovity jmenovita objednaci tloustka | sitka rozméry mm naradi m %
prifez velikost Cislo koliku koliku 100 ks baleni
mm?2 podle DIN 14 ) s ~ kg VE/St
0,5-1 6,3 -1 720 BZ 08 |63 |22 75 |0,45 |tabulka 0,090 100

strana

7.16
1,6-2,5 |63-25 730 BZ 08 |63 |21 74 045 0,090 100
4-6 6,3-6 750 BZ 08 |63 |21 75 (045 0,100 100

PLOCHE NASTRCNE DUTINKY

s odbockou

material: CuZn pocinovano
izolace: PVC, bezhalogenové

jmenovity objednaci tloustka Sitka rozméry mm naradi ﬂ %
priiez Cislo koliku koliku 100 ks baleni
mm2 14 Io 13 S ~ kg ks
0,5-1 720 AZ 0,8 6.3 22 7,5 8,0 0,4 tabulka |0,110  [100
strana
7.16
1,56-25 |730Az 0,8 6.3 22 7.5 8,0 0,4 0,110  [100
4-6 750 AZ 0,8 6,3 25 8,0 8,0 0,4 0,180 |100
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Kilauke’
PLOCHE NASTRCNE DUTINKY

plné izolované
material: CuZn pocinovano
izolace: PA / PVC, bezhalogenové

jmenovity objednaci tloustka Sitka rozméry mm izola¢ néaradi m
prifez Cislo koliku koliku material 100 ks
mm? 14 Io S ~ kg
0,5-1 820/1V 0,5 2,8 19 55 [025 |PA tabulka | 0,070
820/1 AV |0,8 2,8 19 55 [025 |PA strana {0,070
7.16
1,56-25 |8301V 0,5 2,8 20 8 0,35 |PVC 0,140
830/1 AV |0,8 2,8 20 8 0,35 |PVC 0,140
0,5-1 820/2 V 0,5 4,8 20 7 0,3 PVC 0,100
820/3V 0,8 48 20 7 0,3 PVC 0,100
1,56-2,5 |8302V 0,5 4.8 20,5 7 0,3 PVC 0,110
830/3 V 0,8 4,8 20,5 7 0,3 PVC 0,110
4-6 850/2 V 0,5 48 20,5 95 |04 PVC 0,150
850/3 V 0,8 4,8 20,5 95 (04 PVC 0,150
0,5-1 720V 0,8 6,3 21 75 045 |PVC 0,080
1,5-2,5 |730v 0,8 6,3 21 75 045 |PVC 0,090
4-6 750 V 0,8 6.3 255 [11,5 |045 |PVC 0,160

——

PLOCHE NASTRCKY o

Yp—" {=EH
material: CuZn pocinovano
izolace: PA / PVC, bezhalogenové e 1y — ol
jmenovity objednaci tloustka Sitka rozméry mm izola¢ naradi m %
prarez ¢islo koliku koliku material 100 ks baleni
mm? l4 lo S ~ kg ks
0,5-1 820/1C |05 2,8 22 11,5 (040 |[PA  |tabulka [0,040 [100
820/1 B 0,8 2,8 14,6 55 |0,40 |PVC |strana |0,060
7.16
0,5-1 820/2 B 0,5 4,8 22 11,5 [0,50 |PA 0,070  [100
820/3 B 0,8 4.8 22 11,5 0,40 |PA 0,070
1,6-25 |[8302B 0,5 48 22 11,5 0550 |PA 0,070 |100
830/3 B 0,8 4,8 22 11,5 0,40 |PA 0,070
4-6 850/2 B 0,5 4.8 245 (10,5 |040 |PA 0,120 |100 s
s 4
850/3 B 0,8 48 245 |10,5 |0,40 |PA 0,120
0,5-1 820 0,8 6,3 22 8 0,40 |PVC 0,060 100
1,5-2,5 |830 0,8 6,3 22 8 0,40 |PVC 0,065 [100
4-6 850 0,8 6,3 22 8 0,40 |PVC 0,110 [100
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KONCOVE SPOJKY

material: E-Cu pocinovano
izolace: PA, bezhalogenové

Gruppel7.gxd 25.02.2003 11:14 Unr Seite 7.09AP_3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

I

R -
3|5+ =
'1
jmenovity objednaci rozméry mm naradi ﬂ %
prifez Cislo 100 ks baleni
mm2 dq do 14 Io S ~ kg ks
1,6-2,56 [1130 2,3 5,2 16 7 0,8 tabulka | 0,050 100
strana
7.16
4-6 1150 3,6 7 18 7 1 0,140 100
— Iy ——>

SERIOVE SPOJKY O e e
materidl: E - Cu pocinovano sSssssss
izolace: PA, bezhalogenové - 15—
jmenovity objednaci rozméry mm naradi m ‘%
prifez Cislo 100 ks baleni
mm2 dq I4 Io ~ kg ks
0,1-04 669 1,2 20 12 tabulka | 0,030 100

strana
0,5-1 670 1,6 25 15 7.16 0,090 100
1,6-2,5 680 2,3 25 15 0,115 100
4-6 700 3,6 27 15 0,250 100
material: E - Cu pocinovano; s tepelné smrstovaci izolaci
izolované dutinky: PE
jmenovity objednaci rozméry mm naradi A*A ‘%
prifez Cislo 100 ks baleni
mm2 dq 14 Io ~ kg ks
0,5-1 670 WS 1,6 36 15 tabulka 0,120 100

strana
1,5-2,5 680 WS 2,3 36 15 7.16 0,150 100
4-6 700 WS 3,4 41 15 0,250 100

— Iy ——>

PARALELNI SPOJKY O e e
material: E - Cu pocinovano sSssssss
izolace: PA, bezhalogenové - 15—
jmenovity objednaci rozméry mm naradi H ‘%
prifez Cislo 100 ks baleni
mm2 dq Iq Io ~ kg ks
0,1-04 769 1,2 13 5 tabulka | 0,020 100

strana
0,5-1 770 1,6 17 7 7.16 0,030 100
1,6-2,5 780 2,3 17 7 0,035 100
4-6 790 3,6 21 7 0,105 100

-
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PLOCHE NASTRCNE DUTINKY

neizolované; pocinovana mosaz T Q— -8
DIN 46247, &ast 1-3 a podobna provedeni T
P P R s
fezA-B T L
=
jmenovity jmenovitd | objednaci tloustka | Sitka | rozméry mm naradi ﬂ %
prifez velikost Cislo koliku | koliku 100 ks | baleni
mm? podle DIN 14 Io 13 aq an S ~kg ks
0,1 -0,25 1825 08 |28 |14 (63 [33 |5 |2 |0,25 tabulka 0,020 [100 @:':
strana
0,5-1 1825/1 05 |28 (125|5 |33 [5 |28 |03 |74 |0.025|100
1825/1 A* (0,8 |28 |125|5 |33 |55 |25 |03 0,025

A28-1 [1820/1 05 |28 |14 |63 (33 [55 |25 [025 0,025

B28-1 |18201A |08 (28 |14 |63 [33 |55 |25 |0,25 0,025
0,5-1 1820/2 05 |48 |156(6 (38 |6 (34 |035 0,050 | 100 EX

48 -1 1820/3 08 |48 |156|6 (38 |6 (3,4 [035 0,050 d
1,5-25 1830/2 05 |48 |156|6 [38 |6 |34 |0,35 0,055 | 100

48-25 [1830/3 08 |48 |156|6 (38 |6 (34 [035 0,055
0,5-1 6,31 1720 08 [63 |19 |74 |4 |85 |45 |045 0,085 | 100
1,5-2,5 |63-25 |1730* 08 [63 |19 |74 |4 |85 |45 |045 0,082 | 100
4-6 63-6 |1750* 08 |63 |19 |74 |4 |85 |45 |045 0,100 | 100

* Toto zbozi je k dodani také v poniklované oceli.

Objednaci ¢islo pro ocelové provedeni: s dodatkem ST

g 1
{
fezA-B

s odbockou GO
jmenovity objednaci tloustka | Sitka | rozméry mm naradi m %
prafez ¢islo koliku | koliku 100 ks baleni
mm?2 I ) I3 aq ap s ~ kg ks
0,5-1 1820/3AZ (0,8 |48 |156 |7 6 6 34 |038 |tabulka |0,090 |100

strana
1,5-2,5 |1830/3AZ |08 |48 [156 |7 6 6 34 (038 |716 0,090 |100
0,5-1 1720AZ |08 |63 |19,2 |8 74 |88 |47 1038 0,110 |100
1,5-2,5 |1730Az |08 |6,3* [19,2 |8 75 |85 |45 |0,38 0,130  [100
** odpovidaji DIN 46345

LA ‘ TT B
T e -:- o
fezA-B i !

s pruznym jazyCkem pro zajisténi v pouzdru - 35;
DIN 46340, &ast 3 9 !
0,5-1 2720 08 [63 |192 |74 |7 85 |45 |0,38 |tabulka |0,070 [100

strana
1,5-2,5 |2730 08 [63 [192 (74 |7 85 |45 |038 |[716 0,075 [100
4-6 2750 08 [63 |192 |74 |7 85 |45 |0,38 0,090 [100

7.10
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PLOCHE NASTRCNE “°
DUTINKY '

s postranni pfipojkou na vodic
pocinovana mosaz

tvar A

jmenovity objednaci |tvar |tloustka | Sitka | rozmér mm

prifez Cislo koliku | koliku 100 ks [baleni
mmg? I4 Io I3 I4 aq ap s ~kg |ks
0,51 3820/1 A |05 |28 | 7855 |- |72 2,5 0,3 |tabulka 0,030 [100

38201 A [A |08 |28 | 785|5 (33 |72 25 |0,3 |strana |0,030
7.16

0,51 3720 B |08 [63 |125 |74 |4 11 |3 (0,38 0,080 {100
0,5-1,5 3725 cC |08 |63 |11 |74 |4 75 |4 045 0,085 |100
1,5-2,5 3735 B |08 |63 [135 |7 |4 11 |3 [0,38 0,085 |100

LD
- E€ : ‘N -
LY
PLOCHE KOLIKY = 4
neizolované %
pocinovana mosaz | -
tvar A tvar B
jmenovity jmenovitd | objednaci | tloustka | $itka | rozmér mm tvar naradi m %
priez velikost Cislo koliku | koliku 100 ks | baleni
mmg2 podle DIN do 14 Io aq as ~kg |ks.
%—?} 0,5-1 fozgéft_ 2235 08 |28 |13 |225|127(6 |32 |A |tabulka 0,045100
DIN 46244 | 2225 28 |13 |126| 55|55 (25 |B |strana |0,030
7.16
7 0,5-1 2'2;162148 1820 08 |63 |165(20 | 8 |82 |46 |B 0,060 | 100
dil 3
1,56-2,5 |[DIN46248 | 1830 08 |63 |165(20 |8 |9 |45 |B 0,065 | 100
A63-25
dil 3
4-6 glg ;62;8 1850 08 |63 |165(20 | 8 |85 |46 |B 0,080 | 100
dil 3
05-1 g'g;ﬁﬁ‘;ﬁ 2220 08 |63 |165(28 |16 |82 |4 |A 0,085 | 100
dil 3
1,5-25 3'25163242 2230 08 |63 |165(28 |16 |82 |4 |A 0,090 | 100
T
4-6 3'2;69;‘3 2250 08 |63 |165(28 |16 |82 |4 |A 0,100 | 100
dilé

7.11
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ISOLACNI POUZDRA

pro neizolované ploché nastréné spojeni I,j
|
\ !
ljmas
[l
|
i tvar B
jmenovity jmenovitd | objednaci | pro rozmér mm izola¢ | barva
prarez velikost Cislo typ dutinky/koliku material
mm? podle DIN | b1 hq
0,5-1 2,8 2755 1825, 1825/1 20 6,5|4 |PE |pfirodni |A |0,015 {100
1825/1A, 1820/1
1820/1A
0,5-1,5 |48 2760 1820/2 20 | 7 |5 |PE |pfirodni |A |0,015 |100
1820/3
1,5-2,5 |48 2765 1830/2 20 | 95|55 |PE |zuta |A |0,025 100
1830/3
0,5-2,5 |63 2770 1720 23 [125|85 |PE |pfirodni |A  |0,035 [100
1730
0,5-25 |63 2775 1820 25 | 95|5 |PE |pfirodni |A |0,030 [100
1830
0,5-4 6,3 2780 1720, 1730 25 | 95|6 |PE |pfirodni |A |0,030 [100
1820, 1830
0,5-6 2785 1720, 1730 245| 92|56 |PA |pfirodni |B 0,055 |100 -
1750, 2720
2730, 2750
0,5-6 2790 3720, 3725 15 [13,5| 3,1 |PVC |pfirodni [C  [0,060 [100
3735

PLOCHE KONEKTORY N

pocinovana mosaz . X
DIN 46342, &ast 1 a podobnéa provedeni h J[ﬁ_"“’
rozméry v oblasti zasunuti DIN 6244 tv;ia‘z
objednaci jmenovita tloustka | Sirka tvar |rozmér mm
Cislo velikost koliku Sitka 100 ks |baleni
podle DIN do Io 13 I4 b4 w |~Kkg ks
2040 08 |28 |A |32 |55 6,5 5 60° [0,040 {100
2045 08 |63 |A |43 |8 10 10 45° 10,160 {100
2050 B48-08 (08 |48 |B (32 |7 75 | 65 | 45°(0,060 [100
2055 c48-08 |08 |48 |B (32 |7 7,5 6,5 | 90°|0,060 [100
2060 08 |63 |B |43 |8 8 107 | 8 30° 0,085 |100 e B |
2070 08 |63 |B (32 |8 8 10,7 | 8 45° 10,085 (100 ) ( §
2075 08 (63 |B |41 |8 8 10,7 | 8 45° 10,085 |100 N M
2080 B63-08 (08 (63 |B (43 |8 85 |10,7 | 8 45° 10,085 (100
2083 08 (63 |B |53 |8 85 |10,7 | 8 45° 10,080 {100
2090 08 |63 |B |53 |8 8 10,7 | 8 45° 10,080 {100
2100 08 |63 |B |25 |8 57 |11,5 | 7,5 | 90°|0,075 100
2105 08 |63 |B (32 |8 8 11,5 | 8 90° {0,085 {100
2110 08 |63 |B |4 8 8 11,5 | 8 90° {0,080 {100
2115 c63-08 (08 |63 |B |43 |8 8 11,5 | 8 90° {0,090 {100

7.12
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PLOCHE KONEKTORY

pocinovana mosaz, ¢astecné mechanicky lesténo (bk)
v kontaktni ¢asti dle DIN 46244

Gruppel7.gxd 25.02.2003 11:14 Unr Seite 7.13 AP 3 Raid 1 :K:Klauke:@U#0210—3125Textron Tschech:

objednaci jmenovita tloustka | Sirka tvar rozmér mm
Cislo velikost koliku koliku 100 ks baleni
podle DIN do 14 Io b1 S ~ kg ks
2120 0,5 2,8 A 2,2 13 5,5 4,5 0,5 0,019 100
2123 0,8 2,8 A 3,1 13 5,5 4,5 0,8 0,028 100
2130 bk A48-0,8 0,8 4,8 A 3,2 17,5 |7 6,5 0,8 0,060 100
2135 0,8 6,3 A 3,2 19 8 8 0,8 0,085 100
2140 A6,3-0,8 0,8 6,3 A 4,3 19 8 8 0,8 0,086 100
2145 0,8 6,3 A 5,3 19 8 8 0,8 0,080 100
2150 0,8 6,3 B 4 19 8 8 0,8 0,075 100
i -mf_ H
PLOCHE KONEKTORY
k pajeni v t’|§t§ngm Spoji : * []‘ ﬂ
v kontaktni ¢asti dle DIN 46244 s
pocinovana mosaz ]
tvar
objednaci tloustka | Sitka tvar rozmér mm
¢islo koliku koliku
I 1o 13 lg b4 bo b3
2005 0,5 2,8 A 10,5 |6,5 0,5 0,015 100
2010 0,8 2,8 A 10,5 [6,5 0,8 0,015 100
2015 0,8 2,8 B 9,7 7 12,5 0,8 0,025 100
2020 0,5 2,8 C 71 8 13,4 |1 5 0,5 0,025 100
2025 0,8 2,8 C 71 8 13,4 |1 5 0,8 0,040 100
2030 0,8 6,3 D 16,5 |8 4 3,5 5 6,4 0,8 0,065 100
2035 0,8 6,3 E 16 8 3 12 3,8 5 6,2 0,8 0,085 100
KONEKTORU
pocinovana mosaz
v kontaktni ¢asti dle DIN 46244
objednaci tloustka | Sitka tvar rozmér mm
¢islo koliku koliku 100 ks baleni
Iq Io I3 aq bo b3 h w s ~ kg ks
735 0,8 2,8 A 16 6,7 5 32 |31 0,38 | 0,060 100
755 0,8 4,8 C 20 7 7 4,4 8 0,38 | 0,155 100
725 0,8 6,3 D 8 7,5 15° 10,38 |0,115 100
775 0,8 6,3 C 20,5 (12 7,5 9,6 0,38 | 0,200 100
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PRUZNE KONEKTORY : :
T

s plochou zastrékou 2,8 x 0,8 mm

1-,2- a 12 polové il f H
dalsi poget pél na dotaz . oot Hk
il i)
objednaci tloustka | Sirka pocet | rozmér mm izolaéni | barva | otvory pro m %
¢islo koliku koliku | pold material pfiSroubovani | 100 ks baleni
| b h s odstup @ |~kg ks
810/1 0,8 2,8 1 35 75155 0,8 PVC | pfirodni| — - 0,200 100 i i
pi | X |
810/2 2 15 - 2,7 10,300 50 ';:g %
810/12 12 88 75 1,600 10

. e
q:j,' g0 R

s plochou zastrékou 4,8 x 0,8 mm B X {;g?' oyl

1-,2- a 12 polové !’L Al u;ﬂ

dalsi po&et pold na dotaz | !"!b‘

805/1 08 |48 1 28 12,5/6,6 [0,8 |PVC |pfirodni| — - |0,250 |100

805/2 2 25 - 3,2 | 0,500 50

805/12 12 142 120 2,800 10

s plochou zastré¢kou 6,3 x 0,8 mm

1-,2- a 12 polové

dalsi pocet pold na dotaz

800/1 08 |63 1 28 12,5/6,6 [0,8 |PVC |pfirodni| — - |0,300 |100 B2 ®N

o=y
800/2 2 25 - 3,7 | 0,550 50 N &
800/12 12 142 120 3,200 10

7.14
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KONEKTORY Z POLYAMIDU

s plochou zastr¢kou 2,8 x 0,8 mm a 6,3 x 0,8 mm

1-,2-a 12 polové
dalsi pocet poll na dotaz

objednaci tloustka | Sitka pocet | rozmér mm izolaéni | barva | otvory pro m %
¢islo koliku koliku | pold material pfiSroubovani | 100 ks baleni
I b h s odstup @ | ~kg ks
801/1 0,8 6,3 1 50 10 |7,5 0,8 Poly- | pfirodni| — - 0,250 100
und amid
2x2,8
801/2 2 22,5 - 3,1 10,500 50
801/12 12 147,5 125 3,100 10

s plochym konektorem 2,8 x 0,8 mm .
1-, 2- a 12 polové
dalsi pocet poll na dotaz
objednaci tloustka | Sifka pocet | rozmér mm izola¢ | barva | pfiSroub. m %
Cislo koliku koliku | pold material otvory mm 100 ks baleni
I b h s odstup @ | ~kg ks
815/1 0,8 2,8 1 28 12,57 0,8 PVC | pfirodni| — - 0,250 100
815/2 2 25 - 3,2 |0,500 50
815/12 12 147 123 2,800 10
4
- == -
.
== = + {
3 et 4 . aito *
s plochym konektorem 6,3 x 0,8 mm = = 1
tvar A tvar B
objednaci tloustka | Sitka rozmér mm tvar | izola¢ barva m %
¢islo koliku | koliku materidl 100 ks baleni
| I4 b b4 bo h s ~ kg ks
816 0,8 6,3 53 15 21 11,3 |9 75 10,8 |A PVC | pfirodni | 0,600 10
817 51 13 20 9 7 B 0,650 10
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PRIRAZENi PRUREZU

A PRODUKTU K DOPORUCENEMU NARADI

izolovana kabelova spojeni,
katalog strany 7.03 - 7.09

neizolovana plocha

nastréna spojeni, provedeni do uhlu,

katalog strany 7.11
lisovaci naradi lisovaci | katalog lisovaci naradi lisovaci | katalog
::rznszah mechanické bez vyménitelnych Celisti tvar strana :::rznszah mechanické bez vyménitelnych celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické hydraulické
0,1-1 K 80 o O 9.07 3820/1 K50 ) 9.19
05-25 K 81 o O 9.08 3820/1A EK 15/50 (&9 10.13
05-6 K10 o O 9.07 EK 15/50 G [Q0) 10.14
K14 o O 9.07 3720 K 50 &9) 9.19
K15 o O | 907 3735 EK 15/50 O | 1013
K50 o O 9.19 EK 15/50 G & | 1014
EK 15/50 ° O | 1013 K63 &) 9.10
EK 15/50 G [ J O 10.14 3725 K50 (&9 9.19
K 82 o O 9.08 EK 15/50 [Q0) 10.13
K 85 o O 9.08 EK 15/50 G O | 1014
K 64 O | 910
sériové spojky s teplem
smrétujici se izolaci,
katalog strana 7.09
lisovaci naradi lisovaci | katalog
rmorznszah mechanické bez vyménitelnych &elisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi celistmi
hydraulické
05-25 |K50 o O 9.19
EK 15/50 ° O | 1018
EK 15/50 G ° O | 1044
neizolovana plocha
nastrcna spojeni,rovné provedeni,
katalog strany 7.10 - 7.11
lisovaci naradi lisovaci | katalog
;‘:rznszah mechanické bez vyménitelnych celisti tvar strana
mechanické s vyménitelnymi Celistmi
hydraulické
0,1-1 K 61 o O 9.09
K 57/2 o O 9.09
K 67 o O 9.09
0,1-6 K 50 o O 9.19
EK 15/50 ° & | 1013
EK 15/50 G o D | 1014
05-25 |K58/2 o O 9.09
K 65 o O 9.09
K 68 o O 9.10
0,5-6 K 59/2 o O 9.10
K 60 o O 9.09
K 62 o O 9.10
7.16
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